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Gracias por adquirir la unidad de control de seguridad SF-C21 de Panasonic Industrial Devices
SUNX.

Leer el manual de instrucciones cuidadosa y minuciosamente para el uso correcto y éptimo de
este dispositivo.
Guardar cuidadosamente este manual en un lugar adecuado para su rapida consulta.

Este dispositivo es una unidad de control de seguridad para maquinas.

Este manual es para el personal que ha recibido capacitacion adecuada, que tiene conocimien-

to de seguridad de las maquinas y conocimiento sobre electricidad (son electricistas o poseen

conocimiento equivalente al de los electricistas) y

e para quienes son responsables de la presentacion de este dispositivo,

e que disefan el sistema utilizando este dispositivo,

e que instalan y conectan este dispositivo,

e que administran y operan una planta utilizando este dispositivo y

e que estan calificados y son responsable por cada una de las fases del disefo, fabricacion,
instalacion, operacién, mantenimiento o eliminacion.

Comprenda completamente los “Estandares de seguridad” que se presentan en este manual
de instrucciones y maneje los equipos apropiadamente prestando atencion a la seguridad.

1) Todos los contenidos de este manual de instrucciones son los derechos de autor de las edi-
toriales y no se pueden reproducir (incluso extractos) en ninguna forma por ningun medio
electrénico o mecanico (incluyendo fotocopia, grabacion o almacenamiento y recuperacion
de informacién) sin el permiso por escrito de la editorial.

2) Se puede cambiar el contenido de este manual de instrucciones sin aviso previo para mejo-
rar el dispositivo.

3) Aunque hemos elaborado cuidadosamente el contenido de este manual de instrucciones, si
existen aspectos que no son claros o algun error del cual se dé cuenta, pdngase en contacto
con nuestra oficina local de Panasonic Industrial Devices SUNX del distribuidor mas cercano.

4) Las instrucciones en inglés y japonés son las originales.

5) Windows es una marca comercial registrada de Microsoft Corporation en EE. UU. y en otros
paises.

6) Todas las otras companias y nombres de producto son marcas comerciales o marcas comer-
ciales registradas de sus respectivas compafiias.
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Capitulo 1 Introduccién

1-1 Marcas de atencion

Este manual de instrucciones emplea las siguientes marcas de atencion “/A\ ADVERTENCIA,”
“/ANCUIDADO” dependiendo del grado de peligro para llamar la atencion del operador para
cada accion en particular.

Lea completamente la siguiente explicaciéon de estas marcas y observe estos avisos sin fallar.

A\ ADVERTENCIA Si ignora el consejo con esta marca, podria provocar lesiones serias o

la muerte.

Si ignora el consejo con esta marca, podria provocar lesiones o dafios
A CUIDADO )

materiales.
<Referencia> Ofrece informacion util para el mejor uso de este dispositivo.

Note que los elementos descritos en “/A CUIDADO” pueden ocasionar resultados graves, de-
pendiendo de las situaciones.

Asegurese de observar estos importantes elementos descritos.

1-2 Precauciones de seguridad

m Utilizar este dispositivo dentro de sus especificaciones. No modificar este dispositivo ya que
sus funciones y su capacidad se pueden ver alteradas y se puede producir un malfunciona-
miento.

m Este dispositivo ha sido desarrollado / producido solo para uso industrial.

m No se supone usar este dispositivo bajo las siguientes condiciones o entornos. En el caso de
que no haya otra alternativa y se utilice este dispositivo en este tipo de entornos, agradece-
riamos que previamente nos consultasen.

1) Operar este dispositivo bajo condiciones o entorno no descritos en este manual.

2) Utilizar este dispositivo en los siguientes campos: control de energia nuclear, ferrocarril,
aeronave, automoviles, instalaciones de combustion, sistemas médicos, desarrollo ae-
roespacial, etc.

m En caso de instalar este dispositivo en una maquina particular, seguir las normas de seguri-
dad con relacién a la utilizacion, montaje (instalacion), operacion y mantenimiento apropia-
dos. Los usuarios incluyendo al operador de instalaciéon son responsables por la presenta-
cion de este dispositivo.

m Note que este dispositivo se puede danar si esta sujeto a un golpe fuerte (por ejemplo, si se
deja caer al suelo).

m Utilizar este dispositivo instalando los equipos de proteccion apropiados como una contra-
medida, para el caso de fallo, averia o malfuncionamiento de este dispositivo.

m Antes de utilizar este dispositivo, compruebe si el dispositivo se desempefa apropiadamente
con las funciones y capacidades segun las especificaciones del disefio.

m En caso de eliminacién, eliminar este dispositivo como residuo industrial.

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022 7



Introduccion

/A\ ADVERTENCIA

+ Disefador de maquinas, instalador, empleador y operario
e E| disefiador, instalador, empleador y operario de la maquina son los Unicos responsables de asegurarse que se
cumplan todos los requisitos legales aplicables con relacion a la instalacion y la utilizacién en cualquier aplicacion y
que se sigan todas las instrucciones para la instalacion y mantenimiento contenidos en el manual de instrucciones.
e Ya sea que este dispositivo funciona como esta previsto y los sistemas incluyendo este dispositivo cumplen con
las normas de seguridad depende de la idoneidad de la aplicacion, instalacion, mantenimiento y operacion. El di-
sefiador de la maquina, el instalador, el empleador y el operario son los Unicos responsables de estas cuestiones.

¢ Técnico
e E| técnico sera una persona educada apropiadamente, que cuente con un conocimiento y
experiencia extendidos y que resuelva varios problemas que puedan surgir durante el traba-
jo, como un disefiador de maquina o una persona a cargo de la instalacion u operacion, etc.

¢ Operario
e El operario debe leer detenidamente este manual de instrucciones, entender su conteni-
do, y ejecutar las operaciones siguiendo los procedimientos que se describen en él.
e En el caso que este dispositivo no funcione correctamente, el operador debe informar esto
a la persona a cargo y detener la operacion de la maquina inmediatamente. No se debe
operar la maquina hasta que se haya confirmado el correcto desempefio del dispositivo.

¢ Entorno
e No utilizar teléfonos moéviles o equipos de radio cerca de este dispositivo.
e E| dispositivo inicia el desempefio luego de 2 segundos de encendido. Tenga iniciada el
sistema de control para funcionar con este tiempo.
e No instalar este dispositivo en los siguientes entornos.
1) El dispositivo esta expuesto a la luz del sol
2) La condensacion de rocio puede ocurrir debido a cambios repentinos en la temperatura
3) El aire del entorno contiene gases inflamables o corrosivos
4) Existe un alto nivel de polvo, polvo metalico o contenido de sal
5) El dispositivo puede estar expuesto a solventes organicos como benceno, diluyente o alcohol y/o sustancias
alcalinas fuertes como amoniaco o soda cdustica o cualquier otra sustancia presente en el aire del entorno
6) El dispositivo puede estar directamente expuesto a vibraciones o impactos o a caidas al agua
7) El dispositivo puede estar expuesto a interferencias de lineas de alto voltaje cercanas, equi-
pos de alta tension, cables de energia, equipos del motor, un estacion de radio amateur o
otro transmisor, o un dispositivo con grandes sobretensiones de cambio (el dispositivo debe
ser colocado a una distancia de 100mm o mayor de cualquier fuente de interferencia)

¢ Cableado

e No trabajar (conectar o quitar) con el dispositivo mientras la energia esta encendida. El no
seguir esta precaucion podria ocasionar un impacto eléctrico.

e Todo el cableado eléctrico debe cumplir los reglamentos y las normativas eléctricas vigentes en cada
pais. El cableado debe realizarse por técnicos que cuenten con conocimiento eléctrico especial.

e No instalar los cables dentro del mismo conducto que las lineas de alta tension o que las li-
neas de potencia. Esto podria ocasionar un funcionamiento incorrecto debido a inducciones.

e No controlar el dispositivo solo en una salida de control.

¢ Mantenimiento
e Cuando se requieran reemplazar partes, siempre utilizar partes de reposicion proporciona-
das originales. No utilizar una parte de tercero porque hacerlo podria ocasionar que el dis-
positivo no funcione correctamente, lo que podria resultar en lesiones graves o la muerte.
e Un técnico que cuente con conocimiento especial debe realizar la inspeccion periddica de este dispositivo.
e Luego del mantenimiento o ajuste y antes de iniciar la operacion, pruebe este dispositivo
siguiendo el procedimiento especificado en “Capitulo 6 Mantenimiento”.
e Limpiar el dispositivo con un trapo suave. No utilizar productos quimicos volatiles.
¢ Otros
e No modificar nunca este dispositivo. El no seguir esta precauciéon podria ocasionar que el
dispositivo no funcione correctamente, lo que podria resultar en lesiones graves o la muerte.
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Introduccién

1-3 Estandares / Normas aplicables

Este dispositivo cumple con los siguientes estandares / normas.

<Directivas de EU>

Directiva de Maquinas EU 2006/42/EC
Directiva EMC 2014/30/EU

Directiva RoHS 2011/65/EU

<Estandares europeos>
EN 55011, EN 61000-6-2, EN 62061 (SILCL3), EN IEC 63000
EN ISO 13849-1: 2015 (hasta la categoria 4, PLe)

<Estandares internacionales>
IEC 61131-2, IEC 61010-2-201, ISO 13849-1: 2015 (hasta la categoria 4, PLe)
IEC 61508-1 a 7 (SIL3), IEC 62061 (SILCL3)

<Estandares industriales japoneses (Japanese Industrial Standards, JIS)>
JIS B 3502, JIS B 9705-1 (hasta la categoria 4, PLe), JIS C 0508 (SIL3)

<Estandares en EE. UU / Canada>
UL 61010-1, CAN/CSA C22.2 No.61010-1
UL 61010-2-201, CAN/CSA C22.2 No.61010-2-201, UL 1998

Con relacion a la directiva de maquinas de EU, un organismo notificado, TUV SUD, ha certifica-
do con el tipo de certificado de examen. ) )

Con relacién a los estandares en EE. UU./Canada, un NRTL, TUV SUD ha certificado para la
marca cTUVus.

<Referencia>

El cumplimiento de JIS para este dispositivo ha sido evaluado por nosotros mismos.

La marca “ © ” de cTUVus indica que este dispositivo cumple con la certificacion NRTL (como
UL) en la certificacion de EE. UU. y CSA en Canada.

Este dispositivo cumple con la directiva EMC y con la directiva de maquinas. La marca C€ en el
cuerpo principal indica que este dispositivo cumple con la directiva EMC.

/A\ ADVERTENCIA

Por la seguridad del sistema general y el cumplimiento don los estandares aplicables en cada
region o pais en los cuales el dispositivo esta instalado, tome acciones bajo la propia responsabi-
lidad del cliente.

1-4 Confirmacion del contenido del paquete

o SF-C21 1u.
o Manual de instrucciones rapidas (Japonés, Inglés, Chino) 1 u. en cada idioma
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Capitulo 2 Antes de utilizar este dispositivo

2-1 Caracteristicas

Este dispositivo es una unidad de control de seguridad para maquinas. Este dispositivo cuenta
con ocho légicas preestablecidas integradas que tratan con varios sistemas de seguridad. Las
I6gicas puede ser establecidas (l6gicas personalizables)

Las logicas preestablecidas y las personalizables han adquiridos estandares internacionales
relacionadas.

Seleccionar logicas y conectar dispositivos de seguridad pueden construir varios circuitos de
seguridad.

Seleccion de légica
certificada de
seguridad

* Fijo (1a8)

» Personalizacién (0)

Dispositivo Cop’figu- PC
de seguridad racion de  Contactor
; l6gica <
SF-C21 G

27|
QHR P \
Comunicacion
de monitoreo

PLC

(Sin seguridad)

(1) Cémo seleccionar légicas preestablecidas y conectar varios circuitos de seguridad
Este dispositivo incorpora ocho logicas preestablecidas que soportan aplicaciones basicas y
una logica personalizable que se puede establecer libremente.

(2) Programacion facil de la herramienta de software y la l6gica personalizable
Se pueden establecer facilimente las légicas personalizables en la PC utilizando una herra-
mienta de software.

(3) Adquisicion de la certificacion de seguridad
Esta unidad es una unidad de control de seguridad que ha adquirido IEC 61508 (SIL3) y
ISO 13849-1 (hasta la categoria 4, PLe).

(4) Categorias de seguridad 2, 3 y 4 disponibles
Seleccionar logicas y conectar varios tipos de dispositivos de seguridad pueden construir
sistemas disponibles para las Categorias 2, 3 y 4 de ISO 13849-1.

10
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Caracteristicas

(5) Limite del espacio del sistema
Se puede guardar mas espacio en el sistema comparado con un sistema utilizando un relé
de seguridad.

(6) Mejora de la eficacia del trabajo de cableado
Adoptar un bloque de terminal de eliminacion puede reducir horas de trabajo para el cablea-
do y evitar un cableado inadecuado al reemplazar el dispositivo.

(7) Funcién de seguro contra fallos
Si ocurre una falla dentro de este dispositivo, la funcién de autodiagnéstico puede detectar
el fallo y apagar la salida.

(8) Mejora del diagnéstico de fallos
Los errores, incluyendo aquellos de dispositivos de seguridad en conexion se diagnostican
utilizando un pulso de prueba (monitoreo de error de corto cruzado). Ademas, se realizan
los autodiagnosticos por €j., los diagnosticos de memoria y de circuito.

(9) Instalacién segun el uso de aplicaciones
Esta disponible un riel DIN de 35mm o un tornillo de cabeza redonda M4 (longitud: 12mm o
mas) para la instalacion.

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022 1



Descripcion de las Partes

2-2 Descripcion de las partes

Indicador de seleccion de logica (naranja) [Indicador A]

)

Indicador de seleccion de retraso (naranja)  Indicador de entrada 1 (naranja
)
)

Indicador de seleccion de contrasefia (naranja)  Indicador de entrada 2 (naranja \cm\n

Indicador de entrada 3 (naranja IN2

( )
rarn)
ylndmdor de 7 segmentos (10j0) |1 gicador de entrada 4 (naranja)—oig
Blogue de terminal H Interruptor giratorio Indicador de entrada 5 (naranja)—g\e
para I/O 2 3 ‘ ‘ Indicador de entrada 6 (naranja)/ﬂmg
Bloque de terminal , Interruptor del selector de modo  |ndicador de entrada 7 (naranja)/D
para I/0 1 6 RN s H Indicador de entrada 8 (naranja)
. 1 ini
Indicador A i%@ Conector USB (miniB) (indicador B]
) % % g H Indicador B Indicador de salida 1 (verde)
: % Q §3;%g;ﬁ%'g Indicador C Indicador de salida 2 (verde)\c:oup2
Ao coN S 2 Syl Indicador de salida 3 (verde)—S9
s OO St D;‘g;;m:m Indicador de salida 4 (verde)—Sow
N % 8 sichdohe Indicador de salida auxiliar 1 (naranja}—gwx
OO Blogue de terminal para Indicador de salida auxiliar 2 (naranja)ﬁ,wx;
IO suministro interno de Indicador de salida auxiliar 3 (naranja) =%
N 4o torminal . % 8 > energia Indicador de salida auxiliar 4 (naranja)
oque de terminal | |0, 3 )
para suministro ] 16 % %32 do| - Blogue de terminal para [|ndIF:ador C] ‘
externo de energ|a\ Tl (0|« RS-485 Indicador de operacion (verde)—~arun
)l !l N Indicador de programacién (naranja)—2™0¢
: Indicador de enclavamiento 1 (amarillo)—QINT1
, . — P B N Indicador de enclavamiento 2 (amarillo)
Tapdn del riel DIN Interruptor DIP para RS-485 Indicador de silencio (naranja)—="™
Nombre de indicador Pantalla Funcionamiento
Indica@or de seleccion de logica LOG Cuando se selecciona la légica: se ilumina en color naranja
(naranja) Otros casos: se apaga
Cuando se selecciona retraso OFF: se ilumina en color

Indicador de seleccién de retraso

(naranja) DEL naranja

Otros casos: se apaga

Cuando se selecciona la contrasefia: se ilumina en color
PAS naranja
Otros casos: se apaga

Indicador de seleccion de contrasefia
(naranja)

Se muestra légica seleccionada / modo retraso OFF.

Indicador de 7 segmentos (rojo) - En estado de bloqueo, se muestra una pantalla de error.

Indicador de entrada 1 a 8 IN1, IN2, IN3, IN4, IN5, IN6, IN7, | Entrada en estado ON: se ilumina en color naranja
(naranja) IN8 Cuando la entrada se apaga: se apaga

Cuando la salida esta en estado ON: se ilumina en color
Indicador de salida 1 a 4 (verde) OUT1, OUT2, OUT3, OUT4 verde

Cuando la salida esta en estado OFF: se apaga

Cuando la salida esta en estado ON: se ilumina en color
AUX1, AUX2, AUX3, AUX4 naranja
Cuando la salida esta en estado OFF: se apaga

Indicador de salida auxiliar 1 a 4
(naranja)

Cuando se realiza una operacién normal: se ilumina en
Indicador de operacion (verde) RUN verde
Cuando se realiza una operacion de programacion: se apaga

. ” Cuando se realiza una operacion de programacion: se ilumi-
Indicador de programacién

} PROG na en naranja
(naranja) .
Cuando se opera normalmente: se apaga
Indicador de enclavamiento 1/ 2 INT1. INT2 Cuando el enclavamiento es efectivo: se ilumina en amarillo
(amarillo) ’ Cuando el enclavamiento no es efectivo: se apaga

Cuando la salida esta en estado ON: se ilumina en color
Indicador de silencio (naranja) MUTE naranja
Cuando la salida esta en estado OFF: se apaga

12 © Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022



Disposicion de los terminales

2-3 Disposicion de los terminales

rl?'lgzrélsm t N* Qe Nom_bre del Funcion
terminal erminal | terminal
1 IN1 Entrada de seguridad 1
2 T1 Entrada de seguridad 1 / salida de prueba
- 3 IN2 Entrada de seguridad 2
- % 4 T2 Entrada de seguridad 2 / salida de prueba
Q 10 5 IN3 Entrada de seguridad 3
g % 6 T3 Entrada de seguridad 3 / salida de prueba
s (@ 7 IN4 Entrada de seguridad 4
E d % 8 T4 Entrada de seguridad 4 / salida de prueba
g 4 % 9 MUTEA1 Salida del indicador de silencio 1_1
g (@) 10 NC Sin conectar
2 % 11 INT11 Entrada de reinicio 1/ salida de prueba
g O 12 INT12  |Entrada de reinicio 1
@ e 13 AUX1 | Salida auxiliar 1
- 14 AUX2 Salida auxiliar 2
15 AUX3 Salida auxiliar 3
16 AUX4 Salida auxiliar 4
17 IN5 Entrada de seguridad 5
18 T5 Entrada de seguridad 5 / salida de prueba
- 19 ING Entrada de seguridad 6
% . 20 T6 Entrada de seguridad 6 / salida de prueba
8 (10| 21 IN7 Entrada de seguridad 7
= % i? 22 T7 Entrada de seguridad 7 / salida de prueba
2 Q2 23 IN8 Entrada de seguridad 8
% d % f, 24 T8 Entrada de seguridad 8 / salida de prueba
© . % ;2 25 MUTE2 | Salida del indicador de silencio 1_2
° @{Ex 26 NC Sin conectar
§- % 2: 27 INT21 Entrada de reinicio 2 / salida de prueba
m C g z? 28 INT22 Entrada de reinicio 2
Q> ig 83; Salida de control 1
2; 832 Salida de control 2
538 ; VA 24V
; Edé E; E: 21 Suministro de energia para entrada de seguridad
SEEQ - G1 ov
© - + Linea de transmision (+)
2 ?— * - - Linea de transmisién (=)
g8 3 + - + Linea de transmision (+)
gE 3-; . - - Linea de transmision (=)
oo - E Programacion de estacion de terminal
% é% = (ul ]@ v2 3 V2 24V Suministro de energia para salida de control
Q—%E % § d [HO)|e } G2 oV Suministro de energia para salida auxiliar

Cuando un dispositivo (como una cortina Optica) que requiere suministro eléctrico para las en-
tradas se conecta, se suministra energia desde el suministro interno de energia. Este dispositi-
vO no opera cuando la energia se suministra desde el suministro externo de energia.
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Confirmar informacion del producto

2-4 Confirmar informacion del producto

La informacién del producto en este dispositivo se puede confirmar en la placa en el lado del

producto.

SAFETY CONTROL UNIT

Madel SF-(21

SoftWare Version : 1.00

HardWare Version : 1.00

Supply voltage = 24VDC +10%-15% SELV
For use in class2 circuits

Serial No, E0004

Years 2

Lot EISK

Panasonic Industrial Devices SUNX Ca,Ltd
http://panasanic.net /id/pidsx
2,31-1, Ushiyama-cha, Kasugai,Aichi,
486-0301, JAPAN  MADE IN' JAPAN

T Y

2-41

SAFETY CONTROL UNIT

Model

SoftWare Version £1.00

HardWare Version\J.00

Supply voltage : 24VDC +10%-15% SELV

|

5 in class? circuits
Serial No, EI0004
Years 2014.09
Lot EISK

( )1

Panasonic Industrial Devices SUNX Co. Ltd
http://panasonic.net/id/pidsx

2431-1, Ushiyama-cho, Kasugai,Aichi,
486-0901, JAPAN ~ MADE IN JAPAN

Informacion relacionada con la version

TNO de modelo
—Version del
! producto

Informacion
de fabricacion

~—Se muestra la marca
del estandar de
conformidad.

Las versiones del software del SF-C21 y la herramienta de software “Configurador SF-C” ha
sido cambiada debido a la agregado/cambio de las funciones.
Las funciones agregadas/cambiadas son soportadas por las versiones que se muestran en el

cuadro a continuacion.

Funcién Agregado / Version compatible Comentarios
Cambiado SF-C21 software Configurador SF-C

Filtro de entrada Agregado
Tiempo de salida de silencio Agregado N q f_
Silencio secuencial (Diferen- Cambiado Ver.2.00y guor;rGaplrjneeneogoqnule-
cia de tlemp(_) per_mltldo en (nota 1) Ve'r. 2.00y mas nueva la funcioén sea sopor-
entrada de silencio) mas nueva

- P tada por ambas ver-
Editar pantalla l6gica Agregado siones del software.
Sistema operativo Adgreqado Ver.2.01y
Windows10 greg mas nueva

Nota: Se ha cambiado el rango de configuracion. El rango de configuracion en Ver. 1.00 es el mismo que en el

silencio paralelo.

14
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Montaje

2-5 Montaje

/A\ ADVERTENCIA

e No toque los terminales cuando la energia esta encendida. Hacerlo puede provocar una des-
carga eléctrica.

e Sea cuidadoso para evitar la entrada de materiales extrafios dentro del dispositivo, como asti-
llas y residuos de alambre.
De lo contrario, esto puede ocasionar incendios, fallos o malfuncionamiento.

e No desmonte o modifique este dispositivo. Hacerlo puede provocar fallos, malfuncionamiento,
lesiones o incendios. Cuando dispositivo sea reparado o modificado por otra persona que no
sea nosotros, nuestra garantia no cubrira este dispositivo.

A CUIDADO

e No toque directamente las partes conductivas de este dispositivo. Hacerlo puede provocar mal-
funcionamiento o fallos en este dispositivo.

e No suelte o aplique un impacto fuerte en la caja de este dispositivo, la cual esta hecha de resi-
na.
Hacerlo puede provocar dafios a la misma.

e Repare este dispositivo con el riel DIN o con tornillos de forma segura.

e Instale este dispositivo sobre una superficie plana.
Instalarlo sobre una superficie irregular aplica una fuerza excesiva a la partes internas, resul-
tando en fallos.

e En caso de eliminacion, eliminar este dispositivo como residuo industrial.

2-5-1 Como instalar la direccion

Al instalar este dispositivo, asegurese de que esté correctamente orientado. Se debe instalar el
dispositivo de forma vertical con sus indicadores y bloques de terminal mirando al lado del ope-
rador para asegurar la dispersion de calor.

OO0 O

Instalado de forma Instalado de forma Instalado en los lados
vertical en la orien- horizontal
tacion inversa

00000000
0000 0000|
0 oo ool
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Montaje

2-5-2 Espacio de montaje

Ademas, asegurese de que las superficies de la parte superior, inferior, izquierda y derecha del
dispositivo estén separadas a 50mm o mas de objetos circundantes como otros dispositivos y
ductos de cableado.

50mm o méas

[SOmm 0 mas

No instale la unidad sobre dispositivos que generan calor como calefactores, transformadores
o resistores de gran escala.

A fin de eliminar cualquier efecto de la emisién de ruido, se deben mantener los cables de
energia y los dispositivos electromagnéticos a 100mm o mas de las superficies del dispositivo.
Al instalar la unidad detras de las puertas del tablero de control, sea especialmente cuidadoso
para asegurar los espacios como se menciona anteriormente.

100mm o mas

YT

JNE/

M

0

SF-C21 Otros dispositivos
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Montaje

Para conectar la herramienta de software y los cables, mantenga un espacio de 170mm o mas
de la superficie de instalacion de este dispositivo.

170mm o mas

SF-C21

Yi

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022
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Montaje

2-5-3 Como instalar y eliminar de un riel DIN

Modelos de riel DIN compatibles (basados en JIS C 2812)
- TH35-7.5Al 0 TH35-7.5Fe

<Instalando>
Paso 1 Presione en el tapon del riel DIN

Paso 2 Coloque el clavo en la lado opuesto del tapon del riel DIN con el riel DIN.
Paso 3 Coloque el tapon del riel DIN en el lado de la unidad con el riel DIN presionandolo.

<Quitando>

Paso 1 Inserte el destornillador de cabeza plana en la ranura en el tapén del riel DIN.
Paso 2 Extraiga el tapon del riel DIN.

Paso 3 Estire la unidad de control hacia el lado opuesto del tapon del riel DIN.

Paso 4 Quite la unidad de control estirando el lado inferior mientras lo mantiene en la posicion
estirada (paso 3).

I

2] Sy
¢1

A\ CUIDADO

No intente estirar la unidad de control sin extraer primeramente el tapén del riel DIN o el clavo se
rompera.

18
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Montaje

2-5-4 Cémo instalar la unidad directamente en un panel de control utilizando
tornillos

Se puede instalar directamente la unidad en un panel de control a través de tornillos de cabeza
troncoconica M4 (longitud: 12mm o mas) (se compra por separado). Los tornillos de la maquina
se deben ajustar con un par de torsién de 1,2N°m o menos.

\Tamaﬁo finalizado del agujero de montaje\ (Unidad: mm)

i

o4

82

|
|
o |
|
|
|
|

Tornillos de cabeza troncocdnica M4 (longitud: 12mm o mas)

2-5-5 Entorno de instalacion

Para el entorno de instalacion, consulte “8-1 Especificaciones.”

Utilice la unidad segun sus especificaciones.

e Lugar de instalacion: La unidad esta disefiada para utilizarse en un panel de control.
e Temperatura ambiente: -10 a +55°C

e Humedad del ambientes: 30 a 85% HR (sin condensacion de rocio)

e Grado de contaminacion: 2

e Categoria de sobretension: Il o menor

e Altitud utilizable: 2.000m por encima del nivel del mar o menor
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Cableado

2-6 Cableado

/A\ ADVERTENCIA

Tome una contramedida contra el sistema a ser aplicado para el dispositivo como para no llevar a
cabo el desempefio peligroso causado por un fallo de tierra.

El no hacerlo podria causar invalidez para la detencién del sistema, provocando lesiones graves
o la muerte.

<Referencia>

Utilice una unidad de relé de seguridad o un circuito de control equivalente en seguridad para la
salida de control 1/ 2.

2-6-1 Unidad de suministro de energia

/A\ ADVERTENCIA

Conecte correctamente utilizando una unidad de suministro de energia que cumpla con las leyes
y estandares de la region en donde se utilizara el dispositivo.

Si la unidad de suministro de energia no cumple con lo anterior o el cableado es inapropiado, po-
dria provocar dafios o malfuncionamiento del dispositivo.

<Referencia>

Un especialista que cuenta con el conocimiento eléctrico requerido debe realizar el cableado.
La unidad de suministro de energia debe satisfacer las condiciones dadas a continuacion.
1) Unidad de suministro de energia autorizada en la region donde se utilizara el dispositivo.
2) Unidad de suministro de energia de voltaje bajo extra de seguridad (safety extra low
voltage, SELV) / tensién baja extra protegida (protected extra low voltage, PELV) en
cumplimiento con la directiva EMC vy la directiva de baja tension (en caso de que se re-
quiera el cumplimiento de la marca CE).
3) Unidad de suministro de energia que cumpla con la directiva de baja tensioén y con una
salida de 100VA o menor.
4) La terminal de tierra (frame ground, F. G.) debe estar conectado al suelo al utilizar un
regulador de conmutacion comercialmente disponible.
5) Unidad de suministro de energia con un tiempo de retencion de salida de 20ms o me-
nor.
6) En caso de que se genere una sobretensién, tome contramedidas como conectar un
absorbedor de sobretensiones en el origen de la sobretension.
7) Unidad de suministro de energia correspondiente a la CLASE 2 (en caso de que se re-
quiera cumplimiento del la marca cTUVus)

/A\ CUIDADO

Al encender el suministro de energia para este dispositivo, encienda el suministro de energia
externo dentro 30 segundos después de que el suministro de energia interno se encienda, o
encienda primero el suministro de energia externo. Retrasar la energia para que el suministro de
energia externo bloguea el dispositivo, mostrando “ £ 2 ” en el indicador de 7 segmentos (rojo).

20
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Cableado

2-6-2 Diagramas de circuitos 1/0

<Ejemplo: En caso de utilizar el modo de reinicio manual y el monitoreo del dispositivo externo>

EZ Y E Reinicio
INT11 KA KB H

v N 7 [INT12
T13. 5. 7) | 5 Hal Tz ﬂ LinT21
g 3.6kQ |
TNt s ) ] o 1 oINT22
4.7kQ % 5 7—‘<|v2
; o
. T2(4. 6.8 &) 3 ﬁ@% { |AUX1\ 2.3, 4 A1+
IN2(4, 6, B)LE_WO: -
K1 A.7KQ %z =z
: MUTE1 : 777777777777 . = K D—OOUT1 (3) KA'—<
+ : | Eb* IN ‘
- MUTE2 ¥ =
-1 ﬁ: Carga| ——— HE—— / EZ -~ K g OuT2(4) KB

G1| - % le2

*1: Cableado cuando la funcién de silencio y la funcién de anulacion se utilizan.

<Referencia>
KA, KB: Dispositivo externo (relé guiado por fuerza, contactor magnético, valvula monitoreada, etc.).

<Referencia>

Seleccione contactos que puedan soportar la microcarga de 6 mA a 24 V de CC como el interruptor
de reinicio y los contactos KA y KB utilizados para INT11 /12 (INT21 / 22).
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Cableado

<Forma de onda de salida [Salida de control encendida]>

Al encender la salida de control, este dispositivo realiza un autodiagndstico del circuito de salida.
La salida queda en estado OFF de forma periddica. (Consulte la figura a continuacion).

Cuando la sefial OFF reaccione, este dispositivo determina el circuito de salida a normal.
Cuando la sefial OFF no reaccione, este dispositivo determina el circuito de salida o el cablea-
do como error y la salida de control mantiene su estado OFF.

/A CUIDADO

Realizar el cableado poniendo atencién al tiempo de respuesta de entrada de la maquina a ser
conectado a este dispositivo, ya que la sefial OFF de este dispositivo podria causar un malfuncio-
namiento.

<Cuadro de tiempo>

Aprox. 18ms

e Aprox. 200us

Salida de control 1 ON L |
(OUT1) OFF I_, I_,_

:_Aprox. 4,5ms . :_Aprox. 200us

Salida de control 1 ON

ouT2

( ) OFF . Aprox. 4,5ms ;. Aprox. 200ys

Salida de control 2 ON

OuT3

( ) OFF :_Aprox. 4,5ms _: :_Aprox. 200pus
Salida de control 2 ON

(OUT4) OFF

22
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Cableado

2-6-3 Como conectar al bloque de terminal

e Al conectar a un bloque de terminal, inserte un cable sdlido o un cable retorcido (cable con-
ductor) con un terminal de casquillos (varilla), como se muestra en la figura a continuacion,
dentro del agujero hasta que se detenga. (Los terminales de casquillos no se incluyen en el
paquete del producto).

e E| cable se bloquea cuando se inserta adecuadamente. Sin embargo, no estire el cable con
fuerza excesiva o el cable podria romperse.

e Al conectar un cable retorcido (cable conductor) sin utilizar una terminal de casquillos, inserte
el cable en lo mas profundo del agujero de conexion mientras presiona el boton de apertura.

e Para quitar el cable, extraigalo mientras presiona el botén de apertura.

Para utilizar un cable sdélido o uno retorcido (cable conductor), consulte la tabla a continuacion.

Terminal de casquillos Cable solido / retorcido
Nombre del o Conuna Sin una Longi- Longitud
N° de modelo de Cable Cable
bquL_Je de bloque de terminal f‘!”"a Qe f‘!”da (.je tud d_el solido retorcido| AWG del cable
terminal aislamiento | aislamiento | terminal 2 2 pelado
2 2 (mm®) (mm°)
(mm°) (mm°) (mm) (mm)
Bloque de
terminal para
Vo 1 FMC 1,5/16-ST-3,5
Bloque de
terminal para
1/0 2
- 0,25-0,75 | 0,25-1,5 10 0,2-1,0 | 0,215 24-16 10
Bloque de terminal

para suministro FMC 1,5/2-ST-3,5
interno de energia
Bloque de
terminal para |FMC 1,5/5-ST-3,5
RS-485
Bloque de ter-
minal para su-
ministro externo
de energia

FKC 2,5/2-ST 0,25-2,5 0,25-2,5 10 0,2-2,5 | 0,2-25 | 2412 10

<Bloque de terminal> Fabricado por Phoenix Contact

Destornillador de cabeza plana

—
-

Cable conductor

/ Terminal de casquillos

Botén de apertura

Agujero de insercién

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022 23



Cableado

2-6-4 Conexion de dispositivos de seguridad

Al conectar entre este dispositivo y los dispositivos de seguridad, realice los siguientes dos
puntos en este dispositivo para hacer que el cableado satisfice las condiciones definidas en la
categoria 3 0 4.

e Duplicacion de los cables I/0
e Implementacion de la funcion de autodiagndstico (utilizando pulso de prueba) (excluyendo
los dispositivos de salida del semiconductor como una cortina 6ptica)

Las funciones (entrada, salida, salida auxiliar y reinicio) de este dispositivo se establecen auto-
maticamente al seleccionar la I6gica preestablecida.

Se puede crear la légica personalizable cambiando la Iégica preestablecida en parte o com-
pletamente utilizando la herramienta de software. También se pueden crear légicas arbitrarias,
independientemente de la logica preestablecida, como légicas personalizables.

<Referencia>

No se pueden transferir las l6gicas cambiadas por la herramienta de software o las Idgicas arbi-
trarias a este dispositivo si no se puede mantener su seguridad.

24
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Capitulo 3 Funciones

3-1 Entrada de seguridad

Este dispositivo incorpora ocho entradas de seguridad. Las entradas de seguridad comprenden
cuatro (duplex) bloques de entrada.

e Bloque de entrada 1: IN1/IN2

e Bloque de entrada 2: IN3 / IN4

e Bloque de entrada 3: IN5/ IN6

e Bloque de entrada 4: IN7 / IN8

Se llevan a cabo los siguientes diagndsticos al configurar bloques de entrada:

Configuracion Con / sin diagnoéstico (método)
Con diagnéstico (los dispositivos de entrada conectados a este dispositivo
Entrada de contacto 2NC se diagnostican para detectar fallos en tierra, fallos de corto a +V o fallos de

corto cruzado).

. Sin diagnéstico (los dispositivos de entrada por ellos mismos, conectados
Er’:ltlt:"ada de semiconductor a este dispositivo, detectan fallos en tierra, fallos de corto a +V o fallos de
corto cruzado para sus propias salidas).

Entrada de contacto 1NO / Con diagnostico (los dispositivos de entrada conectados a este dispositivo

ING se diagnostican para detectar fallos en tierra, fallos de corto a +V o fallos de
corto cruzado).
Entrada de contacto 1INC Sin diagnostico

Se pueden conectar los dispositivos como se muestran a continuacion.

e Conmutador de tipo de salida de contacto 2NC, 1NO / 1NC, o 1NC
e Sensor o conmutador de salida del transistor PNP

<Dispositivos conectables principales>

e Conmutador de detencién de emergencia

e Conmutador de puerta (incluyendo tipo de no contacto)
e Cortina optica

e Escaner laser

e Conmutador de operacion de dos manos

e Conmutador de habilitar

e Conmutador de selector clave

3-1-1 Tiempo permisible para desajuste de entrada de contacto

Si la entrada de seguridad es 2NC o 1NO / 1NC, este dispositivo monitorea de forma simulta-
nea el lado ON de las dos entradas de seguridad de un solo seguridad (estado “cerrado” en el

caso del conmutador de puerta) El lado OFF (estado “abierto” en el caso del conmutador de
puerta) no se puede monitorear.

Rango configurable Programacion inicial
Tiempo permisible para des- 0 (ilimitado) a 60 seg. 1se
ajuste de entrada (en unidades de 0,1 seg.) 9-
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Funciones

3-2 Salida de control

Este dispositivo esta equipado con dos sistemas independientes (4 salidas = 2 sistemas por
duplicacion) para las salidas de control (salidas de semiconductor PNP).

e Salida de control 1: OUT1/OUT2
e Salida de control 2: OUT3 / OUT4

» Cuando esta seguro: Estado ON
» Cuando no esta seguro / Cuando esta bloqueado: Estado OFF

En el mismo sistema, dos salidas realizan la misma operacion.
3-2-1 Tiempo de respuesta

El maximo tiempo de respuesta de este dispositivo es como sigue:

e Respuesta OFF (estado ON — estado OFF): 10ms o inferior
e Respuesta ON (estado OFF — estado ON): 100ms o inferior

3-3 Salida auxiliar

Este dispositivo esta equipado con cuatro salidas auxiliares como salidas de monitoreo sin se-
guridad. En el caso de seleccionar una légica preestablecida, la configuracién es como sigue:

AUX1 Légica negativa de OUT1 / OUT2
AUX2 Légica negativa de OUT3 / OUT4
AUX3 Salida del disparador de reinicio
AUX4 Salida de bloqueo

Se puede cambiar cada operacion de salida auxiliar a la siguiente operacion de salida utilizan-
do la herramienta de software.

Para mas detalles, consulte “Capitulo 5 Herramienta de software.”

e Salida de logica positiva o salida de logica negativa de OUT1 / OUT2

e Salida de ldgica positiva o salida de logica negativa de OUT3 / OUT4

e SalidaA/B/C /D de los resultados del diagnéstico del bloque de entrada1/2/3 /4
e Salida E/ F/ G de los resultados del diagndstico del circuito légico interno

e Salida del disparador de reinicio

e Salida de bloqueo

e Salida del indicador de silencio

e Salida del monitorde IN1a 8

e Normalmente apagado
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3-4 Enclavamiento (reinicio)

A CUIDADO

Cuando se satisfaga la condicion de entrada de seguridad de este dispositivo, las salidas de con-
trol quedan en estado ON en el caso de la configuraciéon de autoreinicio. Para evitar un arranque
inesperado de la maquina, garantice la seguridad de todo el sistema.

<Referencia>

Seleccione contactos que puedan soportar la microcarga de 6 mA a 24V de CC como los contactos
NC del interruptor momentaneo utilizado para el circuito de enclavamiento y los del monitor del dis-
positivo externo.

La funcion de reinicio de este dispositivo se configura por la seleccién de la légica preestableci-
day el cableado.

La herramienta de software esta disponible para seleccionar el reinicio general o parcial. Para
el reinicio parcial, se puede seleccionar el reinicio manual o automatico.

3-4-1 Reinicio general

Reinicio general: l6gica preestablecian®1,2,3,6,7y 8

Las salidas de los dos sistemas de este dispositivo se reinician a través de una operacion.

e Reinicio manual : El conmutador de tipo momentaneo se conecta entre INT11 e INT12.
Se puede realizar la operacién del reinicio cambiando el contacto del
conmutador de “Cerrar” a “Abrir”.

e Reinicio automatico: INT21-INT22 esta en cortocircuito.

Si entre INT21 e INT22 no esta en cortocircuito cuando la energia esta encendida, se seleccio-
na el reinicio manual automaticamente.

<Reinicio general (inicio manual)> <Reinicio general (inicio automatico)>
L INT11 ﬁﬁ@ @ INT21 INT11 @ @ INT21
T, I

iz O NT22 NT12L OO iz

Con monitoreo de dispositivo externo Con monitoreo de dispositivo externo
INT11 T, %@ INT21 INT11 %@ %@ INT21

\L%

iz LI |iNt22 NT12[[L O vtz

Sin monitoreo de dispositivo externo Sin monitoreo de dispositivo externo
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3-4-2 Reinicio parcial

Reinicio parcial: Logica preestablecida n® 4y 5

Cada una de las salidas de los dos sistemas de este dispositivo se reinicia individualmente.

Al tercer reinicio parcial, la funcién de INT11-INT12 e INT21-INT22 son terminales de reinicio
para el control de salida 1 (OUT1 / 2) y los terminales de reinicio para el control de salida 2
(OUT3 / 4), respectivamente.

La logica preestablecida de este dispositivo configura el reinicio manual. Se puede realizar el
cambio a reinicio automatico utilizando la herramienta de software.

e Reinicio manual  : El conmutador de tipo momentaneo se conecta entre INT11 e INT12 y
entre INT21 e INT22. Se puede realizar la operacién del reinicio cam-
biando el contacto del conmutador de Cerrar a Abrir.

e Reinicio automatico: El cortocircuito se realiza entre INT11 e INT 12 y entre INT21 e INT22.

<Reinicio parcial (inicio manual)> <Reinicio parcial (inicio automatico)>

INT11 3T, INT21 INT11 3T,
Lm@%%%MJ M@%

%@ INT21
INT12 INT22 INT12 @ INT22

Con monitor externo del dispositivo Con monitor externo del dispositivo

LNT11 @@ @ INT21T INT11 @@ @ INT21
= EOHE ] HBIol

Sin monitor externo del dispositivo Sin monitor externo del dispositivo
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3-5 Como liberar el bloqueo

El bloqueo siempre se libera luego de haber quitado la fuente del error.
El bloqueo se libera operando manualmente el conmutador conectado entre INT11 e INT12.
e Reinicio general (inicio manual):
El conmutador de reinicio funciona como interruptor de liberacion de bloqueo.
Cambiar el conmutador de “Cerrar” a “Abrir” puede liberar el bloqueo.

- INTHIET | ] |iNT24 INTET | ] | NT24
SN = o Tl

e LI |iINT22 ~NraeaD)| (LU | INT22

Con monitor externo del dispositivo Sin monitor externo del dispositivo

e Reinicio general (inicio automatico):
El conmutador de tipo momentaneo se conecta entre INT11 e INT12.
Cuando se coloca este dispositivo en estado de bloqueo, el conmutador funciona como

un interruptor de liberacion de bloqueo.
Cambiar el conmutador de “Cerrar” a “Abrir” puede liberar el bloqueo.

<Referencia>

Cuando INT11-INT12 y INT21-INT22 se “cierran” simultaneamente durante el reinicio general (ini-
cio automatico), el “error de circuito de entrada de reinicio” coloca este dispositivo en estado de
blogueo. En este caso, aparece “ £ 7" en el indicador de 7 segmentos (rojo).

En este caso, libere el bloqueo operando otra vez el conmutador para cambiar de “Cerrar” a

“Abrir”.
INT11 [T, INT21 INT1 T INT21
= BHO T = e
INT12/<L INT22 INT12/<L INT22
Con monitor externo del dispositivo Sin monitor externo del dispositivo

e Reinicio parcial (inicio automatico):
Un conmutador de tipo alternativo esta conectado entre INT11 e INT12.
Cambiar de “Abrir a Cerrar a Abrir” puede liberar el bloqueo.
Luego de liberar el bloqueo, configure el conmutador a “Cerrar”.

INT11 ﬁﬁ’@ @ INT21 INT11 T, @ INT21
R — = =2 HO
INT12/<L INT22 INT12/<L INT22

Con monitor externo del dispositivo Sin monitor externo del dispositivo

Luego de liberar el bloqueo, la operacién se realiza como sigue:

e Reinicio manual . El reinicio manual cambia la salida de control en estado ON.
e Reinicio automatico : El reinicio automatico cambia la salida de control en estado ON.

A\ CUIDADO

Cuando se satisfaga la condicion de entrada de seguridad de este dispositivo, la liberacion del
bloqueo cambia la salida de control al estado ON en el caso de la configuracién de autoreinicio.
Para evitar un arranque inesperado de la maquina, garantice la seguridad de todo el sistema.
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3-6 Monitoreo del dispositivo externo

Se monitorea el estado de la operacion de los dispositivos externos conectados a la salida de
control de este dispositivo.

Los contactos NC de los dispositivos externos estan conectados en series entre INT11 e INT12
y entre INT21 e INT22.

Consulte “3-4 Enclavamiento (reinicio)’ y “3-5 Cémo liberar el bloqueo”.

3-7 Entrada de prueba

Esto se utiliza para la “verificacion” requerida en la categoria de control 2 del ISO 13849-1.
Cuando la entrada de prueba es eficaz, la salida de control cambia al estado OFF.

Esta funcién no esta incorporada en la légica preestablecida. Esta funcion se utiliza para confi-
gurar con la herramienta de software. Consulte “5-11-1 Tipos de entrada”.

El conmutador para el contacto 1NC o para la salida del semiconductor PNP (normalmente
configurado a ON) esta conectado.

e Contacto “Cerrar” o salida ON: Entrada de prueba invalida

e Contacto “Abrir’ o salida OFF : Entrada de prueba valida

<Reinicio manual>
. 150ms a 4 seg.

Cerrado i :
Reinicio

Abierto
Entradade Cerrado —\—,
prueba i :

Abierto : : 10ms o inferior ! : 100ms o inferior

Salida de ON —| ' ' ,—
control 1/2 OFF

<Reinicio automatico>

:_10ms o mas

Entradade Cerrado —\—,
prueba Abi :
bierto 10ms o inferior : : : : 100ms o inferior

Salida de ON —| T '
control 1/2 OFF
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3-8 Comunicacion MODBUS (sin seguridad)

/A\ADVERTENCIA

La informacion de comunicacion no esta disponible para el control de seguridad.

Al utilizar el protocolo MODBUS RTU, PLC, etc., puede obtener informacion de monitoreo (es-
tado de entrada de seguridad, estado de salida de control, informacién sobre un error, descrip-
cion de un error y registro de error) de este dispositivo.
La estacion maestra (PLC, etc.) envia un comando (mensaje de comando) a una estacién es-
clava (este dispositivo) y la estacion esclava realiza una respuesta (mensaje de respuesta) de
acuerdo con el comando.
Para este dispositivo, se pueden conectar hasta ocho unidades como estaciones esclavas.

Las configuraciones de comunicacion estan configuradas utilizando conmutadores DIP para
RS-485 en la parte inferior de este dispositivo o de la herramienta de software.

3-8-1 Especificacion MODBUS RTU

Caracteristica

Rango de configuracion

Valor predeterminado de fabrica

Interfaz RS-485
Distancia maxima de transmision 100m
Longitud de datos 8 bits

Configuracion de preferen-
cia de comunicacion

Los conmutadores DIP o la herramienta
de software toma precedencia

Los conmutadores DIP toman preceden-
cia

Presencia de bit de paridad Con o sin Con
Tipo de bit de paridad Impar / Par Impar
Bit de parada 1 bit / 2 bits 1 bit
Direccion de comunicacion De 1 a 247 1
9.600 bps
19.200 bps
Baud rate 38.400 bps 9.600 bps
57.600 bps
115.200 bps

Configuraciones por conmutadores DTP para RS-485 (todos OFF en la configuracion de fabrica)

°dei : Estado de entrada
Interruptores DIP N® de interrupto Elemento de configuracion
res DIP OFF ON
Configuracion de preferencia Los conmutadores La herramienta
— ON 1 de comunicacion DIP t_oman prece- de softwart_a toma
N E dencia precedencia
o E 2 Presencia de bit de paridad Con Sin
w E 3 Tipo de bit de paridad Impar Par
N li' 4 Bit de parada 1 2
B 5 Direcciéon de comunicacion 1 SW5: OFF, SW6: OFF
&)
Direccién de comunicacion 2 SW5: ON, SW6: OFF
o[ 6 Direccién de comunicacion 3 SW5: OFF, SW6: ON
~ E Direcciéon de comunicacion 4 SW5: ON, SW6: ON
© E 7 Baud rate 9.600 bps 19.200 bps
© E 8 Sin usar - -
=l 9 Sin usar - -
10 Sin usar - -
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3-8-2 Ejemplo de cableado
SF-C21 SF-C21

O O

Patrén MO-
DBUS RTU

00000000
0 00 00
00000000
0 00 00

0000 0000
0000 D000

166006
+
erﬁﬁlﬂrﬁf1

) o

o W W Y

@
@

<Referencia>
e Cuando el dispositivo se utiliza como una estacién de terminal, cortocircuite el terminal - y la

terminal E.
e Utilice los cables pares retorcidos blindados.
e | os cables de linea de transmisién (cables blindados) se deben conectar en un modo crossover

y con un extremo conectado a tierra.

Conductor Aislante .,
ificacio Valor de Bl?mettjo Cable aplicable ejempl
Clasificacion Tamafio resistencia Material G(;?;(;r e(ni:;)e able aplicable ejemplo
(a20°C)
Par retorcido 0,5mm? Hitachi Cable, Ltd.
- (AWG 20) o | Hasta 33,4Q/km | Polietileno Hasta 0,5 | Aprox. 7,8 KPEV-S0,5mm?x1P
blindado .
mas Belden Inc. 9207
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3-8-3 Cadigo de funcién

Configuracion de los datos de comunicacion

N° de oficina

Cadigo de funcién

Datos

CRC-16

Codigo de funcién

Cadigo de funcion

Funcion

0x01 Estado de bobina de lectura (salida)

0x02 Estado de relé de lectura (entrada)

0x03 Registro de explotacion de lectura

0x81 Error en el estado de bobina de lectura (salida)
0x82 Error en el estado de relé de lectura (entrada)
0x83 Error en el registro de explotacién de lectura

3-8-4 Cadigo de error

Configuracion de los datos de comunicacion

N° de oficina

Cadigo de funcién

Cédigo de error

CRC-16

Caédigo de error

Cédigo de error

Descripcion

0x01 Error de codigo de funcion
0x02 Error de direccion
0x03 Error de cantidad de datos
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3-8-5 Mapa de direcciones

Direccion del bit | Direccion de la palabra
IN1 Entrada de seguridad 1 0x0000
IN2 Entrada de seguridad 2 0x0001
IN3 Entrada de seguridad 3 0x0002
IN4 Entrada de segur!dad 4 0x0003 0x0000
Entrada IN5 Entrada de segur!dad 5 0x0004
IN6 Entrada de seguridad 6 0x0005
IN7 Entrada de seguridad 7 0x0006
IN8 Entrada de seguridad 8 0x0007
INT1 Entrada de reinicio 1 0x0010
INT2 | Entrada de reinicio 2 0x0011 0x0001
832 Salida de control 1 82188? 00100
ouT3 Salida de control 2 0x1002 "
OouT4 0x1003
Salida AUX1 Salida auxiliar 1 0x1010
AUX2 Salida auxiliar 2 0x1011
AUX3 Salida auxiliar 3 0x1012 0x0101
AUX4 Salida auxiliar 4 0x1013
MUTE Salida de indicador de silencio 0x1014
IN1/2 |Bloque de entrada 1 - 0x1000
IN3/4 |Bloque de entrada 2 - 0x1001
IN5/6 |Bloque de entrada 3 - 0x1002
IN7 /8 |Bloque de entrada 4 - 0x1003
LOGIC1 | Bloque de control 1 - 0x1100
LOGIC2 |Bloque de control 2 - 0x1101
LOGIC3 | Bloque de control 3 - 0x1102
ER1 Historial de bloqueo (ultimo) - 0x1200
ER2 Historial de bloqueo (hace 1 guardado) - 0x1201
ER3 Historial de bloqueo (hace 2 guardados) - 0x1202
ER4 Historial de bloqueo (hace 3 guardados) - 0x1203
ER5 Historial de bloqueo (hace 4 guardados) - 0x1204
LR1 Historial de logica n° (Ultimo) - 0x1300
Registro de | LR2 Historial de n°® de logica (hace 1 guardado) - 0x1301
explotacion |LR3 Historial de n° de légica (hace 2 guardados) - 0x1302
LR4 Historial de n° de l6gica (hace 3 guardados) - 0x1303
LR5 Historial de n° de l6gica (hace 4 guardados) - 0x1304
DR1 Historial de n°® de retraso OFF (ultimo) - 0x1400
DR2 Historial de n° de retraso OFF _ 0x1401
(hace 1 guardado)
Historial de n°® de retraso OFF
DR3 (hace 2 guardados) B 0x1402
Historial de n° de retraso OFF
DR4 (hace 3 guardados) B 0x1403
Historial de n° de retraso OFF
DRS (hace 4 guardados) B 0x1404
RRQ Estado de solicitud de reinicio - 0x2000
MUT E_stad_o de satisfaccion de la condicion de _ 0x2001
silencio
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3-8-6 Formato de mensaje

e Codigo de funcion: 0x01

<Comando>
Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos
Cadigo de funcion 0x01

Direccion de inicio de lectura (H)
Direccién de inicio de lectura (L)
Numero de lectura (H)
Numero de lectura (L)
CRC-16 (H)

CRC-16 (L)

Direccion de bit para leer datos desde

Cantidad de datos a leer

Datos para determinar el error del mensaje

<Respuesta durante la operacion normal>

Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos
Cadigo de funcion 0x01
Numero de bytes de datos de comuni-

. Numer municacién
cacion Umero de bytes de datos de comunicacié

Datos 1 a ser leidos

Datos a ser leidos

Datos n a ser leidos (L)
CRC-16 (H)
CRC-16 (L)

Datos para determinar el error del mensaje

<Respuesta durante operacién anormal>

Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos
Cédigo de funcién 0x81
Cadigo de error Cadigo de error
CRC-16 (H)

Datos para determinar el error del mensaje

CRC-16 (L)
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3-8-7 Cadigo de funcién

e Codigo de funcion: 0x02
<Comando>

Datos

Descripcion

N° de oficina

SF-C21 direccion de los equipos

Cadigo de funcion

0x02

Direccion de inicio de lectura (H)

Direccién de inicio de lectura (L)

Direccion de bit para leer datos desde

Numero de lectura (H)

Numero de lectura (L)

Cantidad de datos a leer

CRC-16 (H) ) .
CRC-16 (L) Datos para determinar el error del mensaje
<Respuesta durante operaciéon normal>
Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos

Cadigo de funcion

0x02

Numero de bytes de datos de comuni-
cacion

Numero de bytes de datos de comunicacion

Datos 1 a ser leidos

Datos a ser leidos

Datos n a ser leidos

CRC-16 (H) . .
CRC-16 (L) Datos para determinar el error del mensaje
<Respuesta durante operacién anormal>
Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos

Cédigo de funcién

0x82

Cadigo de error

Cadigo de error

CRC-16 (H)

CRC-16 (L)

Datos para determinar el error del mensaje
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e Codigo de funcion: 0x03
<Comando>

Datos

Descripcion

N° de oficina

SF-C21 direccion de los equipos

Cddigo de funcién

0x03

Direccién de inicio de lectura (H)

Direccion de inicio de lectura (L)

Direccion de palabra para leer datos desde

Numero de lectura (H)

Cantidad de datos a leer

Numero de lectura (L)

CRC-16 (H) . .
CRC-16 (L) Datos para determinar el error del mensaje
<Respuesta durante operaciéon normal>
Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos

Cadigo de funcion

0x03

Numero de bytes de datos de comuni-
cacion

Numero de bytes de datos de comunicacion

Datos 1 a ser leidos (H)

Datos 1 a ser leidos (L)

Datos a ser leidos

Datos n a ser leidos (H)

Datos n a ser leidos (L)

CRC-16 (H) . .
CRC-16 (L) Datos para determinar el error del mensaje
<Respuesta durante operacién anormal>
Datos Descripcion
N° de oficina SF-C21 direccion de los equipos

Cadigo de funcién

0x83

Caodigo de error

Cadigo de error

CRC-16 (H)

CRC-16 (L)

Datos para determinar el error del mensaje
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3-9 Comunicacion USB

A CUIDADO

Las conexiones a este dispositivo via USB suponen incluir conexiones temporales como por
ejemplo, configuracion de logica y diagndsticos.
No se permiten las conexiones constantes via USB.

Cuando este dispositivo esta conectado a la PC a través de un cable USB, se puede transmitir
y recibir mucha informacion utilizando la herramienta de software “Configurator SF-C”.

Para mas detalles, consulte “Capitulo 5 Herramienta de software.”
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3-10 Funcién de seleccion de légica

/A\ ADVERTENCIA

Por la seguridad de todo el sistema y el cumplimiento con los estandares aplicables en cada region o
pais en los cuales el dispositivo esté instalado, tome acciones bajo la propia responsabilidad del cliente.

Este dispositivo incorpora ocho légicas preestablecidas y una légica personalizable. Las logicas
preestablecidas y personalizables cumplen con los estandares internacionales relacionados.

[N° 1. Control de parada general]

IN1

2NC
. IN2 I:oun
.Q
D
© e 2NC out2
g IN4
e AND
g o 2NC
E NG ouT3
a I

IN7 ouT4
2NC
IN8

;é Entrada IN1 /IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de contacto 2NC
g IN3 / IN4 Entrada de contacto 2NC IN7 /IN8 Entrada de contacto 2NC
2 Enclavamiento Reinicio general
8| salidadge | OUT'2 Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
< | Control Enclavamiento Reinicio general
g ouT3/4 Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
5| Salida AUX1 Légica negativa de OUT 1/2 AUX3 Disparador de reinicio
A | auxiliar AUX2 Logica negativa de OUT 3/4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcion
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>
e Cuando se configura el reinicio automatico

Cerrado

— = 100ms o inferior

i | — 'T"f Abierto T
[y | comaoe
T2
Abierto ——
10ms o inferior—= < i i
—» == 100ms o inferior
Cerrado
IN3 i
‘ 7 | vl
b 2 IN4
ig Ii It Cerrado
Abierto inferi
10ms o inferior =+ =+ i i
— =+ 100ms o inferior
Cerrado
IN5 i
% | Aoero
éff Ii %6 Cerrado
s Abierto 101 inferi i
.
ms o inferior ) «—100ms o inferior
Cerrado
IN7 Abiert
B | noieno
Ii IN8 Cerrado
T8
Abierto
) 10ms o inferior =
—» ==100ms o inferior
ON r
OouT1/2
OFF
ON _

OUT3/4

OFF
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[N° 2. Control de silencio paralelo]

2NC

. IN2 ouT1
o
k=) IN3 = Entrada de semi-
° conductor PNP x 2 ouT2
% IN4 (equivalencia)
e AND
e IN5 Entrada de
® P-MUTE ouT3
% ING | (equivalencia)
S

IN7 Entrada de ouT4

N8 anulacion
S IN1 /IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de silencio (equivalencia)
§ Entrada Entrada de semiconductor
> IN3 / IN4 PNP x 2 IN7 / IN8 Entrada de anulacion
E (equivalencia)
8 OUT1/2 Enclavamiento Reinicio general
3| salida de Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
c - PR
6 | Control Enclavamiento Reinicio general
§ ouT3/4 Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
& | Salida AUX1 Légica negativa de OUT 1/2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Logica negativa de OUT 3/4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcion
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Cuando se configura el reinicio automatico

Cerrado

3 I:' : IN1 :
T Abierto
|:‘ — IN2 Cerrado
T2

Abierto 0
>
ON ms 0 menos —> i« 100ms o inferior
IN3 OFF |
T3
IN4 ON
T4
oFF L |
10ms 0 menos —> 1+ -
i i —> =—100ms o inferior
ON :
INS OFF 1 :
’ ‘ TI\:SG Tolerancia pérmisible de 0,03 a 3 seg. e -« Tolerancia permisible de 0,03 a 3 seg.
ON i ; :
6 P I
OFF : L] i
,05 seg. 0 menos —» - — «—0,05 seg. o menos
Cerrad 10ms o menos—> 1+ —+=10ms o menos
errado ,7
C | Avierto *
T7 — <1 seg. 0 menos
|:/_ IN8 Cerrado
T8 .
Abierto
— «=100ms o inferior 3 seg. + 0,05 seg. 0 menos —> «—10ms o menos —> i+
ON
ouT1/2
OFF
ON
OouT3/4
OFF
oN Estado de silencio— -~
MUTE
| L
—l, ON —i Estado de anulacion —
ANULACION
OFF

Nota: Respecto a la configuracién de silencio / anulacién, consulte la configuracién de fabrica en “3-12 Configu-
racion de légica por la herramienta de software”.
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[N° 3. Control de silencio secuencial]

IN1 Entrada de semi-
conductor PNP x 2
IN2 (equivalencia) ouT1

IN3 Entrada de
silencio ouT2
IN4 | (equivalencia)

S-MUTE

IN5 Entrada de

silencio ouT3
ING | (equivalencia)
IN7 Entrada de ouT4
N8 anulacion

Diagrama de logica

S Entrada de semiconductor Entrada de silencio
8| Entrada IN1/IN2 PNP x 2 (equivalencia) IN5/IN6 (equivalencia)

é; IN3 / IN4 Entrada de silencio (equivalencia) IN7 / IN8 Entrada de anulacion
S Enclavamiento Reinicio general

E Salida de ouTt/2 Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)

5| Control OUT3 /4 Enclavamiento Reinicio general

g Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)

é Salida AUX1 Logica negativa de OUT 1/ 2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Logica negativa de OUT 3/4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcidén
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Cuando se configura el reinicio automatico
o L li
IN1
T OFF
IN2 ON
2 I
OFF

10ms 0 menos > 1+
! — = 100ms o0 menos

ON ; |
‘ N3 OFF f ! !
Tolerancia permisible > — 1« Tolerancia permisible de 0,03 a 288.000 seg.
!I"\ft4 ON de 0,03 a 288.000 seg. —\—
OFF |—
— 1+0,05 seg. 0 menos — 1+-0,05 seg. 0 menos

o T I
‘ INS OFF ‘
[Instrusion de obstaculos [ Eliminacion de obstéculos |
IN6 ON ;
T i TT I
OFF !

10ms 0 menos— — == 10ms o menos

Cerrado
‘ i'TN] Abierto | I

— i+ 1seg.omenos 10mso menos —>
I:/_ IN8 Cerrado 1
T8 . |_
Abierto
— +=100ms o menos —> <3 seg. + 0,05 seg. 0 menos

ON
ouT1/2
OFF
ON
OUT3/4
OFF
ON
MUTE
OFF
«— Estado de anulacion —>
—l, ON
ANULACION
OFF I

Nota: Respecto a la configuracién de silencio / anulaciéon, consulte la configuracion de fabrica en “3-12 Configu-
racion de légica por la herramienta de software”.

«— Estado de silencio —> —> <~ Estado de silencio
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[N° 4. Control de detencion parcial 1]

IN1
2NC

© IN2 ouTf
S O—
= AND
3 IN3
= 2NC — ouT2
g IN4
(o]
% e 2NC
i L] ouT3
§> IN6 AND

IN7 ouT4

2NC 4

IN8
S Entrada IN1 /IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de contacto 2NC
§ IN3 / IN4 Entrada de contacto 2NC IN7 / IN8 Entrada de contacto 2NC
€ . OUT1/2 Enclavamiento Reinicio parcial (inicio manual)
S| Salidade Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
= Control OUT3 /4 Enclavamiento Reinicio parcial (inicio manual)
] Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
§ Salida AUX1 Logica negativa de OUT 1/ 2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Légica negativa de OUT 3/ 4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcion
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Reinicio manual (configuracion estandar)

Cerrado

3 IN1 .
% T Abierto
|:‘ — IN2 | Cerrado
12 Abiertc J
ierto
— 1+ 10ms o0 menos
Cerrado
‘ — e Abierto4
= IN4
G | ceraoe
ierto
— 1« 10ms o menos
Cerrado
 — Abieno4
T5
=] IN6
{F i T Cerrado
Abierto
— «=10ms o menos
Cerrado
— Abieno4
@ T7
I:' :INB Cerrado
T8 Abierto 4
150ms a 4 seg. —> -~ - i+~ 150ms a4 seg.> '+ 150ms a 4 seg. — «+—10ms o menos
Cerrado | |
INT11 /12 (reinicio) Ablert
ierto T '
100ms o0 menos — - - <« 150ms a 4 seg. —>; <= 150ms a 4 seg.
— Cerrado ; i
INT21/ 22 (reinicio) Ablert
ierto +
100ms o menos — — — i« 100ms o menos
N A
ouT1/2
OFF

100ms o menos —

]

i+—100ms o menos

e
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[N° 5. Control de detencion parcial 2]

IN1
2NC

IN2
g ouT1
5 IN3 AND
= 2NC — ouT2
g IN4
(]
% e 2NC
o ouT3
§7 IN6 AND \ [

L ouT4

IN7 NG 4

IN8
S Entrada IN1/IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de contacto 2NC
§ IN3 / IN4 Entrada de contacto 2NC IN7 / IN8 Entrada de contacto 2NC
€ . OUT1/2 Enclavamiento Reinicio parcial (inicio manual)
S| Salidade Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
2 Control OUT3/ 4 Enclavamiento Reinicio parcial (inicio manual)
g Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
§ Salida AUX1 Logica negativa de OUT 1/ 2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Légica negativa de OUT 3/ 4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.

2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcion
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Reinicio manual (configuracion estandar)

Cerrado

3 IN1 .
T Abierto
i IN2 | Cerrado
T2 )
Abierto
Cerrado

IN3 :
‘ T3 Abierto
iz IN4
& — IN& | cerraco

Abierto
Cerrado
I:‘ : INS :

T5 Abierto
§§ !r’\és Cerrado
— Abierto

Cerrado
N7 | Avierto
@ T7
I:‘ : IN8 Cerrado
T8 Abierto

150ms a 4 seg. —>

Cerrado

<+ 150ms a4 seg. —;

<+—150ms a 4 seg.

_
_
— <+ 10ms o0 menos
] ]
_ [ |
— = 10ms o menos
_ L]
_ [ ]
— == 10ms o menos

_

_

— == 10ms o menos

Abierto

INT11 /12 (reinicio)
Cerrado

INT21/ 22 (reinicio) .
Abierto

< 150ms a 4 seg. —>;

<+ 150ms a 4 seg.

o

ouT1/2
OFF
ON

ouT3/4
OFF

100ms o menos — -
N

v

<= 100ms o menos —

i« 100ms o menos

100ms o menos —*

|

<« 100ms o menos

e

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022

43



Funciones

[N° 6. Control de dos manos]

INT
2NC

IN2
o] ouT1
9
: el e
= 1NO/INC ouT2
g IN4 Control —
pus de dos AND
e IN5 manos —
© 1NO / INC ouT3
[9) IN6
8
e IN7 ouT4

2NC

IN8
S Entrada IN1/IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de contacto 1INO / INC
§ IN3 /IN4 Entrada de contacto 1INO / 1NC IN7 /IN8 Entrada de contacto 2NC
=] i inici
€ . OUT1/2 Enclavamiento Reinicio general
S| Salidade Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
S | Control Enclavamiento Reinicio general
S OouT3/4
g Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
S| Salida AUX1 Logica negativa de OUT 1/ 2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Légica negativa de OUT 3/ 4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcion
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Cuando se configura el reinicio automatico

Cerrado
N | Avierto ]
T
i IN2 | Cerrado
T2

Abierto

10ms o menos— i+
—> <+—Dentro de 100ms

Cerrado

™3 | Abierto — L] —
T3
—— IN4 | Cerrado _l ,_l —
T4 Abiert
ierto ' '
—i =« Dentro de 0,5 seg — 1« Dentro de 0,5 seg
Cerrado
INS i |_
T5 Abierto
—— IN6 | Cerrado ,— ,—
16 Abiert
ierto
—> «+—Dentro de 100ms —i 1= 10ms o menos - <= Dentro de 100ms 10ms o menos—> i+

Cerrado

N7 | Avierto
T7

Ii IN8 Cerrado
T8

Abierto

e e F

L L

10ms o menos{—> =
—> +—Dentro de 100ms

ON
ouT1/2
OFF L
ON
ouT3/4
OFF S
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[N° 7. Control OR]

IN
IN2
®
Q
E’ IN3
9 IN4
(o]
IS IN5
o
g IN6
a
IN7
2NC
IN8
S Entrada IN1/IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de contacto 2NC
§ IN3 / IN4 Entrada de contacto 2NC IN7 / IN8 Entrada de contacto 2NC
= : —
c.g . OUT1/2 Enclavamiento Reinicio general
S| Salidade Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
S| Control Enclavamiento Reinicio general
S OuUT3/4
g Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
S| Salida AUX1 Logica negativa de OUT 1/ 2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Légica negativa de OUT 3/ 4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcién
de seleccién de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Cuando se configura el reinicio automatico

Cerrado

0 menos

—>i 1«=100ms o menos

+=100ms o menos

— +=10ms o menos

10ms

S 0O men

0 menos —» i«
0S e

i+ 100ms o menos

3 IN1 n
T Abierto
i IN2 | Cerrado
T2
Abierto
10ms o menos —> i+~
—> +—100ms o menos
Cerrado
IN3 :
M8 | avierto
{F |:' :!r"‘““ Cerrado
¥
Abierto
—> <« 10ms
Cerrado
I:' : INS .
T5 Abierto
Ii IN6 | Cerrado
T6
Abierto
i
Cerrado
N7 | Avierto
T7
& IN
¢ § ims Cerrado
— Abierto s
100ms 0 menos —»! - 10ms o menos — =100
ON
OouT1/2
OFF
ON
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[N° 8. Control de seleccion del modo de operacion]

IN1
2NC

IN2
o] ouT1
Q
()]
ge] e 2NC ouT2
g IN4
@© AND
= IN5 | Entrada de Seleccion
g IN6 de entradal ouT3
@
S

IN7 OouT4

2NC

IN8
S Entrada IN1 /IN2 Entrada de contacto 2NC IN5 / IN6 Entrada de selector clave
§ IN3 / IN4 Entrada de contacto 2NC IN7 / IN8 Entrada de contacto 2NC
> i inici
€ . OUT1/2 Enclavamiento Reinicio general
S| Salidade Retraso OFF 0 seg. (Nota 1)
S | Control Enclavamiento Reinicio general
S OuUT3/4
g Retraso OFF 0 seg. (Nota 2)
§ Salida AUX1 Logica negativa de OUT 1/ 2 AUX3 Disparador de reinicio
& | auxiliar AUX2 Légica negativa de OUT 3/ 4 AUX4 Bloqueo

Notas: 1) Fijado en 0 sec.
2) El tiempo se puede seleccionar usando este dispositivo. Para mas detalles consulte la “3-11 Funcion
de seleccion de tiempo de retraso OFF.”

<Cuadro de tiempo>

e Cuando se configura el reinicio automatico

Cerrado
i IN1 .
T Abierto
i IN2 | Cerrado
T2 .
Abierto
10ms o menos — [+~
—> +—100ms o menos
Cerrado |
IN3 i
T3 Abierto
G T | cemado |
=
Abierto 10 e
ms 0 menos
— 1+=100ms o menos —> i+<—100ms o0 menos
Cerrado |
I:' : INS i
- T5 Abierto
i —— IN6 | Cerrado
T6 . |
Abierto
10ms o menos — 1+
Cerrado ,_l
N7 | Avierto
T7
IN8 Cerrado
') 1

Abierto

[

1+=100ms o menos 100ms o menos — - — +=10ms o menos

ON
ouT1/2

OFF

ON
oUT3/4

OFF
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3-11 Funcion de seleccidon de tiempo de retraso OFF

Este dispositivo puede configurar los tiempos de retraso OFF como sigue:

Modo

Tiempo de retraso OFF

Categoria de parada

0

0 seg.

0

0,1 seg.

0,5 seg.

1 seg.

2 seg.

5 seg.

10 seg.

15 seg.

OINON|AR|WIN|I—

30 seg.

[¢e]

60 seg.

Nota: Soélo se puede configurar OUT3 / 4 con este dispositivo.
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3-12 Configuracion de légica por la herramienta de software

La herramienta de software esta disponible para cambiar la configuracion de los siguientes ele-
mentos. Cuando se configuran las logicas, la salida del control 1 / 2 mantiene su estado OFF.
Para mas detalles, consulte “Capitulo 5 Herramienta de software.”

<Elemento de configuraciéon>

e Modo de entrada

e Configuracion de légica

e Modo de salida (retraso OFF, reinicio)
e Modo de salida auxiliar

<Elemento de configuracion detallado>

e Tiempo permisible para desajuste de entrada

e [ntroduzca el tiempo de filtro

e Tiempo de retraso ON

e Diferencia de tiempo permitido en entrada de silencio

e Duracion de silencio

e Tiempo de salida de silencio

e Condicion de entrada de silencio

e Duracion de anulacion

e Condiciones de comunicaciéon MODBUS (RS-485) (baud rate, presencia de bit de paridad,
tipo de bit de paridad, bit de parada y direccion de comunicacion)

- . i Predeterminado de
Caracteristica Rango de configuracion fabrica (Nota 1)
er?t?;zg permisible para desajuste de 0 (ilimitado) a 60 seg. (en unidades de 0,01 seg.) |1 seg.
Introduzca el tiempo de ON - OFF )
filtro OFF - ON 0 a 1 seg. (en unidades de 0,01 seg.) 0 seg.
Tiempo de retraso ON 0 a 5.940 seg. (en unidades de 0,1 seg.) 0 seg.
Tiempo de retraso OFF 0 a 60 seg. (en unidades de 0,1 seg.) 0 seg.
Diferencia ) ) .
de tiempo Silencio paralelo 1 a 10 seg. (en unidades de 1 seg.) 3 seg.
permitido
en entrada | sjlencio secuencial 0 (ilimitado) a 288.000 seg. (en unidades de 1 seg.) | 288.000 seg.
de silencio
Duracién de silencio 0 (ilimitado) a 5.940 seg. (en unidades de 1 seg.) |5.940 seg.
Tiempo de salida de silencio (Nota 2) |0 a 4 seg. (en unidades de 0,1 seg.) 0 seg.
Condicion de entrada de silencio Sin prioridad / prioridad A/ prioridad B (D) Sin prioridad
Duracién de anulacién 1 a 600 seg. (en unidades de 1 seg.) 60 seg.
Baud rate 9.600 bps a 115.200 bps 9.600 bps
RS.485 (I:;zsencna de bit de pari- Sin / Con Con
gondlt:lo_n Tipo de bit de paridad Impar / Par Impar
e comuni- — - - -
cacién Bit de parada 1 bit/ 2 bits 1 bit
D_|'rec<:|on de comunica- De 1 a 247 1
cién

Notas: 1) La légica preestablecida es fija.
2) Esta configuracién sélo para silencio paralelo.

La configuracion de fabrica de las logicas personalizables no es valida.
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3-13 Detencién manual de légica / Funcién de inicio

Las légicas de este dispositivo se pueden parar € iniciar de forma manual.
Las logicas de este dispositivo se detienen de acuerdo con el procedimiento a continuacion.

Paso 1 Cambiar el interruptor del selector de modo al lado “PROG”.
Paso 2 Presionar el interrupor giratorio.

Las logicas de este dispositivo se inician de acuerdo con el procedimiento a continuacion.

Paso 1 Cambiar el interruptor del selector de modo al lado “RUN”.
Paso 2 Presionar el interrupor giratorio.
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Capitulo 4 Configuracion de légicas

4-1 Tipos y configuracion de légicas

Para este dispositivo, se pueden especificar las légicas n° 0 al 9 y nueve tipos de tiempo de re-
traso OFF.

Con las légica n° 0 especificada, la l6gica es personalizable. Este dispositivo debe estar conec-
tado a una PC para realizar la configuracion con una herramienta de software.

Las légicas correspondientes a los n° se muestran en la tabla a continuacion.

b4
S

Logica

Légica personalizable

Control de parada general

Control de silencio paralelo

Control de silencio secuencial

Control de parada parcial 1

Control de parada parcial 2

Control de dos manos

Control O

0Nl WIN~O

Control de seleccion del modo de operacion

Se muestran los tiempos de retraso OFF vy las categorias de parada correspondientes a los n°

en la tabla a continuacion.

z
S

Tiempo de retraso OFF

Categoria de parada

0 seg.

0

0,1 seg.

0,5 seg.

1 seg.

2 seg.

5 seg.

10 seg.

15 seg.

30 seg.

OO |INOO|WNI=~ O

60 seg.

4-1-1 Configuracion de fabrica

La configuracion de fabrica de este dispositivo se muestra en la tabla a continuacion.

Caracteristica Configuracion de fabrica
Logica {
N° de tiempo de retraso OFF g
Contrasefia 1 af
Contrasefia 2 ad
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Preparacion para la configuracion de légica

4-2 Preparacion para la configuracién de légica

Se puede configurar la légica preestablecida utilizando solo este dispositivo y el suministro de
energia. Al momento de configurar, los dispositivos no deben estar conectados a la seccion de
entrada o salida.

Conectar los suministros de energia (CC de 24 V y 0 V) al bloque del terminal para el suminis-
tro de energia interno y el bloque del terminal para el suministro de energia externo de este
dispositivo.

Si se suministra la energia solo en uno de ellos, este dispositivo no operara.

4-2-1 Como encender la energia

Confirmar que el interruptor del selector de modo esta en el lado “RUN” (lado izquierdo: confi-
guracion de fabrica) y luego encienda la energia. La funcién de diagndsticos de este dispositivo
lleva a cabo un diagnéstico inicial, encendiendo y apagando los indicadores uno por uno.
Luego del término del diagndstico inicial, se ilumina el indicador de operacion (verde).

Si un bloque de terminal esta conectado solo al suministro de energia, el indicador de salida
auxiliar 1/ 2/ 4 (naranja) y el indicador de enclavamiento 1/ 2 (amarillo) se iluminaran.

Los otros indicadores se apagaran.

Al presionar el conmutador giratorio muestra “ { ” (configuracién de fabrica) en el indicador de
7 segmentos (rojo), encendiendo el indicador de seleccion de logica (naranja).

4-2-2 Partes utilizadas en configuracion

Los siguientes indicadores e interruptores se utilizan para la configuracién de légica preestable-
cida.

Indicador de 7 segmentos (rojo)

Indicador de seleccion de logica (naranja)
Indicador de seleccion de retraso (naranja)
Indicador de seleccion de contrasefia (naranja)
Indicador de operacién (verde)

Indicador de programacioén (naranja)
Interruptor giratorio

Interruptor del selector de modo

Indicador de 7 segmentos (rojo)

Indicador de seleccién de l6gica
(naranja)
Indicador de seleccion de retraso
(naranja)
Indicador de seleccién de contrasefia
(naranja)

I

| T Interruptor giratorio

| T~ Interruptor del selector de
modo

Indicador de operacion
| __—(verde)

EBRUN <
@PROG . s 2
~ T Indicador de programacién

(naranja)
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Operacion en modo RUN y la pantalla

4-3 Operacion en modo RUN y la pantalla

4-3-1 Operacion y pantalla durante la operaciéon normal

Paso Estado de indicadores e Descringién
interruptores p
Interruptor del selector de modo: Lado RUN
H oo Indicador de operacion (verde): Se ilumina
e
= La funcién de ahorro de energia de este dispositivo apaga el indicador de 7
1 aun [T o segmentos (rojo) 3 segundos después de encender la energia, al final de un
diagndstico inicial o en la operacion final.
@
e
Presione el interruptor giratorio.
[ ®Lo6
Ons El n° de légica configurado actualmente se muestra en el indicador de 7
segmentos (rojo).
2 o [T s El indicador de seleccion de I6gica (naranja) se ilumina.
“ {. Control de parada general” esta configurado de fabrica.
@
e
Gire el interruptor giratorio.
M1 o6
Shis El n° configurado actualmente para el tiempo de retraso OFF se muestra en
el indicador de 7 segmentos (rojo).
3 run [T o El indicador de seleccién de retraso (naranja) se ilumina.
“ 1. 0 seg.” estéa configurado de fabrica.
S Girar el interruptor giratorio regresa al n° 1.
La légica n° 0 es una logica personalizable.
[ L6
S Para usar una logica personalizable, este dispositivo debe estar conectado
a una PC para realizar la configuracion por una herramienta de software.
4 run [ o Consulte “Capitulo 5 Herramienta de software”.
@
e
Al seleccionar la légica n° 0 siempre muestra “ - ” en el indicador de 7 seg-
H otos mentos (rojo) como el tiempo de retraso OFF.
Srs -
5 RUN@PROG
@RUN
Shoe
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Operacion en modo RUN y la pantalla

4-3-2 Mostrar cuando ocurre un error

Estado de indicadores e L
Paso| . Descripcion
interruptores
Interruptor del selector de modo: Lado RUN
H otos Indicador de operacién (verde): Se ilumina
Durante la operacion normal
1
La funcién de ahorro de energia de este dispositivo apaga el indicador de 7
segmentos (rojo) 3 segundos después de encender la energia, al final de un
diagnostico inicial o en la operacion final.
Ocurrencia de anormalidad (por ejemplo, error interno, dos entradas en cor-
H otos tocircuito, etc.).
s Si ocurre un error, se muestra un cédigo de error en el indicador de 7 seg-
mentos (rojo) y los puntos parpadean.
2
Se muestra cualquiera de los errores “£ {"a“E 9"y “E F.” en el indicador
de 7 segmentos (rojo).
Para los codigos de error, consulte “Capitulo 7 Resolucion de problemas”.
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

4-4 Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF
4-4-1 Diagrama de flujo de légicas y tiempo de retraso OFF

La logica y el tiempo de retraso OFF se configuran de acuerdo con el flujo en la figura a conti-
nuacion.

Modo PROG

Confirmacion del
indicador ON

Ingresar
contrasefia

Seleccionar modo de
configuracion

configuracion de
operacion

A A
) - Configurar tiempo Configurar
Configurar Iégica de retraso OFF contrasefa N

Si
Seleccionar configuracion

A 4

Confirmar configuracion Confirmgr
de operacion contrasefa

Si

Regresar a Seleccionar
onfiguracion de operacid

Regresar a Con-
figurar contrasefia

Escribir / confimar configura- Escribir / confirmar
cion de operacion contrasefa

< |

Finalizacion de
configuracién
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

4-4-2 Procedimiento de operacion para configurar la légica y el tiempo de
retraso OFF

El procedimiento para configurar la légica y el tiempo de retraso OFF se describe a continuacion.
Para detener la configuracion de la logica y del tiempo de retraso OFF antes del paso 23 en la
tabla a continuacion, colocar el interruptor del selector de modo al lado “RUN” y se cancelara la
configuracion. Luego del paso 24 o superior, la configuracion no puede ser cancelada.

Estado de indicadores e

Paso interruptores Descripcién
Interruptor del selector de modo: Lado RUN
H oo H Indicador de operacion (verde): Se ilumina
La funcién de ahorro de energia de este dispositivo apaga el indicador de 7
1 son (1] proe segmentos (rojo) 3 segundos después de encender la energia, al final de un
diagnéstico inicial o en la operacion final.
Cambiar el interruptor del selector de modo al lado “PROG”.
H otos Este dispositivo cambia a “modo PROG”.
El indicador del operador (verde) se apaga.
2 El indicador de programacion (naranja) parpadea.
Este dispositivo cambia automaticamente a “Confirmacién de indicador ON”.
= Los segmentos individuales del indicador de 7 segmentos (rojo) se iluminan
uno por uno.
3
Verifique si hay un cddigo de error mostrado en el indicador de 7 segmentos
(rojo).
Presione el interruptor giratorio.
El estado del indicador de programacion (naranja) cambia de parpadeo a
H otos iluminado.
Presione el interruptor giratorio.
4
Transicion a “Ingresar contrasefia”.
8| T T El indicador de seleccion de contrasefia (naranja) parpadea.
L\ La contrasefia 1 “ [J Il ” se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).
5 aun (L) peos ||
Ingresar la contrasefia 1y 2.
H En la fabrica, la contraseiia 1 se configura a “ [f f] *, la contrasefia 2, a
« e
] ug -
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

Paso

Estado de indicadores e

interruptores

Descripcion

H otos
P
[~ EmPAS
Zns

[
L

Seleccionar contrasefia.
Seleccionar un numero girando el interruptor giratorio.

Seleccionar la contrasefia 1 desde “§J"a“99".
Determinar la contrasefia 1 presionando el interruptor giratorio.

M oOwe
PP

S
Zo S

E3

La contrasefia 2 “ ] ] ” se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).

Seleccionar contrasenfa 2.
De forma similar, seleccione un numero girando el interruptor giratorio.

M1 o6
P
Sens
o

run [ ros

ORUN
@PR0G

Seleccionar la contrasefia 2 desde “f1”a“99".
Determinar la contrasefia 2 presionando el interruptor giratorio.

» Cuando las contrasefias 1y 2 sean correctas, seguir al paso 11.
» Cuando las contrasefias 1 0 2 no sean correctas, seguir al paso 10.

@i
s
s

r oLoa

“E r 7 se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).
Presionar el interruptor giratorio regresa al paso 5.
Volver a ingresar la contrasefa.

1"

N
g
“thbas

Transicion a “Seleccionar modo de configuracion”.

El indicador de seleccién de contrasefa (naranja) se apaga.

El indicador de seleccion de légica (naranja) y el indicador de seleccién de
retraso (naranja) parpadean.

Presionar el interruptor giratorio procede al paso 13.
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

Paso

Estado de indicadores e

interruptores

Descripcion

12

H otos
P
[~ EmPAS
Zns

aun () peos ||

ORUN
®PR0G

Girar el interruptor giratorio hace que el indicador de seleccion de contrase-
fia (naranja) parpadee.
Girar mas el interruptor giratorio para regresar al paso 11.

13

Nl

“thbeL

OPAS

RUN PROG

Transicion a “Seleccionar configuracion de operacion”.

El n° de ldgica configurado actualmente se muestra en el indicador de 7
segmentos (rojo).
El indicador de seleccion de légica (naranja) parpadea.

“ { Control de parada general” esta configurado de fabrica.
Girar el interruptor giratorio procede al paso 14.

Presionar el interruptor giratorio procede al paso 15.
Mantener presionado el interruptor giratorio procede al paso 21.

14

RUN PROG

El n° configurado actualmente para el tiempo de retraso OFF se muestra en
el indicador de 7 segmentos (rojo).
El indicador de seleccién de retraso (naranja) parpadea.

“II: 0 seg.” esta configurado de fabrica.
Girar el interruptor giratorio procede al paso 13.

Presionar el interruptor giratorio procede al paso 18.
Mantener presionado el interruptor giratorio procede al paso 21.

15

Nl

“thbeL

OPAS

RUN PROG

ORUN
®PROG

Transicion a “Configurar l6gica”.

El n° de légica configurado actualmente se muestra en el indicador de 7
segmentos (rojo) y parpadea.

Girar el interruptor giratorio para seleccionar el n° de l6gica para desde “ {”

a“fg".

16

Nl
r-mtoc

“thbeL
Opas

La légica n°® 0 es una logica personalizable.

Para usar una ldgica personalizable, este dispositivo debe estar conectado
a una PC para realizar la configuracion por una herramienta de software.
Consulte el “Capitulo 5 Herramienta de software.”

Si se selecciona la logica n° 0, no se puede seleccionar “Configurar tiempo
de retraso OFF”. Se cambia el tiempo de retraso OFF para la légica n° 0 con
una herramienta de software.
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

Paso

Estado de indicadores e
interruptores

Descripcion

Nl
r-mtoc

7thbeL
Opas

won () eos |

ORUN
®PROG

Como ejemplo, se selecciona “ {”.

Presionar el interruptor giratorio para determinar y regresar al paso 13.
Mantener presionado el interruptor giratorio determina la seleccion y luego
regresa al paso 21.

RN #R06 | |

ORUN
®PROG

Transicion a “Configurar tiempo de retraso OFF”.

El n® actual para el tiempo de retraso OFF se muestra en el indicador de 7
segmentos (rojo) y parpadea.

won () pros

ORUN
@PROG

Girar el interruptor giratorio para seleccionar el tiempo de retraso OFF desde

“O7a“g”.

20

ORUN
@PROG

Como ejemplo, se selecciona “ [ .

Presionar el interruptor giratorio para determinar y regresar al paso 14.
Mantener presionado el interruptor giratorio determina la seleccion y luego
regresa al paso 21.

21

r ®wa6

RUN PROG

ORUN
@PROG

Transicion a “Confirmar configuracion de operacion”.
El n° de I6gica se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).

Girar el interruptor giratorio.
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

Paso

Estado de indicadores e

interruptores

Descripcion

22

r oLoe
WDEL
OPAs

aun () peos ||

ORUN
®PR0G

El n° para el tiempo de retraso OFF se muestra en el indicador de 7 seg-
mentos (rojo).

» Cuando se confirmen la légica seleccionada y el tiempo de retraso OFF,
mantenga presionado el interruptor giratorio para proceder al paso 24.

« Si la légica y el tiempo de retraso OFF o cualquiera de los dos difieren de
los seleccionados, gire el interruptor giratorio.

23

ORUN
@AROG

Se muestra “ j ¥ ” indicando “Atras” en el indicador de 7 segmentos (rojo).
El indicador de seleccion de légica (naranja) y el indicador de seleccién de
retraso (naranja) se iluminan.

Presionar el interruptor giratorio regresa al paso 13.
Volver a seleccionar la légica y el tiempo de retraso OFF.

24

| 2L
“Bbas

ORUN
@PROG

Mantener presionado el interruptor giratorio cambia la pantalla a la mostrada
en la ilustracion a la izquierda.

Se muestra “ g ¥ ” indicando “Aceptar” en el indicador de 7 segmentos (rojo).
El indicador de seleccién de logica (naranja) y el indicador de seleccion de
retraso (naranja) parpadean.

Transicion a “Ingresar contrasefia”.
La logica y el tiempo de retraso OFF configurados en este dispositivos han
sido cambiados.

Soltar la mano del interruptor giratorio procede al siguiente paso.

25

Luego del término de la operacion de escritura, se muestran de forma alter-
nada el n° de légica y el n° para el tiempo de retraso OFF en el indicador de
7 segmentos (rojo).

Se muestra un n° de ldgica en la ilustracién a la izquierda.
El indicador de seleccion de logica (naranja) se ilumina.

Como ejemplo, se selecciona “ {”.

26

RN
amos
ZaS

Se muestra el n° para el tiempo de retraso OFF en la ilustracion a la izquierda.
El indicador de seleccion de retraso (naranja) se ilumina.
Como ejemplo, se selecciona “ J .

Luego de confirmar la configuracion, presionar el interruptor giratorio.

27

run () proc

ORUN
@PROG

Transicion a “Salir del modo configuracion”.
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Configuracion de légicas y tiempo de retraso OFF

Paso Estado de indicadores e Descrincién
interruptores P
Cambiar el interruptor del selector de modo al lado “RUN".
B El indicador de operacion (verde) parpadea.
28 Presionar el interruptor giratorio.
El estado del indicador de operacién (verde) cambia a iluminarse.
O Este dispositivo cambia al estado “RUN”.
29
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Cambiar contrasena

4-5 Cambiar contrasena

4-5-1 Diagrama de flujo de cambio de contrasefia

La contrasefia se cambia de acuerdo con el diagrama de flujo que se muestra a continuacion.

configuracién
Confirmacién del
indicador ON
contrasefa

eleccionar
configuracién de

operacion

A 4 A 4

Configurar tiempo

Configurar l6gica de retraso OFF

Configurar P

~

contrasefa

Regresar a
Seleccionar configuracion
de operacion

A

Confirmar Establecer
configuracion de operacion

Regresar a
Seleccionar configuracion

Si

Escribir / confirmar|
configuracion de
operacién

Si

Confirmar contra-
sefia

Regresar
a Establecer
contrasefia

Escribir / confirmar|
contrasefa

<
€

Finalizacion de
configuracion
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Cambiar contrasena

4-5-2 Procedimiento de operacion para cambiar la contrasena

El procedimiento para cambiar la contrasefia (contrasefias 1/ 2) configurados en este dispositi-

vo se describe a continuacion.

Para detener el cambio de contrasefia antes del paso 19 en la tabla a continuacion, colocar el
interruptor del selector de modo al lado “RUN” y se cancelara la operacion de cambio de con-
trasefa. Luego del paso 20 o superior, la operacion no se puede cancelar.

Paso

Estado de indicadores e
interruptores

Descripcion

r OLoe
ODEL
OPas

won ([T pros

@RUN
QPROG

Interruptor del selector de modo: Lado RUN
Indicador de operacion (verde): Se ilumina

La funcién de ahorro de energia de este dispositivo apaga el indicador de 7
segmentos (rojo) 3 segundos después de encender la energia, al final de un
diagndstico inicial o en la operacion final.

run ) ros

RN
w0
s

Cambiar el interruptor del selector de modo al lado “PROG”.
Este dispositivo cambia al “modo PROG”.

El indicador de operacion (verde) se apaga.
El indicador de programacion (naranja) parpadea.

Este dispositivo cambia automaticamente a “Confirmacién de indicador ON”.

Los segmentos individuales del indicador de 7 segmentos (rojo) se iluminan
uno por uno.

Verificar si hay un cédigo de error mostrado en el indicador de 7 segmentos
(rojo).

Presionar el interruptor giratorio.

ORUN
@PROG

El estado del indicador de programacién (naranja) cambia de parpadeo a
iluminado.
Este dispositivo cambia al “modo PROG”.

Presionar el interruptor giratorio.

won () pros

ORUN
@PROG

Transicion a “Ingresar contrasefia”.

El indicador de seleccion de contrasefa (naranja) parpadea.
La contrasefia 1 “ [J ] ” se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).

Seleccionar las contrasefias 1y 2.
De fabrica, la contrasefia 1 se configuraa “ J ", la contrasefia 2,a “ J "
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© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022



Cambiar contrasena

Paso Estado de indicadores e Descrincién
interruptores P
Seleccionar contrasefia 1
H otos Seleccionar un numero girando el interruptor giratorio.
(0
6 aun () peos ||
Srun
oo
Seleccionar la contrasefia 1 desde “fJ"a“99".
H Determinar la contrasefia 1 presionando el interruptor giratorio.
7 aun () proc
Srun
oo
La contrasefia 2 “ ] {1 " se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).
M1 Owae
o [" Seleccionar contrasefia 2
. De forma similar, seleccionar un nimero girando el interruptor giratorio.
8 run () proc
Srun
PR
Seleccionar la contrasefia 2 desde “f1”"a“99".
H oos Determinar la contrasefia 2 presionando el interruptor giratorio.
ppEL
s
s
Cuando las contrasefas 1y 2 sean correctas, seguir al paso 11.
Cuando las contrasefas 1 o 2 no sean correctas, seguir al paso 10.
9
ORUN
FER
“E r 7 se muestra en el indicador de 7 segmentos (red).
M1 o6
-)?{-’52 Presionar el interruptor giratorio regresa al paso 5.
Volver a ingresar la contrasefia.
10
Transicion a “Seleccionar modo de configuracion”.
3(,',{55
s El indicador de seleccion de contrasefa (naranja) se apaga.
El indicador de seleccion de légica (naranja) y el indicador de seleccién de
1 retraso (naranja) parpadean.
Srun
PR
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Cambiar contrasena

Estado de indicadores e

Paso| . Descripcion
interruptores
Girar el interruptor giratorio hace que el indicador de selecciéon de contrase-
H otos H fia (naranja) parpadee.
P
e
Presionar el interruptor giratorio.
12 won (] o |
ORUN b
oo
Transicion a “Configurar contrasefia”.
La contrasefia 1 “ J ] ” se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).
13 wunpxos 1
ORUN b
oo
Configurar contrasefia 1.
H Seleccionar un nimero girando el interruptor giratorio.
Seleccionar la contrasefia 1 desde “f"a“99".
Como ejemplo, seleccionar “ [J {” para la contrasefia 1y luego determinarlo
14 presionando el interruptor giratorio.
ORUN b
oo
La contrasefia 2 “ ] 1 ” se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).
M1 oOwe Il
o ) ~
> Configurar contrasefia 2.
De forma similar, seleccionar un nimero girando el interruptor giratorio.
15
CORUN l
PR
Seleccionar la contrasefia 2 desde “f1"a“ 99 ".
H otos H Como ejemplo, seleccionar “ § § ” para la contrasefia 2 y luego determinarlo
> presionando el interruptor giratorio.
16 run ) ros

ORUN
@PROG
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Cambiar contrasena

Paso Estado de indicadores e Descrincién
interruptores P
Transicion a “Confirmar contrasefia”.
H otos Mostrar contrasefia 1.
o [" 'l Girar el interruptor giratorio.
17
oo
Mostrar contrasefia 2.
Cuando la contrasefia seleccionada es correcta, mantener presionado el
interruptor giratorio para seguir al paso 20.
18 o (T s Si la contrasefia seleccionada es incorrecta, gire el interruptor giratorio.
=
oo
Se muestra “ j # ” indicando “Atras” en el indicador de 7 segmentos (rojo).
M1 oOwae
s Presionar el interruptor giratorio regresa al paso 13.
Volver a configurar las contrasefias 1y 2.
19
=
PR
Mantener presionado el interruptor giratorio cambia la pantalla a la mostrada
| en la ilustracion de la izquierda.
Se muestra “ g # ” indicando “Aceptar” en el indicador de 7 segmentos
(rojo).
20 El indicador de seleccion de contrasefa (naranja) parpadea.
Transicion a “Escribir / confirmar contrasefa”.
Las contrasefias de este dispositivo han sido cambiadas.
o
Soltar la mano del interruptor giratorio procede al siguiente paso.
Luego del término de la operacion de escritura, se muestran de forma alter-
H otos nada las contrasefias 1y 2 en el indicador de 7 segmentos (rojo).
- Se muestra la contrasefia 1 en la ilustracién de la izquierda.
21 s (T e Como ejemplo, se muestra “ [ {”.
Se muestra la contrasefia 2 en la ilustracién a la izquierda.
M1 o6
- Como ejemplo, se muestra“ §9 .
22 Luego de confirmar las contrasefias 1y 2, presionar el interruptor giratorio.
\GRUN
g0
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Cambiar contrasena

Estado de indicadores e

Paso| . Descripcion
interruptores
Transicion a “Salir del modo configuracion”.
23
Cambiar el interruptor del selector de modo al lado “RUN".
O El indicador de operacion (verde) parpadea.
24 Presionar el interruptor giratorio.
/PROG
El estado del indicador de operacién (verde) cambia a iluminarse.
= Este dispositivo cambia al estado “RUN”.
25

@RUN
QPROG

66
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Capitulo 5 Herramienta de software

A CUIDADO

Las conexiones a este dispositivo via USB suponen incluir conexiones temporales como por
ejemplo, configuracion y diagndsticos. No se permiten las conexiones constantes via USB

<Referencia>
Las funciones disponibles varian dependiendo de la version del software SF-C21 y la herramienta

de software “Configurador SF-C”.
Para mas detalles, consulte “2-4-1 Informacion relacionada con la version.”

5-1 Configuracion del sistema

H oio6——— H
=
cms

anf ||| r0G
tP 2. Cable USB 3. PC

21 o Do oRUN
,, oz com aos
N3 @0

N =t [T m N Y Yem N Fam Wi Wi Vo Y W Wi Vi Wi Y Y

10|
n
2

+ ( 1. Herramientas de software}

13|
1a)
15
16|

UUUUUUUUUUUUUUUU ¢
aoi
ém
0
H
a

O
e e

LOOLLOLOUOLOULOOL

B5

%

1. Herramienta de software “Configurator SF-C”

Exclusivo para este dispositivo.

Se utiliza para configuraciones de logica, diagnosticos y preparacion de documentos.

Se puede descargar la herramienta el software desde nuestro sitio web.

Enlace: http://www3.panasonic.biz/ac/j/dI_center/software/index.jsp?c=search
Ademas de “reducir por formato de parte n° / modelo n°”, utilice “SF-C21” para la busqueda.

2. Cable USB
Utilice un cable USB disponible en el mercado.
Tipo de cable Longitud
Cable USB 2.0 (A: miniB) 3m 0 menos
HE= tEam
(Con respecto al PC) Tipo USB A (macho)— Tipo USB miniB (5 pines, macho) <Con respecto a >
este dispositivo

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022 67



Herramienta de software

5-2 Especificaciones del sistema requeridas

La operacion de la herramienta de software “Configurator SF-C” requiere el siguiente entorno.
Confirmar que el sistema en uso satisface las condiciones y que todos los dispositivos han sido
preparados.

5-2-1 Sistema operativo

Microsoft Windows Vista (32 bits / 64 bits), Windows 7 (32 bits / 64 bits), Windows 8 (32 bits / 64 bits),
Windows 8.1 (32 bits / 64 bits), Windows 10 (32 bits / 64 bits)
El usuario que iniciara sesion debe especificarse como “Administrador” o “Usuario avanzado”.

5-2-2 Especificaciones de la PC

Especificaciones de hardware recomendadas por Windows.
Disco duro: Espacio libre de 200MB o mas
Puerto USB

5-3 Instalacion

Hacer doble clic en el “ConfiguratorSF-C_v***” descargado.

Instalar el programa de acuerdo a la instruccion del programa de instalacion.

Este programa de instalacion requiere dos instalaciones: instalacién de la herramienta de sof-
tware e instalacion del controlador USB para este dispositivo.

Si por ejemplo aparece el mensaje para Windows “Control de cuentas de usuario” o “No se
puede verificar el editor del software del controlador” antes del término de la instalacion, tales
mensajes no causan ningun problema. Seguir al siguiente paso.

Se completa automaticamente la instalacién del controlador USB cuando este dispositivo se
conecta a la PC

5-4 Desinstalacion

Desinstalar los 2 siguientes elementos:

Paso 1 Configurator SF-C
Paso 2 Windows Driver Package - SF-C20(usbser) Ports(11/15/2007 **)

Selecionar “Inicio” — “Panel de control” — “Programas y caracteristicas”, y luego desinsta-
lar.
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Conexion del dispositivo y la PC

5-5 Conexion del dispositivoy la PC
5-5-1 Conexion al “modo monitoreo”

Para reconocer este dispositivo al conectarlo a una PC, realizar el siguiente procedimiento:

Estado de indicadores e

Paso| . Descripcion
interruptores
Energia: OFF
H otos H Interruptor del selector de modo: Lado RUN
i
Con el suministro de energia interno y externo apagados, conecte este dis-
1 son (] oo || positivo a una PC a través de un cable USB.
ORUN i
Sheos
Encienda el suministro de energia.
“L 7 se muestra en el indicador de 7 segmentos (rojo).
r ows i Todos los otros indicadores apagados.
o
s
*: Si por ejemplo aparece un mensaje “No se reconoce su dispositivo USB”
2 en la pantalla, conectar y desconectar el conector USB o volver a encen-
der el suministro de energia. Esto evita la aparicion del mensaje.
S 1 Presionar el interruptor giratorio.
*: Si se realiza la conexion por primera vez, presionar el interruptor giratorio
luego del término de la instalacion del controlador USB.
El dispositivo entra en “modo monitoreo”.
H oo
s El indicador de operacion (verde) se ilumina.
3 En el “modo monitoreo” se utiliza la herramienta de software para leer datos
y monitorear este dispositivo.
El “modo monitoreo” evita la escritura de datos dentro del dispositivo.
L Al escribir datos dentro de este dispositivo, consulte el procedimiento “5-5-2
Sk Conexién al “modo de transferencia”™.
Presionar el interruptor giratorio.
H @i
Sas El n° de légica configurado actualmente se muestra en el indicador de 7
segmentos (rojo).
4 El indicador de seleccién de légica (naranja) se ilumina.
“ {: Control de parada general” esta configurado de fabrica.
@RUN i
Shhoe
Girar el interruptor giratorio.
H ous L
Seis El n° configurado actualmente para el tiempo de retraso OFF se muestra en
el indicador de 7 segmentos (rojo).
5 ron T J s || El indicador de seleccion de retraso (naranja) se ilumina.
“II: 0 seg.” esta configurado de fabrica.
&ros Girar el interruptor giratorio regresa al n°® 1.

El procedimiento anterior esta habilitado antes o después de la activacion de la herramienta de
software descrito en la siguiente seccion.
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Conexion de este dispositivo y una PC

5-5-2 Conexion al “modo de transferencia”

Estado de indicadores e

Paso| . Descripcién
interruptores
Cuando este dispositivo se coloque en el “modo monitoreo”, colocar el inte-
H ouos rruptor del selector de modo al lado “PROG”.
5
El indicador de operacién (verde) se apaga.
1 El indicador de programacion (naranja) parpadea.
Poas
Este dispositivo cambia automaticamente a “Confirmacién de indicador ON”.
M1 o6
Sis Los segmentos individuales del indicador de 7 segmentos (rojo) se iluminan
uno por uno.
2 aun ) pros
Verificar si hay un codigo de error mostrado en el indicador de 7 segmentos
(rojo).
RUN . . . .
—mE0e Presionar el interruptor giratorio.
El dispositivo entra en el “modo de transferencia”.
M1 o6
S El “modo de transferencia” deshabilita la operacion de configuracién en el
lado de este dispositivo.
3 Se utiliza la herramienta de software, por ejemplo, para transferir I6gicas

RN
Saproc
Zas

personalizables a este dispositivo y para cambiar la contrasefia.

El “modo de transferencia” coloca todas las salidas de control en estado
OFF.
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© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022



Conexion de este dispositivo y una PC

5-5-3 Configurar al “modo monitoreo” luego del fin de transferencia

Estado de indicadores e L
Paso| . Descripcién
interruptores

Cuando este dispositivo se coloque en el “modo transferencia”, colocar el
H interruptor del selector de modo al lado “RUN”.

rl oLoe

e |
L

El indicador de operacion (verde) parpadea.

Presionar el interruptor giratorio.

meun
4D¥RoG

“I'” se muestra en el indicador de 7 segmentos (red).
H Todos los otros indicadores apagados.

r oLoa
ODEL
OPAS

Presionar el interruptor giratorio.

2 aun (] eeos ||

ORUN
OPROG

El dispositivo entra en el “modo monitoreo”.

r oLoa
ODEL
OPAs

El indicador de operacion (verde) se ilumina.

3 v ] reos || En el “modo monitoreo” se utiliza la herramienta de software para leer datos
y monitorear este dispositivo.

H El “modo monitoreo” evita la escritura de datos dentro del dispositivo.

H Al volver a escribir datos dentro de este dispositivo, consulte el procedimien-

®RuN ”n

Comos to “5-5-2 Conexion al “modo de transferencia””.

5-5-4 Desconexidn de este dispositivo de la PC

Cuando el cable USB se desconecta de este dispositivo, puede ser desconectado de la PC.

Se puede desconectar el cable USB excepto cuando “la l6gica esta siendo transferida” por la
herramienta de software.

Cuando el interruptor del selector de modo se coloque al lado “RUN” luego de que el cable
USB se desconecte, presionar el interruptor giratorio hara que este dispositivo realice una ope-
racion normal.

5-5-5 Inicio del dispositivo

Al desconectar el cable USB durante la operacion de escritura se muestra “ £ 7 ” en el indica-
dor de 7 segmentos (rojo), colocandolo en estado bloqueado. Cuando se muestra “ £ [ ”, volver
a conectar este dispositivo a la PC e inicializar consultando “5-22-1-2 Iniciar ajuste”.
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5-6 Inicio y término de la herramienta de software.

5-6-1 Inicio de la herramienta de software.

Iniciar la herramienta de software “Configurator SF-C” de acuerdo con el procedimiento a con-

tinuacion.

Paso 1 Hacer clic en el botdn “Inicio” en Windows.

Paso 2 Desde Todos los programas, vaya a “Panasonic-ID SUNX Safety” y “Configurator
SF-C” en orden, y luego seleccione Configurador SF-C.

Paso 3 Iniciar la herramienta de software “Configurator SF-C” muestra el menu principal y el
menu de seleccion.

a Configurator SF-C |l= @] = |
Archivo(E) Dispesitivo(D) Ayuda(H)
e |

CONTROL

Crear archivo nuevo

Abrir ldgica de muestra

|
|
Abrir archivo reciente l
l

Subir un archivo desde dispaositiva

INTERLOCK
INTERLOCK  |R

MODE Modo Editar Modo de simulacion

Desde el menu de seleccion, seleccionar uno de las siguientes cuatro operaciones:
e Crear archivo nuevo

e Abrir l6gica de muestra

e Abrir archivo reciente

e Actualizar légica desde dispositivo

72
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m Para crear un nuevo archivo

Presionar “Crear archivo nuevo” hace que
desaparezca el menu de seleccion, limpiando la
pantalla principal.

Se pueden crear légicas libres.

m Para abrir una légica de muestra

Presionar “Abrir l6gica de muestra” muestra
la pantalla “Abrir I6gica de muestra”. Se pueden
utilizar ocho légicas preestablecidas proporcio-
nadas para este dispositivo como ldgicas de
muestra.

Seleccionar una de las logicas preestablecidas
n°1a8.

Se revisan las logicas de muestra para crear 16-
gicas.

m Para abrir archivos guardados

Presionar “Abrir archivo reciente” muestra la
pantalla “Abrir archivo”. Seleccionar un archivo
para abrir.

m Para obtener una légica desde este dispo-
sitivo en conexién

Presionar “Subir un archivo desde dispositi-
vo” inicia la comunicacion con este dispositivo,
adquiriendo una ldgica.

Crear archivo nuavo

Abrir ldgica de muestra

Abrir archivo reciente

Subir un archivo desde dispositivo

=

Crear archivo nuavo

Abrir ldgica de muestra

Abrir archivo reciente

Subir un archivo desde dispositivo

Crear archivo nuavo

Abrir ldgica de muestra

Abrir archivo reciente

Subir un archivo desde dispositivo

=

Crear archivo nuavo

Abrir ldgica de muestra

Abrir archivo reciente

Subir un archivo desde dispositivo
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5-6-2 Término de la herramienta de software

Para salir de la herramienta de software, seguir uno de los métodos a continuacion.

<Método 1> Muevo(N)

Desde la barra del menu, seleccionar “Archivo Abrir(0)...
(F)” y luego “Salir (X)”. -
Guardar(s)

Guardar como(A)...
Abrir Logica de muestra(L)...

Imprimir(P)...

Salir(x)

<Método 2>

Hacer clic [#£%3s en la esquina superior derecha
de la pantalla.

Ctri+MN
Ctri+0
Ctri+S

Ctri+P

74
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5-7 Nuevo / Guardar / Imprimir archivo
5-7-1 Crear archivo nuevo

Se crean nuevos archivos utilizando uno de los siguientes métodos.

<Método 1>
Cuando se inicie la herramienta de software, se-
leccionar “Crear archivo nuevo”. Crear archivo nuevo
Abrir ldgica de muestra
Abrir archivo reciente l

Subir un archivo desde dispositivo l
<Método 2> Muevo(N) [S Ctrl+N
Desde la barra del menu, seleccionar “Archivo Abrir(Q)... Chrl+0

F)” y luego “Nuevo (N)”.
(F)y lueg uevo (N) Guardar(s) Ctrl+5

Guardar como(A)...

Abrir Logica de muestra(L)...

Imprimir(E)... Ctrl+P
Salir(X)
<Método 3> r'ﬂ UnTitle - Configurator SF-C
Hacer clic en el icono “Nuevo” en la barra de Archivo(E) Dispositive(D) Ayuda(H)
herramientas. C IR LI _l
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Cuando se crea un nuevo archivo de acuerdo a uno de los métodos, se limpia la pantalla prin-
cipal.

T UnTitle - Configurator SF-C o o

Archivo(E)

Dispositivo(D) Ayuda(H)

DELAY[s]

4

DELAY[s]

INTERLOCK

INTERLOCK

Modo Editar Modo de simulacién
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5-7-2 Abrir l6gica de muestra

Abrir una logica de muestra se realiza de acuerdo a uno de los siguientes métodos.

<Método 1>
Cuando se inicie la herramienta de software, se-
leccionar “Crear lé6gica de muestra”. Fermr = e — e
Abrir ldgica de muestra
Abrir archivo reciente
Subir un archivo desde dispositivo
<Método 2> Nuewvo(M) Ctrl+N

Desde la barra del menu, seleccionar “Archivo

(F)” y luego “Abrir Légica de muestra (L)”. Abrir(Q)... cri+o

Guardar(s) Ctrl+5
Guardar como(A)...

Abrir Logica de muestra(L)... [E
Imprimir(E)... Ctri+P
Salir(X)

<Método 3> r'ﬂ UnTitle - Configurator SF-C

Hacer clic en el icono “Abrir l6gica de mues- Archivo(E) Dispositivo(D)  Ayuda(H)

tra” en la barra de herramientas. e SRR Y |

3

Abrir Idgica de muestra
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Cuando se muestre “Abrir l6gica de muestra”, seleccione una logica con los botones “Ante-
rior’ y “Siguiente” y luego presiones “Aceptar”.

[ o Lsgica ce 5 B

Logica preestablecida No.1

scr ] cocar

Se muestra la logica en la pantalla principal.
T UnTitle - Configurator SF-C | e o

Archivo(F)

Dispositivo(D) Ayuda(H)

CONTROL

INTERLOCK |Re

INTERLOCK

Modo Editar Modo de simulacién
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5-7-3 Abrir un archivo reciente

Se abren los archivos existentes de acuerdo a uno de los siguientes métodos.

<Método 1>
Cuando se inicie la herramienta de software, se-
leccionar “Abrir archivo reciente”. Crear archivo nuavo l
Abrir ldgica de muestra l
Abrir archivo reciente
Subir un archivo desde dispositivo
<Método 2> MNuevo(N) Ctri+MN
Desde la barra del mend, seleccionar “Archivo Abrir(0) Ctl+0
(F)" y luego “Abrir (0)". [S
Guardar({S) Ctrl+5
Guardar como(A)...
Abrir Légica de muestra(L)...
Imprimir(E)... Ctrl+P
Salir(X)
<Método 3> T UnTitle - Configurator SF-C
Hacer clic en el icono “Abrir” en la barra de he- Archivo(E) Dispositiva(D)  Ayuda(H)
rramientas. y P |3 A
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Cuando se muestre el diagrama de seleccion de archivo, seleccionar un archivo y hacer clic en

“ A ”
Abrir (0)”.
| » Computer » Local Disk (C) » SF-C21 ~ |3 | Search sF-caz1 o
Organize v New folder =~ O @
¢ Favorites Name Date modified Type
‘ || samplel.sfc 10/8/201411:43 AM  SFCFile
[/ Libraries || sample02.sfc 10/8/2014 11:44 AM  SFCFile
|| sample03.sfc 10/8/2014 11:44 AM  SFCFile
1% Computer || sample0d.sfc 10/8/2014 11:44 AM  SFCFile
|| sample5.sfc 10/8/2014 11:44 AM  SFCFile
?- Network | sampled6.sfc 10/8/201411:44 AM  SFCFile
|| sample7.sfc 10/8/201411:44 AM  SFCFile
|| sample08.sfc 10/8/2014 11:44 AM  SFCFile
Ol . ] 3
File pame: sample0l.sfc ~ | SFCfiles (*.sfc) A

Abrir el archivo muestra una logica en la pantalla principal.

B sample01.sfc - Configurator SF-C @@lg

Archivo(E) Dispositivo(D) Ayuda(H)
e TS |

INTERLOCK

INTERLOCK

Modo Editar Modo de simulacién
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5-7-4 Actualizar l6gica desde este dispositivo
Para obtener I6gicas desde este dispositivo, se realiza uno de los siguientes métodos.

Conectar este dispositivo a una PC de acuerdo con el procedimiento “5-5-1 Conexién al

“modo monitoreo””.

<Método 1>
Cuando se inicie la herramienta de software, se-
leccionar “Subir un archivo desde dispositivo”. B
Abrir ldgica de muestra
Abrir archivo reciente
Subir un archivo desde dispositivo
<Método 2>

Informacion del dispositivo(I)...
Desde la barra del menu, seleccionar “Archivo
(F)” y luego “Actualizar légica desde disposi- -
tivo (U)". Actualizar logica desde dispositivo(U) [E

Descargar l6gica a dispositiva(D)

Ajustes de comunicacidn(C)...

Monitor({M)...
<Método 3> r'ﬂ] UnTitle - Configurator SF-C
Hacer clic en el icono “Actualizar l6gica desde Archivo(E) Dispositivo(D) Ayuda(H)
dispositivo” en la barra de herramientas. = PRI "l

k ualizar l6gica desde dispositivo
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5-7-5 Guardar un archivo

Guardar una logica para mostrar en la pantalla principal en la PC como un archivo.
El formato de los archivos a ser creados se especifican para ser nombres de archivo “.sfc”.

Seleccionar “Guardar” para guardar una archivo en el mismo archivo y seleccionar “Guardar
como” para guardar bajo un nuevo nombre de archivo.

m Guardar

Se guardan los archivos a través de uno de los siguientes métodos:

<Método 1>

Desde la barra del menu, seleccionar “Archivo
(F)” y luego “Guardar (S)”.

<Método 2>

Hacer clic en el icono “Guardar” en la barra de
herramientas.

MNuevo(N) Ctri+N
Abrir(0)... Ctrl+0
Guardar({S) Ctrl+5
Guardar como(A)... [G

Abrir Logica de muestra(L)...

Imprimir(E)... Ctri+P

Salir(X)

T UnTitle - Configurator SF-C

Archivo(E) Dispositivo(D) Ayuda(H)
e GEEELEY S |
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m Guardar como

Se guardan los archivos con nuevos nombres a través de uno de los siguientes métodos:

<Método 1>

Desde la barra del menu, seleccionar “Archivo
(F)” y luego “Guardar como (A)”.

<Método 2>

Hacer clic en el icono “Guardar como” en la ba-
rra de herramientas.

Nuevo(N) Chrl+MN
Abrir{Q)... Ctri+0
Guardar(S) Ctrl+5S

Guardar como(A)... [E
Abrir Légica de muestra(L)...

Imprimir(P)... Ctri+P

Salir(X)

Tl unTitle - Configurator SF-C

Archivo(E) Dispositiva(D) Ayuda(H)
(GBI |

rdar COmo

Especificar un lugar para guardar el archivo y el nombre del archivo y hacer clic en “Guardar

Sy

ri Save As

===

Oov@ » Libraries » Documents » + [ #3 || Search Documents

2|

Organize ~ New folder 4= -

@

¢ Favorites = Documents library
Includes: 2 locations

@ Libraries Name Dste modified

@ Documents
J’ Music No items match your search.
[E5] Pictures 5
i Videos

1% Computer
&, Local Disk (C)
= Local Disk (E)
=a Local Disk (F:)

e Removable Disk |

m

Arrangeby:  Folder ¥

Type

File name: |

Save as type: [SFC file(".sfc)

(= Hide Folders Save
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5-7-6 Descargar légica a dispositivo
Se transfiere una logica a este dispositivo de acuerdo con el siguiente procedimiento:

Conectar este dispositivo a la PC de acuerdo a los procedimientos “5-5-1 Conexion al “modo

monitoreo”” y “5-5-2 Conexion al “modo de transferencia””.

Paso 1
<Método 1>

Desde la barra del menu, seleccionar “Disposi-
tivo (D)” y luego “Descargar légica a dispositi-

Informacion del dispositivo(I)...
Ajustes de comunicacion(C)...

Actualizar I6gica desde dispositiva(U)

vo (D)’ Descargar logica a dispositivo(D) [G
Monitor(M)...

<Método 2> B UnTitle - Configurator SF-C

Hacer clic en el icono “Descargar légica a dis- Archivo(F) Dispositivo(D) Ayuda(H)

positivo” en la barra de herramientas. eI IR G l

D\ xcargar ldgica a dispositivo

Step 2 Diagnosticar légica

Diagnosticar la logica creada.

Esto muestra una pantalla sin errores.

Hacer clic en “Aceptar” y proceder al siguiente
paso.

Los datos de ajuste no contienen errores.

Esto muestra una pantalla con algunos errores
en la légica creada.

Hacer clic en “Aceptar” para regresar a la pan-
talla principal y luego corregir la logica.

Los datos de ajuste contienen uno o mas errores. Verifique los datos de
ajuste.

Se resalta el lugar de un error con un cuadro de
color rojo en la pantalla principal.
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Step 3 Finalizacién del ingreso y transferen-  [[5] Conrmar contras=na B o= e S|
cia de contrasefia ]
~ H “ ” Ingresar contrasefia.
Ingresar la contrasefia y hacer clic en “Aceptar”. g
Contrasefia:

La logica esta siendo transferida.
Mientras es transferido, no quitar el cable USB o
no apagar el suministro de energia.

[_ Eﬂﬁr‘mar contrasel EELL [

Please wait...

-_——

El archivo ha sido descargado.
Haga clic en “Aceptar”.

De acuerdo a los procedimientos “5-5-3 Confi-
gurar al “modo monitoreo” luego del fin de
transferencia” y “5-5-4 Desconexion de este
dispositivo de la PC”, regresar este dispositivo
al modo monitoreo y quitar el cable USB.

El archivo ha sido descargado.
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5-7-7 Imprimir

Se imprime la légica de acuerdo a uno de los siguientes métodos:

<Método 1> Nuevo(M) Ctri+N
De_sde Ia"barra de“I mend, sele”cmonar Ar- Abrir(Q)... Ctrl+0
chivo (F)” y luego “Imprimir (P)”.
Guardar({S) Ctrl+5
Guardar como(A)...

Abrir Légica de muestra(L)...

Imprimir(E)... [E Ctrl+P
Salir(X)
<Método 2> T UnTitle - Configurator SF-C
Hacer clic en el icono “Imprimir”’ en la barra Archivo(E) Dispositivo(D) Ayuda(H)
de herramientas. R-"E E‘*l WIS |
Cuando se muestre el didlogo de impresién,  [& =
seleccionar una impresora y realizar la im- Genen |
presion. -
% Add Printer
=i Fax
Status: Ready Preferences
:‘z:::‘“ Find Printer.
~ Page Range
& Al Number of copies: m
 Selection  Curent Page
" Pages " Callate
page range. For example, 5-12

Print Cancel | Apply |

| M unTitie - Configurator S£-C

La vista previa se muestra en la parte trasera
del cuadro de didlogo. Se puede confirmar el
contenido antes de impremir.
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5-8 Cada nombre de parte de la herramienta de software y operacion basica

La pantalla principal de la herramienta de software esta compuesto por los siguientes elementos:

Barra del menu Barra de herramientas
|
B unTitle - *nﬁgurator SF-C = @g

Archivo(E) Dispositivo(D) Ayuda(H
R E R SRR EAE)

[ _Bloque de salida 1

DE\_A‘;[S]

Bloque de entrada 1
CONTROL

Pestafia de conexion 4

Pestaria de conexion 1
Pestafia de conexion 2
Blogue de control 2

Pestafia de conexion 3
Blogue de control 3

[Ye)
=
E=]
=
)
=
<]
)
@
=l
]
==
£
w
>
o

* INTERLOCK

= INTERLOCK

Modo Editar Mado de sirnulacion
T ]
Bloque de cambio de modo Bloque de salida auxiliar
Bloque de enclavamiento Bloque de edicion de logica
m Barra del menu TechivolD) DispostiveD) Avoseld)

Se preparan todas las operaciones y funciones de la he-
rramienta de software en un formato de menu de acuerdo
a varias aplicaciones.

m Barra de herramientas

Las funciones utilizadas frecuentemente se muestran con
iconos.

m Bloque de entrada

Se seleccionan los dispositivos de entrada y se configuran

el tiempo de desajuste de entrada, etc. i
Hacer clic en el bloque de entrada abre “Seleccién de en-

trada”.
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m Pestaina de conexion

Hacer clic en esta pestafa conecta un circuito.

m Bloque de salida

Se configuran el tiempo de retraso ON y OFF para la sali-
da de control.

m Bloque de control 1

Se selecciona el control requerido de AND, OR, control de
silencio paralelo, control de silencio secuencial, control de
dos manos y seleccion de entrada.

Seleccionar control de silencio paralelo o control de silen-
cio secuencial activa una configuracion detallada, permi-
tiendo configurar los elementos detallados requeridos en
silencio.

m Bloque de control 2/ 3

Se selecciona la légica requerida de AND, OR, y sin légica.

m Bloque de enclavamiento

Se llevan a cabo el reinicio general, el reinicio parcial (ini-
cio manual) y el reinicio parcial (inicio automatico).

m Bloque de salida auxiliar

Se puede cambiar la configuracion de la salida auxiliar. Los
resultados del monitoreo de los dispositivos de entrada, la
I6gica interna, etc., se configuran como salida auxiliar.

m Bloque de cambio de modo
El cambio se realiza entre el modo editar y el modo de si-
mulacion.

m Bloque de edicion de l6gica

Se configura la pantalla de numero de logica personaliza-
ble.

DELAY[s]

OFF|

et

1

INTERLOCI

INTERLOCK |Rel

MODE Modo Editar Mode de simulacién

Editar pantalla |6gica
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5-9 Crear y editar una légica, guardar un archivo y transferirlo a este
dispositivo

5-9-1 Crear y editar una légica
Los siguientes métodos estan disponibles para crear y editar una légica.

m Crear una nueva légica

Se crea una légica de acuerdo a “5-7-1 Crear archivo nuevo”.

m Abrir y editar una légica de acuerdo a Abrir I6gica de muestra.
Se abre y edita la l6gica de muestra de acuerdo a “5-7-2 Abrir l6gica de muestrade muestra”.

Cuando una légica utiliza “Silencio paral.”, “Silencio secuenc.”, “Control de dos manos” y “Se-
leccion de entrada”, editar una légica aplicable abriendolo es mas sencillo que crear una logica
nueva.

m Abrir un archivo reciente y editarlo

Cuando una légica ha sido creada, abrir un archivo reciente y editarlo de acuerdo a “5-7-3
Abrir un archivo reciente”.

m Obtener una légica de este dispositivo y editarlo

De acuerdo a “5-7-4 Actualizar légica desde este dispositivo”, obtener la l6gica siendo utili-
zada en este dispositivo y editarlo.

5-9-2 Guardar una légica y transferirlo a este dispositivo

m Guardar una légica en una PC

Luego de crear y editar una légica, se guarda en la PC como un archivo de acuerdo a “5-7-5
Guardar un archivo”.

m Transferir una légica a este dispositivo

Luego de crear y editar una ldgica, se transfiere a este dispositivo de acuerdo a “5-7-6 Descar-
gar logica a dispositivo”.
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5-10 Crear una légica
5-10-1 Crear una légica

Como ejemplo, se crear la légica de muestra n° 1 desde la pantalla nueva.

5-10-1-1 Configurar bloqueo de entrada

Hacer clic en el bloque de entrada 1 y abrir o e ==t
“Seleccion de entrada”. : :
Hacer clic en “2NC” en la parte superior iz-
quierda.

Se configura el “2NC” seleccionado en el
bloque de entrada 1.

INTERLO

INTERLO

De forma similar, configurar los bloques de
entrada 2, 3y 4.

Configurar todos los bloques de entrada a
“2NC”.
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5-10-1-2 Configurar bloque de control 1

Hacer clic en el bloque de control 1 y abrir
“Selecc. Control”.

Hacer clic en “AND” en la parte superior iz-
quierda.

INTERLOCH

Se configura el “AND” seleccionado en el
bloque de control 1.

5-10-1-3 Crear un circuito

)

Hacer clic en “A” de la pestafia de conexion
1 para conectarlo a A del bloque de entrada
1.

S e

INTERLOCK R

Modo Editar Modo de simulacién

© Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd. 2022 91



Crear una légica

De forma similar, hacer clic en “B” de la pes-
tafia de conexion 1 para conectarlo a B del
bloque de entrada 2. Hacer clic en “C” para
conectarlo a C del bloque de entrada 3. Ha-
cer clic en “D” para conectarlo a D del bloque
de entrada 4.

Hacer clic en “E” de la pestafa de conexion
4 para conectarlo a E de la pestafia de cone-
xion 1.

Hacer clic en “E” de la pestafia de conexion
5 para conectarlo a E de la pestafia de cone-
xiéon 1.
La légica de muestra n° 1 se cred completa-
mente.

T e - Conmpuraror rC B

INTERLOCK [ Renico gener

INTERLOCK jenersl(aut) |

Modo Editar Modo de simulacién

Modo Editar Modo de simulacién
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Crear una légica

5-10-2 Ejemplo de légica utilizando bloque de control 1/ 2

"B UnTitie - Configurator SF-C sl@] = |

Hacer clic en el bloque de control 2 y abrir
“Selecc. Control”.
Hacer clic en “AND”.

INTERLOS

INTERLOX

Se configura el “AND” seleccionado en el
bloque de control 2.

e Hacer clic en “C” de la pestafia de cone-
xion 1 para conectarlo a C del bloque de
entrada 3. Hacer clic en “D” para conec-
tarlo a D del bloque de entrada 4.

e Hacer clic en “A” de la pestafia de cone-
Xion 2 para conectarlo a A del bloque de
entrada 1. Hacer clic en “B” para conec-
tarlo a B del bloque de entrada 2.

e Hacer clic en “F” de la pestana de cone-
xion 4 para conectarlo a F de la pestana
de conexién 2.

e Hacer clic en “E” de la pestafa de cone-
xion 5 para conectarlo a E de la pestana
de conexion 1.

Se creod la siguiente ldgica.

e E| bloque de salida 1 imprime el Y de los
bloques de entrada 1y 2.

e El bloque de salida 2 imprime el Y de los
bloques de entrada 3 y 4.
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5-10-3 Ejemplo de légica utilizando bloque de control1/2/3

Para la creacion de una légica del bloque de
control 1/ 2, consulte “5-10-2 Ejemplo de
légica utilizando bloque de control 1 /2.

Hacer clic en el bloque de control 3 y abrir
“Selecc. Control”.
Hacer clic en “AND”.

Se configura el “AND” seleccionado en el
bloque de control 3.

Hacer clic en las siguientes partes para reali-

zar el cableado.

e Hacer clic en “E” de la pestafia de cone-
xién 3 para conectarlo a E de la pestafa
de conexion 1. Hacer clic en “E” para co-
nectarlo a F de la pestaia de conexion 2.

e Hacer clic en “G” de la pestafia de cone-
Xién 4 para conectarlo a G de la pestafa
de conexion 3.

e Hacer clic en “E” de la pestafia de cone-
Xién 5 para conectarlo a E de la pestafia
de conexion 1.

Se cred la siguiente logica.

e El bloque de salida 1 imprime el Y de los
bloques de entrada 1y 2.

e E| bloque de salida 2 imprime el Y de los
blogues de entrada 3 y 4.

sl@] = |

W Unite - Confgurator S7-C

. e
arc 5)
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Seleccion de entrada

5-11 Seleccion de entrada

5-11-1 Tipos de entrada

| | 2 N C rﬁ SE\eoc\ohar 2ntrad

Utilizado para conectar el dispositivo de seguridad de la
salida de contacto 2NC.

= 1INO/1NC

Utilizado para conectar el dispositivo de seguridad de la
salida de contacto 1INO / 1NC.

= PNPx2 (equ.)
Utilizado para conectar dispositivos de seguridad (entrada

de semiconductor PNP x 2). El dispositivo de seguridad a
ser utilizado es un tipo que cambia entre “ON y OFF” dos
salidas de forma simultanea. prxzmn me s‘n.w.m

m Entrada de silencio (equ.)

Utilizado como entrada del sensor de silencio cuando se selecciona como “Silencio paral.” o
“Silencio secuenc.” en el bloque de control 1.

Esto conecta dos sensores de silenciamiento (equ.), cada uno de los cuales tiene dos contac-
tos o salidas NO [salida de semiconductor PNP].

Cuando se configura “Silencio secuenc.” en el bloque de control 1, no se pueden utilizar “Ent.
de silencio (equ.)” y “Ent. de silencio (dif.)” a la vez.

m Entrada de silencio (dif.)

Utilizado como entrada del sensor de silencio cuando se selecciona como “Silencio paral.” o
“Silencio secuenc.” en el bloque de control 1.

Esto conecta dos sensores de silenciamiento (dif.), cada uno de los cuales tiene contactos o
salidas NO y NC [salida de semiconductor PNP].

Cuando se configura “Silencio secuenc.” en el bloque de control 1, no se pueden utilizar “Ent.
de silencio (equ.)” y “Ent. de silencio (dif.)” a la vez.

m Anulacién

Utilizado como la entrada del conmutador de anulaciéon cuando es seleccionado como “Silencio
paral.” o “Silencio secuenc.” en el bloque de control 1.
Conecta un interruptor de tipo momentaneo para el contacto 1NO / 1NC.

m Selector clave

Utilizado como la entrada del interruptor del selector clave cuando se selecciona “Seleccién de
entrada” en el bloque de control 1.
Conecta un interruptor clave de tipo sustituto (con un contacto de descanso forzado) para 1NO / 1NC.

m Prueba

Cuando la entrada del prueba es eficaz, |la salida del control se cambia al estado OFF.
Se conecta el interruptor para el contacto 1NC o la salida del semiconductor PNP (normalmen-
te configurado a ON).

e Contacto “Cerrar” o salida ON: Entrada de prueba invalida
e Contacto “Abrir” o salida OFF : Entrada de prueba valida

El bloque de entrada con esta entrada seleccionada no esta conectada a la pestafia de cone-
xion, bloque de control o bloque de salida. Si se conecta, la herramienta de software considera
que el bloque de entrada es erroneo.
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m 1INC

Utilizado para conectar el dispositivo de seguridad de la salida de contacto 1NC. En este caso, la
categoria del sistema incluyendo este dispositivo se especifica para ser la categoria 2 o inferior.

= PNPx2 (dif.)

Utilizado para conectar dispositivos de seguridad (salida de semiconductor PNP x 2). El dispositivo
de seguridad a ser utilizado es un tipo que cambia entre “ON y OFF” dos salidas de forma alternada.

m PNPx1

Utilizado para conectar dispositivos de seguridad (salida de semiconductor PNP x 1). En este caso,
la categoria del sistema incluyendo este dispositivo se especifica para ser la categoria 2 o inferior.

m Sin l6égica

Si el numero de dispositivos de seguridad en conexién es menor a 4, son utilizados para un
bloque de entrada sin uso. Si se conecta un dispositivo de seguridad, no se refleja la operacion.

<Referencia>

Para los bloques de entrada conectables y sus combinaciones con bloques de control, consulte
“5-20 Verificacion de configuracion”.

5-11-2 Configuracion del tiempo permisible para desajuste de entrada de contacto

Configurar “2NC” o0 “INO / 1NC” en el bloque de entrada, muestra pequena
ventana de color azul.

El tiempo permisible para el desajuste se configura entre dos entrada utilizan-
do las flechas arriba y abajo en el bloque de entrada o por ingreso directo.

Rango configurable Configuracion inicial

Tiempo permisible para des- |0 (ilimitado) a

ajuste de entrada 60 seg. (en unidades de 0,01 seg.) 1seg.
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Seleccion de entrada

5-11-3 Configuracion de tiempo de filtro de entrada

i “F” u “ | il Configuracion de filtro de entrada i
Hacer clic en “F” en el bloque de entrada abre “Tiempo de | [
filtro de entrada”. _
Tiempo de filtro de entrada para ON a OFF y OFF a ON FIEON-OFF[s] - FIEOFF-ON <]
se configura para la prevencion de funcionamiento erratico N 0,00 * 0,00 *
provocado por problemas de entrada y ruido. - 000 ~ 000 ~
Rango configurable | Configuracion inicial Nz 0007 000 7

Tiempo de fil- | ON - OFF 0aseg. 0 4 0,00 0.00
tro de entrada | opF - oN | (en unidades de 0,01 seg.) 9 INS 0,00 & 0,00 *

ING 0,00 * 0,00 *

IN7 0,00 * 0,00 *

NS 0,00 * 0,00 *

Aceptar |

Si se configura el tiempo de filtro de entrada (ON - OFF), el tiempo de respuesta OFF para la sali-
da de control se vuelve “10 ms + tiempo de filtro de entrada (ON - OFF)” o menos.
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5-12 Seleccionar control

Control seleccionable en el bloque de control 1/2/3

= AND

Se imprime “AND” de las entradas conectadas al bloque de control.
Dos o mas entradas estan conectadas.

Los bloques de entrada en los que la entrada de silencio (equ.), la
entrada de silencio (dif.), la anulacion, el selector clave o la prueba
han sido configurados no se pueden conectar.

= OR

Se imprime “OR” de las entradas conectadas al bloque de control.

m Sin l6égica

Seleccionado cuando el bloque de control esta sin uso.

Control seleccionable solo en el bloque de control 1

m Silencio paralelo

Utilizado cuando se realiza el “Silencio paral.”.

En el bloque de entrada de silencio conectado, el IN con el nimero menor se configura como
entrada A de silencio y el IN con el nimero mas grande se configura como la entrada B de si-
lencio.

Si se configura el bloque de entrada 3 y se conecta como entrada de silencio, IN5 se vuelve
entrada A de silencio e IN6 se vuelve entrada B de silencio.

m Silencio secuencial

Utilizado cuando se realiza el “Silencio secuenc.”.

En los dos bloques de entrada de silencio conectadas, los IN son configurados como entrada
A de silencio, entrada B de silencio, entrada C de silencio y entrada D de silencio en orden as-
cendente del numero IN.

Si se configura el bloque de entrada 2 y 3 y se conecta como entrada de silencio, IN3 se vuelve
entrada A de silencio, IN4 se vuelve entrada B de silencio, IN5 se vuelve entrada C de silencio
e IN6 se vuelve entrada D de silencio.

Cuando se selecciona “Silencio secuenc.”, no se pueden utilizar “Ent. de silencio (equ.)” y
“EnEnt. de silencio (dif.)” a la vez en el bloque de entrada.
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Seleccionar control

m Control de dos manos
Utilizado para configurar los dispositivos de control de dos manos de ISO 13851 (JIS B9712).

m Seleccién de entrada

Al imprimir, el estado se cambia entre los dos bloques de entrada.

Tres bloques de entrada estan conectados a los bloques de control y uno de ellos es especifi-
camente el “selector clave”.

Si el bloque de entrada 2 y el bloque de entrada 4 se configurar como entradas a ser seleccio-
nadas y bloque de entrada 3 se configura y conecta a la entrada de selector de tecla, bloque de
entrada 2 se selecciona cuando IN5 esta en OFF e IN6 esta en ON y bloque de entrada 4 se
selecciona cuando IN5 esta en ON e IN6G esta en OFF.

<Referencia>

Para los bloques de entrada conectables y sus combinaciones con bloques de control, consulte
“5-20 Verificacion de configuracion”.
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5-13 Bloque de enclavamiento

Se configura la operacion de reinicio de este dispositivo.

Hacer clic y seleccionar el bloque de enclavamiento. — mreoc N

No estan disponibles las combinaciones de reinicio gene- k

ral y reinicio parcial.

e Reinicio general

e Reinicio parcial (inicio automatico) + reinicio parcial (ini-
cio automatico)

e Reinicio parcial (inicio automatico) + reinicio parcial (ini-
cio manual)

e Reinicio parcial (inicio manual) + reinicio parcial (inicio
automatico)

e Reinicio parcial (inicio manual) + reinicio parcial (inicio
manual)

INTERLOCK N Re'"

= Reinicio general

Las salidas de dos sistemas de este dispositivo se reiniciaron por una operacion.

e Reinicio manual . El interruptor de tipo momentaneo esta conectado entre INT11 e
INT12.
Cambiar el contacto del conmutador de “Cerrado a Abierto” realiza la
operacion de reinicio.

e Reinicio automatico : Se genera un cortocircuito entre INT21 e INT22.

Si INT21-INT22 no esta cortocircuitado cuando la energia esta encendida, se selecciona el rei-
nicio manual de forma automatica.

m Reinicio parcial
Cada salida de los dos sistemas de este dispositivo se reinicia de forma individual.

e Reinicio manual . El interruptor de tipo momentaneo esta conectado entre INT11 e
INT12 y entre INT21 e INT22. Cambiar el contacto del conmutador de
“Cerrado a Abierto” realiza la operacion de reinicio.

e Reinicio automatico : Se genera un cortocircuito entre INT11 e INT12 y entre INT21 e
INT22.

También consulte “3-4 Enclavamiento (reinicio)”.
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5-14 Bloque de salida auxiliar

Se configuran las operaciones de las cuatro salidas
auxiliares de este dispositivo.

Hacer clic y seleccionar el bloque de salida auxiliar.
“Salida del indicador de silencio: MUTE” no se pue-
de cambiar.

La configuracion inicial es como sigue:

AUX1 Salida de logica negativa de OUT1 / OUT2
AUX2 Salida de logica negativa de OUT 3 /4
AUX3 Salida del disparador de reinicio

AUX4 Salida de bloqueo

MUTE Salida del indicador de silencio (arreglado)

Las siguientes operaciones se pueden configurar
en salidas auxiliares.

e Salida de logica positiva o salida de loégica nega-
tiva de OUT1/0OUT2

e Salida de ldgica positiva o salida de logica nega-
tiva de OUT3/0OUT4

e SalidaA/B/C /D de los resultados del diagnos-
tico del bloque de entrada1/2/3/4

e Salida E / F/ G de los resultados del diagndstico
del circuito logico interno

e Salida del disparador de reinicio

e Salida de bloqueo

e Salida del indicador de silencio

e Salida del monitorde IN1a 8

e Normalmente apagado

También consulte “3-3 Salida auxiliar”.
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5-15 Bloque del cambio de modo

5-15-1 Cambio de modo

Hacer clic en el bloque de cambio de modo puede cambiar entre “Modo Editar” y “Modo de si-

mulacion”.

5-15-2 Modo de simulacion

Hacer clic en “Modo de simulacién” del blo-
que de cambio de motor.

Se diagnostica la légica antes de cambiar al
modo de simulacion.

Si existe un error, se muestra el mensaje en
la derecha.

Presionar “Aceptar” regresa al modo editar
en la pantalla principal, resaltando el bloque
de control y la pestafia de conexion en cua-
dros de color rojo.

Si no existe errores, se muestra el mensaje
en la derecha.

Presionar “Aceptar” cambia al modo de si-
mulacién en la pantalla principal.

Se ha realizado la transicién al modo de si-
mulacion.

Como ejemplo, se utiliza la l6gica de mues-
tran® 1.

En caso de un reinicio general, haga clic en
el bloque de enclavamiento y seleccione rei-
nicio manual o reinicio automatico. El reinicio
automatico se selecciona automaticamente
inmediatamente después de la transicion al
modo de simulacion.

MODE Modo Editar Modo de simulacién

Los datos de ajuste contienen uno o mds errores. Verifique los datos de
ajuste.

Los datos de ajuste no contienen errores.

W Unite - Confgurator S7-C
ivo(E) Dispostivo(D) Audalt)
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“w_n figurstor S-C [ESE==)

Hacer clic en “w” de IN1 del bloque de entra- o oer=
da1.
Cambia a un color claro.

Esto indica que el contacto esta “cerrado”.

Modo Editar Modo de simulacién

En todos los bloques de entrada, hacer clic
“a”.

De OUT1 a OUT4, “a” cambia a un color cla-
ro.

Esto indica que la salida se encuentra en es-
tado ON.

INTERLOCK
INTERLOCK

Modo Editar

Hacer clic en “Modo Editar” del bloque de Modo Editar Modo de simulacidn
cambio de modo para finalizar el modo de
simulacion.

Transicion al modo editar.

INTERLOCH

INTER

Modo Editar Modo de simulacién
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Salida, Retraso OFF / Retraso ON, Silencio

5-16 Configuracion de salida, configuracion del retraso OFF y ON

Se configuran los tiempos de retraso OFF y ON DELAYES]
para la salida de control. =
Se pueden configurar los tiempos de retraso OFF y
ON utilizando las flechas arriba y abajo del bloque

de salida o por ingreso directo.

Rango de configuracion | Configuracion inicial
Tiempo de _O a 60 seg. 0 seg.
retraso OFF | (en unidades de 0,1 seg.)
Tiempo de 0 a 5.940 seg 0 seg.
retraso ON (en unidades de 0,1 seg.)

5-17 Configuracion detallada (Silencio)

“Configuracién detallada” esta activo al configurar B Ajustes detallados [
“Silencio paral.” o “Silencio secuenc.” en el bloque
de control 1. Ajuste de silencio
Hacer cl!c en Pe_talles _abre A_Justes detallgdos . Dif. tpo perm en sile]
Se configura “Diferencia de tiempo permitido de -
entrada de silencio”, “Duracién”, “Tiempo de silen- .
cio de salida” (Nota), y “Prioridad de entrada” para Duracién(s]
silencio y “Duracién” para anulacion. 5940 =
Tpo de silencio sdlo salida[s]
0,0 %
Prioridad de entrada
[Sm prioridad -
Ajuste de override
Duracidn[s]
60 %
Aceptar |
Rango de configuracion Configuracion
inicial
Diferencia de Silencio paralelo 1 a 10 seg. (en unidades de 1 seg.) 3 seg.
tiempo permitido en ——— - — -
entrada de silencio | Silencio secuencial 0 (ilimitado) a 288.000 seg. (en unidades de 1 seg.) | 288.000 seg.
Duracién de silencio 0 (ilimitado) a 5940 seg. (en unidades de 1 seg.)| 5.940 seg.
Tiempo de salida de silencio (Nota) 0 a 4 seg. (en unidades de 0,1 seg.) 0 seg.
Condicion de entrada de silencio Sin prioridad / prioridad A/ prioridad B (D) | Sin prioridad
Duracién de anulacion 1 a 600 seg. (en unidades de 1 seg.) 60 seg.

Nota: Esta configuracion solo para silencio paralelo.
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5-18 Editar pantalla légica

Hacer clic en “Editar pantalla légica” en el blo- [ # =dit=r pantallz 18gica [~
que de editar logica abre “Pantalla de edicion de
pantalla I6gica”.

Se puede configurar el nimero de légica perso-
nalizable mostrado en la pantalla de 7 segmen- 0
tos del dispositivo.

Pantalla de légica personaliza

Comentario

5-19 Verificar archivos en el dispositivo y en la PC

La légica creada en la pantalla principal se | untite - configurator s¥-c
compara con la légica personalizable de este et E VD= () pEca ()
dispositivo. Si existe una diferencia, el bloque | LESEIEEIEIEEEE (56 I -

de entrada objetivo, el bloque de control y la PR e
pestafia de conexion se resaltan en cuadros de
color blanco.
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5-20 Verificacion de configuracion

Se verifica la légica creada en la pantalla principal. Si existe una diferencia en un lado peligro-
so, el bloque de entrada objetivo, el bloque de control y la pestafia de conexion se resaltan en
cuadros de color rojo.

Solo los fallos que derivan en peligros son determinados como errores .

Combinaciones de bloques de entrada y el bloque de control 1

@: Obligatorio Bloque de control 1
O: Conectable Control de | Seleccion
X: No conectable AND OR P-MUTE S-MUTE
dos manos | de entrada
Numero de entrada de conexiones 2a4 2a4 203 304 2 3
2NC O O x x @) @)
1NO / 1NC O @) x x @) @)
PNPx2 (equ.) O O @Nota 1 @Nota 1 @) @)
3 PNPx2 (dif.) O O @Nota @Nota o o
g Entrada de silencio (equ.) X X @Nota2 @Nota 3 X X
g Entrada de silencio (dif.) X X @Nota2 @Nota 3 X X
° Anulacién X X O O x X
> Selector clave X X X X X ®
2 PNPx1 0 o x X x o
1NC O O X X X @)
Prueba X X X X X X
Sin légica O O X X X X

Notas: 1) Para PNPx2 (equ.) o PNPx2 (dif.), solo se permite una conexion.
2) Para la entrada de silencio (equ.) o la entrada de silencio (dif.), solo se permite una conexién.
3) Para la entrada de silencio (equ.) o la entrada de silencio (dif.), solo se permiten dos conexiones.

Combinaciones de bloques de entrada y bloque de control 2 / 3 y la pestaia de conexion
E/F

O: Conectable Blogue de control 2 Bloque de control 3

X: No conectable

AND OR AND OR

Numero de entrada de conexiones 2a4 2a4 2a4 2a4
2NC O
1NO / 1INC
PNPx2 (equ.)
PNPx2 (dif.)
Entrada de silencio (equ.)
Entrada de silencio (dif.)
Anulacién
Selector clave
PNPx1
1NC
Prueba
Sin logica
Pestafa de conexion E
Pestafa de conexion F

Bloque de entrada

X[O|O|X|O|O|Xx|X|X|%x|OO|O|O
X[O|O|X|O|O|X|X|X|X|O|O|O|O
O|O|X|X|O|O| x| x| X|x|O|O|O|O
O|O|X|X|O|O| X|X|X|X|O|O|O
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5-21 Resaltado apagado

Lo resaltado por “5-19 Verificar archivos  "# unritle - configurator SF-c

en e_l’dISPOSItIV_O yen [a PC” 0 “5-20 Verifi- Archivo(E) Dispositivo(D) _Ayuda(H)

cacion de configuracion” esta apagado. =GR ]
(=] o e "+ =

m m 3

k- ltado apagado

5-22 Informacion de dispositivo

Para estg dispositivo, se puede realizar Informacién del dispositivo(L}...
e Cambio de contrasefia [&

e Inicio de configuracion, e

e \erificacion de registro de configuracion y Actualizar l6gica desde dispositivo(U)
* Registro de errores. Descargar logica a dispositivo(D)
Desde la barra del menu, seleccionar “Dis- )
s » « iy . Monitor(M)...
positivo (D)’ y lueg “Informacion del dis-
positivo (1)”.
5-22-1 General
Hacer clic en la pestafia “General” muestra [ 8] iformacién del disposiove XN
ell _nombore del (-jISpOSOItIVO, ’vgrsmn del dISpO- General ‘ Registro de configuracion | Registro de error |
sitivo, n° de serie y n° de logica actual. Z&
Se pueden realizar el cambio de contrasefa Dispositivo: SF-C21

y el inicio de la configuracion. ver

De serie No.EG0024

Légica No. O [Logica adaptable]

[ Cambiar contrasefia ]
[ Iniciar ajuste ] [ Inicializar contrase
5-22-1-1 Cambiar contraseia
Hacer clic en “Cambiar contrasefa” mues- - -
Tl Cambiar contrasefia - (e

tra “Cambiar contrasefia”.

Luego de ingresar la contrasefia, hacer clic Cambiar su contrasefia.

en “Aceptar’ cambia la contrasefa a una Ingrese un nimero de cuatro digitos.
nueva.
Contrasefia antigua: seee
Si la contrasena es incorrecta, se muestra el

mensaje “La contrasefia es incorrecta”. En || Centrasena nueva: s00e
respuesta a eso, volver a ingresar la contra- Contrasefia actual: eees
sefa correcta.
| [Acepﬁl[ Cancelar l
L\

e —
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5-22-1-2 Iniciar ajuste

Para regresar las configuraciones de este dispositivo a las de fabrica o cuando se muestre el
error n° “ £ ] 7, iniciar este dispositivo de acuerdo con el siguiente procedimiento. También se
inician las contrasefias (contrasefa 1 “ ] [] " y contrasefia2 “ 1 1 ").

Paso 1 Conecte este dispositivo en “modo escribir” de acuerdo a “5-5-1 Conexion al “modo
monitoreo”” o “5-5-2 Conexion al “modo de transferencia”.

Paso 2 Desde la barra del menu, seleccionar “Dispositivo (D)’ y lueg “Informacion del dispo-
sitivo (I)” para abrir “Informacién de dispositivo”.

Paso 3 Hacer clic en la pestafia general “Iniciar ajuste”.

Paso 4 Cuando se abra “Confirmar contrasefia”, ingrese la contrasefia.

Paso 5 Hacer clic en “Aceptar” realiza el inicio.

5-22-1-3 Inicializar contraseiia

Hacer clic “Inicializar contraseia” muestra “Ini- B Inicializar contrasefia =)
cializar contrasefia” en la pantalla.

|ntl’0duzca el CédIgO de |n|C|a||ZaC|én e InICIa|IC6 Suministre el siguiente Cédigo de ped|dc| a nuestra

la configuracion de contrasefia en el dispositivo. compafifa.

Céd de pedido: 550FB1

Contrasefa serd inicializada.

Introduzca el codigo de inicializacidn desde su
compafiia.

Cad inicializ:

Acepta‘ Cancelar ‘
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Informacion de dispositivo

5-22-2 Registro de configuraciéon

Hacer clic en “Registro de configuraciéon”
confirma la légica transferida.
Se pueden confirmar cinco partes de infor-
macion, incluyendo la ultima.

Hacer clic en la barra de un registro a confir-
mar abre una pantalla diferente, permitiendo
confirmar la légica

5trtzﬁa configuracion | Registro de error

\"d
[Més reciente] Fecha:09/12/2014 15:19:33

[1 guardado] Fecha:09/12/2014 15:19:28

[2 guardados] Fecha:09/12/2014 15:19:24

[3 guardados] Fecha:09/12/2014 15:19:20

[4 guardados] Fecha:09/12/2014 15:19:16
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Configuracion de comunicacion

5-22-3 Registro de error

Hacer clic en “Registro de error” confirma
los registros de errores que ocurrieron en el
pasado.

Los ultimos 5 registros se confirmaron.

5-23 Ajustes de comunicacién

Se realizan los ajustes de comunicacion de
este dispositivo.

Desde la barra del menu,

seleccionar “Dispositivo (D)” y luego “Ajus-
tes de comunicacion (C)".

Se pueden configurar la baud rate, el bit de
paridad, el bit de parada y las direcciones.

Para mas detalles sobre configuracién de
comunicacion, consulte “3-8 Comunicacion
MODBUS (sin seguridad)”.

General | Registro de configuracion Reglstroﬁ arror

Error No. Des’E\,&cic’m dal error

Error en la config.
del interruptor

[Mas reciente] 6

Error en el circuito

[1 guardado] 7 de entrada de reinicio

Error en la config.

[2 guardados] 6 del interruptor

Informacicn del dispositivo(I)...
Ajustes de comunicacién(C)... [S
Actualizar logica desde dispositivo(U)

Descargar légica a dispositiva(D)

Monitor(M}...

Baudrate

Bit de paridad

Bit de parada

Direccidn

Ajustar
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Monitoreo

5-24 Monitor

Se puede monitorear el estado actual de este dispositivo.

Se realiza la operacion de monitoreo de acuerdo a uno de los siguientes métodos:

<Método 1>

Desde la barra del menu, seleccionar “Ar-
chivo (F)” y luego “Monitor (M)”.

<Método 2>

Hacer clic en el icono “Monitor” en la barra
de herramientas.

Se abre la pantalla de monitoreo.

Informacion del dispositivo(I)...
Ajustes de comunicacidn(C)...
Actualizar logica desde dispositivo(U)
Descargar légica a dispositivo(D)

Monitor({M}...

[
N

Tl unTitle - Configurator SF-C

Archivo(E) Dispositiva(D) Ayuda(H)
eCCEIEE Y S S |
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Ayuda

5-25 Ayuda

En el menu Ayuda, se puede realizar

e Configuracion de lenguaje de la herramienta de software (Japonés / Inglés / Chino / Espafiol
/ Francés / Italiano),

e Visualizacién del manual y

e Registro de errores.

5-25-1 Lenguaje

Desde la barra del menu, seleccionar “Ayu- Idioma(L) v || v Espafiol(s)
da (H) . y Iuego Leng_uaje (L) . Manual de usuario(m}.% Francés(E)
Seleccionar el lenguaje en el que se mostra-

L . Versign(V)... Italiano(I)
ra la herramienta de software.

Si se cambia el lenguaje, se debe reiniciar el software. La légica utilizada para la operacion y
que no ha sido guardada aun, se debe guardar de acuerdo con el dialogo.

5-25-2 Manual

Desde la barra del menu, seleccionar “Ayu- tdiomal(L) ,
da (H)” y Iuego “Manual de.usua"o (M)”- . Manual de usuario(M)...

Se mu_estra el manual escrito en el lenguaje versién(V)... [&
seleccionado actualmente.

5-25-3 Informacion de version

Desde la barra del menu, seleccionar “Ayu- Idioma(L) ,
da (H)” y Iuego “Version (V)"- Manual de usuario(M)...

Versidgn(V)... :

Se muestra la informacioén de version de la herramienta de software.

u Version >
Configurator SF-C

Informacién de la version ——pst-

(C) Panasonic Industrial Devices SUNX Co.,, Ltd. 2014 - 2021

This product includes the following components licensed under the M5-PL license.
'WPFToolkit (Copyright © 2010 Microsoft Corp. All rights reserved.)
Extended Wpf Toolkit (Copyright © Xceed Software Inc. 2007-2013)

This product is protected by copyright law and international treaties.
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Capitulo 6 Mantenimiento

<Referencia>

En el caso de un error, consulte “Capitulo 7 Resolucién de problemas” y notifique al ingeniero
autorizado del contenido.

Si el problema no se puede resolver internamente, ponerse en contacto con nuestra oficina.
Hacer una copia de esta lista de revision, verificar cada elemento de inspeccion en el cuadrado
respectivo y archivar la lista para el registro.

6-1 Inspeccion diaria

/A\ ADVERTENCIA

Asegurar de confirmar que los siguientes elementos estan antes de la operacion y confirmar que
no hay errores. Operar este dispositivo sin inspeccion o en una condicion de error podria ocasio-
nar lesiones graves o la muerte.

Tabla de elementos de inspeccion (inspeccion diaria)

lumn . .
Columna Concepto a inspeccionar
de chequeo
o El cableado no esta defectuoso, doblado o dafiado.
=i Los blogues de terminal estan libres de polvo o materiales extrafios depositados en ellos.
=i Los correspondientes conectores han sido conectados de forma segura.
5 La unidad esta instalada de forma segura en el riel DIN o montada de forma segura por medio de
tornillos de maquina.

6-2 Inspeccion pediddica (cada seis meses)

/A\ ADVERTENCIA

Asegurarse de inspeccionar los siguientes apartados cada seis meses y comprobar que no se ha
producido ningun error.

Operar este dispositivo sin inspeccién o en una condicién de error podria ocasionar lesiones gra-
ves o la muerte.

Tabla de elementos de inspeccidn (inspeccion periédica)

Columna

Concepto a inspeccionar
de chequeo P P

La estructura de la maquina no obstruye ningun mecanismo de seguridad para la operacién de
detencion.

No se han hecho modificaciones en los controles de la maquina que obstaculicen los mecanismos
de seguridad.

La salida de este dispositivo se detecta correctamente.
El cableado del dispositivo es correcto.

El numero actual de ciclos de operacion (tiempo) de las partes de duracion limitada (relé, etc.) es
inferior a los ciclos de operacion clasificados (tiempo).

=i No se han aflojado los tonillos o los conectores del dispositivo.

[}
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Mantenimiento

6-3 Inspeccion y mantenimiento de este dispositivo

Verifique todos los elementos de inspeccion dados en “6-1 Inspeccion diaria” y “6-2 Inspec-
cion pediddica (cada seis meses)”’ cuando el estado de este dispositivo es como se describe
a continuacion.
1) Cuando los cambios se realicen a la configuracion del dispositivo.
2) Cuando se reemplace cualquier parte del dispositivo.
) Cuando se siente alguna anormalidad en la operacion.
) Cuando se cambie el lugar de instalacién o el entorno del dispositivo.
) Cuando se cambie el método de escritura o el disefio del cableado.
) Cuando se reemplace un componente o componentes de un FSD (Final Switching Devi-
ce) al cual la salida de control esta conectada.
7) Cuando se cambie la configuracion del FSD (Final Switching Device).

3
4
5
6
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Capitulo 7 Resolucion de problemas

<Referencia>
e Comprobar el cableado.

e Comprobar la tension y la capacidad de la fuente de alimentacion.

<Todos los indicadores estan apagados>

Causa

Solucién

No existe alimentacion.

Comprobar que la capacidad de la fuente de ali-
mentacion es suficiente.
Conectar la fuente de alimentacion correctamente.

La tension aplicada esta fuera del rango especificado.

Aplicar la tension de alimentacion correctamente.

La conexion del conector no es segura.

Conectar firmemente el conector.

<Indicador de entrada (naranja) 1 a 8 parpadea>

Causa

Solucion

El tiempo por el cual la entrada de seguridad esta en ON
excede el tiempo permisible para desajuste de entrada.

Apagar una vez el bloque de entrada parpadeante
y encender dentro del tiempo permisible para des-
ajuste de entrada.

El contacto de seguridad o el sensor de seguridad de cone-
xion del cableado esta desconectado mientras la entrada
de seguridad esta en ON. (Una de las entradas duplex esta
apagada.)

Volver a verificar el cableado de las entradas de
seguridad, apagar el bloque de entrada parpa-
deante y luego encenderlo.

<El indicador de enclavamiento (amarillo) 1/ 2 se ilumina>

Causa

Solucién

Las terminales de entrada de reini-
cio no estan cableadas.

Realizar correctamente el cableado de las termi-
nales de entrada de reinicio (entre INT11 e INT12
o entre INT21 e INT22).

Utilizar un contacto NC de un relé de tipo guia for-
zada para garantizar la seguridad del sistema.

No se lanza el reinicio. |'£["contacto del relé esta soldado.

Reemplazar el relé.

El tiempo de respuesta del relé es
largo.

Reemplazar el relé por uno cuyo tiempo de res-
puesta sea adecuado.

La sefial de reinicio ascendiente no
ha sido ingresada. (Manual)

Utilizar un interruptor momentaneo.
Reemplazar el interruptor.
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Resolucion de Problemas

<Se muestra un error en el indicador de 7 segmentos (red)>

Indicacion

Descripcion

Causa

Solucion

7
o

£

Error en la configu-
racion

Error debido a desajuste de datos
en la memoria interna

Conectar este dispositivo a una PC y utilizar
la herramienta de software para realizar la
configuracion de fabrica.

Consulte “5-22-1-2 Iniciar ajuste”.

Py

Error en el suminis-
tro de energia del
circuito externo (V2,
G2)

Error en la tension del suministro
de energia conectado al suminis-
tro de energia del circuito externo
V2, G2)

Confirmar el cableado, tensién de alimenta-
cion y capacidad de alimentacion del sumi-
nistro de energia del circuito externo.

El suministro de energia del cir-
cuito externo no esta encendido
dentro 30 segundos luego de que
el suministro de energia interno
se encienda.

Ingresar el suministro de energia externo
dentro 30 segundos después de que el su-
ministro de energia interno se encienda o
encender primero el suministro de energia
externo.

£

Error en el circuito
de entrada de segu-
ridad

Error debido a un cortocircuito
entre los circuitos de entrada de
seguridad

Confirmar el cableado de las entradas de
seguridad 1 a 8.

Verificar si hay dafios en los contactos de
seguridad o en los sensores de seguridad en
conexion y reemplazarlos si es necesario.

QT

Error en el circuito
de salida de control

Cuando la salida de control 1/ 2
esta encendida, sufre un cortocir-
cuitocon 0 V o +V.

Cuando la salida de control 1/ 2
esta apagada, sufre un cortocir-
cuito con +V.

Cortocircuito de los terminales de
salida de control con cada una
de las otras o con otras lineas de
entrada / salida.

Realizar correctamente el cableado de la
salida de control 1/ 2.
Consulte “2-6 Cableado”.

Flujos de corriente excesivos en
la salida de control 1/ 2.

El valor de la corriente debe estar dentro de
la salida de control especificada 1/ 2.
Consulte “8-1 Especificaciones”.

Error en el circuito de salida

El circuito de salida esta danado.
Reemplazar el dispositivo.

£h

Error en la configu-
racion de los inte-
rruptores

El interruptor del selector de modo
(RUN / PROG) se encuentra en la
posicion intermedia.

El interruptor DIP fue cambiado
durante la operacion.

Cambiar el interruptor del selector de modo
a la posicion correcta de RUN o PROG.

Confirmar los cambios del interruptor DIP.

£

-
L

Error en el circuito
de entrada de reini-
cio

Cuando se configure el reinicio
general (un reinicio), la sefal en-
tra por las entradas 1y 2.

Realizar el cableado correctamente.

£8

Error en la corriente
del circuito interno
V1, G1)

Error en la tension del suministro
de energia conectado al suminis-
tro de energia del circuito interno
(V1, G1)

Inspeccionar el suministro de energia y re-
emplazarlo.

£F.

Error interno

Fallo interno

Contacte con nuestro departamento técnico.

*1: Los puntos del indicador de 7 segmentos (rojo) parpadean.
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Capitulo 8 Especificaciones / Dimensiones

8-1 Especificaciones

N° de modelo

SF-C21

L Suministro de ener- o . o )
Tgnswn de gia para interno CC:s de 24V Ripple P-P 10% o inferior
alimenta- Suministro d
cion uministro de ener- CC*? de 24V Ripple P-P 10% o inferior

gia para externo

Suministro de ener- . .
Consumo de | gia para interno 200mA o inferior
corriente S}Jmlnlstro de ener- 100mA o inferior

gia para externo

Entrada de seguridad (IN1 a IN8)

Tension clasificada de entradas 4 x 2:
La misma tension del suministro de energia para interno

Nivel ON Tension de entrada: 18V, corriente de entrada: 3,5mA
Nivel OFF Tension de entrada: 5V, corriente de entrada: 1,0mA
Corriente de entrada clasificada Aprox. 5mA
Impedancia de entrada Aprox. 4,7kQ

Tiempo de duracién del estado
detectable ON

10ms o superior

Tiempo de duracion del estado
detectable OFF

0,7ms o inferior

Salida de control
(OUT1 a OUT4)

Transistor de colector abierto PNP con 2 salidas x 2

« Corriente maxima de fuente: 300mA / salida

* Tension aplicada: La misma que la tensién del suministro de energia para externo

* Tension residual: 2,5V o inferior

« Corriente de fugas: 100pA o inferior (Incluyendo la condicion OFF del su-
ministro de energia)

Modo de salida

Verdadero: ON, Falso: OFF

Funcion de retraso OFF Incorporada
Funcion de retraso OFF Incorporada
Proteccion contra cortocircuitos Incorporada

Tiempo de respuesta

Respuesta OFF: 10ms o inferior, Respuesta ON: 100ms o inferior

Salida auxiliar
(AUX1 a AUX4)
(Salida sin seguridad)

Transistor de colector abierto PNP con salida x 4

« Corriente maxima de fuente: 60mA / salida

« Tension aplicada: La misma que la tension del suministro de energia para externo

« Tension residual: 2,5V o inferior

» Corriente de fugas: 100pA o inferior (Incluyendo la condicion OFF del su-
ministro de energia)

Modo de salida
(Predeterminados de fabrica)

AUX1: Légica negativa de OUT1/ OUT2 (ON cuando OUT1/ OUT2 esta en OFF)
AUX2: Légica negativa de OUT3 / OUT4 (ON cuando OUT3 / OUT4 esta en OFF)
AUX3: Salida del disparador de reinicio (ON bajo condicién de espera de
liberacién de reinicio)

AUX4: Salida de enclavamiento (OFF en enclavamiento)

Modo de salida
Se puede personalizar cual-
quiera de las salidas auxilia-
res utilizando las herramien-
tas de software

» Salida de l6gica negativa de OUT1 / OUT2 (ON cuando OUT1/OUT2 esta en OFF)

« Salida de légica negativa de OUT3 / OUT4 (ON cuando OUT3 / OUT4 esta en OFF)

» Salida de légica positiva de OUT1/ OUT2 (ON cuando OUT1 / OUT2 esta en ON)

» Salida de légica positiva de OUT3 / OUT4 (ON cuando OUT3 / OUT4 esta en ON)

* Salidas A, B, C, y D de los resultados de los diagndsticos de los bloques
de entrada 1 a 4 (ON cuando la légica es verdadera)

» Salidas E, F, y G de los resultados de los diagndsticos del circuito de 16gi-
ca interno (ON cuando la légica es verdadera)

» Salida del disparador de reinicio (ON bajo condicién de espera de libera-
cion de reinicio)

» Salida de enclavamiento (OFF en enclavamiento)

« Salida del indicador de silencio (ON al silenciar / anular)

» Salida del indicador en respuesta al IN1 a IN8 (ON en la entrada)

» Sin salida (normalmente apagado)

Proteccion contra cortocircuitos

Incorporada

Tiempo de respuesta

10ms o inferior
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Especificaciones / Dimensiones

N° de modelo

SF-C21

Salida del indicador de silencio

Salida de relé MOS de foto del semiconductor x 1

« Corriente de carga maxima: 60mA

» La misma que la tension del suministro de energia para interno

« Tension residual: 2,5V o inferior

« Corriente de fugas: 100pA o inferior (Incluyendo la condicién OFF del su-
ministro de energia)

Modo de salida

ON al silenciar / anular

Proteccion contra cortocircuitos Incorporada

Tiempo de respuesta 10ms o inferior
Funcion de enclavamiento Incorporada
Funcién de liberacion de enclavamiento Incorporada
Entr. monitorizaciéon

trada de monitorizacién de Incorporada

dispositivo externo

Funcién de comunicacién
(MODBUS RTU)

* Interfaz: RS-485

* Protocolo: MODBUS RTU

« Distancia de transmision maxima: 100m

» Cantidad maxima de unidades que se pueden conectar: 8 unidades (es-
clavos)

Funcion de seleccion de logica

°

: Logica personalizable

: Control de parada general

: Control de silencio paralelo

: Control de silencio secuencial

: Control de detencién parcial 1

: Control de detencién parcial 2

: Control de dos manos

: Control OR

: Control de seleccion del modo de operacion

° o

°

© o o

°

ZZZZZOZZZZ
O~NO D WN -0

Funcién de configuracion de logica

Modo de entrada, modo de control, modo de salida, modo de reinicio, modo
de salida auxiliar

Estructura de proteccion

IP20 (IEC) (Debe estar instalado de forma asegurada dentro de un panel
de control cuya estructura de proteccion sea IP54 o superior)

Temperatura del ambiente de
trabajo

-10 a +55 °C (no se permite condensacion de rocio o hielo)
Almacenamiento: de -25 a +60 °C

Humedad del ambiente de trabajo

30 a 85% HR, Almacenamiento: 30 a 85% HR

Resistencia dieléctrica

1.000V CA por un minuto
Todas las entradas conectadas juntas- puerto USB, todas las entradas
conectadas juntas- puerto RS-485, puerto USB - puerto RS-485
Entre todos los terminales de suministro conectados juntos y en la caja,
todas las salidas conectadas juntas - todas las entradas conectadas jun-
tas, todas las salidas conectadas juntas - puerto USB
Todas las salidas conectadas juntas - puerto RS-485

Resistencia de aislamiento

20MQ o mas con 500V CC mega
Todas las entradas conectadas juntas- puerto USB, todas las entradas
conectadas juntas- puerto RS-485, puerto USB - puerto RS-485
Entre todos los terminales de suministro conectados juntos y en la caja,
todas las salidas conectadas juntas - todas las entradas conectadas jun-
tas, todas las salidas conectadas juntas - puerto USB
Todas las salidas conectadas juntas - puerto RS-485

Resistencia a las vibraciones

5 a 8,4Hz amplitud media de 3,5mm, 8,4 a 150Hz aceleracién de 9,8m/s? (1G)
(en las direcciones X, Y y Z por dos horas cada uno) (IEC / EN 60068-2-6)

Resistencia a golpes

147m/s? (15G) 11ms en las direcciones X, Y y Z por tres veces cada uno.
(IEC / EN 60068-2-27)

Grado de polucion

2

Categoria de sobretension

Altitud utilizable

2.000m o menos

Tiempo de inicio luego de encender

2 seg. 0 menos
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Especificaciones / Dimensiones

N° de modelo SF-C21

PFHb (Probabilidad de fallos peli-
grosos por hora)

MTTFq (Tiempo medio hasta error

3,09 x 107°

100 afios 0 mas

peligroso)

DCay 99%

SFF (Probabilidad de error seguro) 99%

HFT (Tolerancia de error de hardware) 1

Tipo de subsistema Tipo B (IEC 61508-2)
Tiempo de misién 20 afios
Longitud maxima del cable 100m

Entrada / salida y suministro de energia: Blogues de terminal de la caja de
resorte desmontables

RS-485: Bloque de terminal de la caja de resorte desmontable

USB: MiniB macho

Material Caja: Aleacion PC / ABS, Tapa: PC

Peso Aprox. 190g

Cortocircuitos de entrada con 0V o +V

Cortocircuito en las entradas con cada uno de los otros o con otros /O
Cortocircuitos de salida de control con OV o +V

Cortocircuito en las salidas de control con cada uno de los otros o con otros 1/0
Flujos de sobrecorriente en la salida de control

Error en el circuito interno

Método de conexion

Modo de fallos detectables

IEC 61508-1a 7, EN 61508-1 a 7 (SIL3), ISO 13849-1:2015(hasta la categoria 4,
) . PLe), EN IEC 63000
Eslt.a”‘gf“es Seguridad IEC 61131-2, IEC 61010-2-201, IEC 62061 (SILCL3), UL 61010-1
aplicables UL 61010-2-201, UL 1998
EMC IEC 61000-6-2, IEC 61326-3-1, EN 55011

IEC 60947-1, IEC 60947-5-1, IEC 60947-5-2, IEC 60947-5-5, IEC 60947-5-8
IEC 61496-1, IEC TS 62046, ISO 13851

Nota: No utilice o almacene este dispositivo en un ambiente presurizado mas alla del la presiéon atmosférica al
nivel del mar.

Estandares relacionados
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Especificaciones / Dimensiones

8-2 Dimensiones
(Unidad: mm)

Adecuado para riel DIN
de 35 mm de ancho

aqk
-

2-p4,4

85 (25)
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Capitulo 9 Otros

9-1 Glosario

Directiva de maquinas

Directiva de seguridad que se aplica a las maquinas enviadas a la
region europea.

Esta directiva es para un ensamblaje de partes o componentes vin-
culados entre si, por para lo menos uno de los cuales se mueve y
coopera para un proposito especifico, y en el que un sistema de ac-
cionamiento esta incorporado o destinado a ser incorporado.

Directiva EMC

La directiva es para una compatibilidad electromagnética, que se apli-
ca a cualquier dispositivo electronico enviado a la regién europea.

Los dispositivos electronicos tienen una posibilidad de “EMI o emi-
sion”, el cual hace que los mismos jueguen un rol de fuente de ruido
que afecta a otros dispositivos electrénicos, y una posibilidad de
“EMS o inmunidad”, lo que los afecta el ruido generado por disposi-
tivos electrénicos circundantes.

EMC significa que los dispositivos electrénicos alcanzan no solo una
reduccion de la energia electromagnética emitida, dirigida o propaga-
da por ellos mismos, sino también una resistencia a la energia elec-
tromagnética generada por dispositivos electronicos circundantes.

IEC 61508-1 a7
JISC0508-1a7

Los estandares que pertenecen a la seguridad funcional general
para los dispositivos eléctricos, electronicos y electrénicos progra-
mables.

Estos estandares son proporcionados con el propdsito de servir
como estandares de seguridad basicos y mecanicos aplicables para
varios tipos de industrias.

La seguridad funcional se define como “el elemento de completa
seguridad que asocia a los equipos bajo control (Equipment under
control, EUC) y el control EUC con un sistema que depende del fun-
cionamiento correcto del sistema relacionado con seguridad de E/E/
PE (eléctrico, electronico, electronico programable), otros sistemas
relacionados con la seguridad tecnolégica y equipos externos de re-
duccién de riesgos”.

Limites y métodos de medida de las caracteristicas de perturbacion

EN 55011 de radio de los equipos médicos, cientificos e industriales (industrial,
scientific and medical, ISM).
La abreviatura de Final Switching Device (Dispositivo final de con-
mutacion).

FSD Componentes de un sistema de control relacionado con seguridad

de una maquina que corta el circuito del elemento principal de la
maquina cuando se apaga la salida de control.

Estado de bloqueo

Estado en el que este dispositivo no puede operar normalmente. En
este estado la sefial de bloqueo apaga todas las salidas de control.
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Declaracion de conformidad con la marca CE

9-2 Declaracion de conformidad con la marca CE

Itemized Essentials of EU Declaration of Conformity

Manufacturer’s Name: Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd.
Manufacturer’s Address:
2431-1, Ushiyama-cho, Kasugai, Aichi 486-0901, Japan

EU Representative's Name:
Panasonic Marketing Europe GmbH Panasonic Testing Center
EU Representative’s Address: Winsbergring 15, 22525 Hamburg, Germany

Product: Safety Control Unit
Model Name: SF-C21
Trade Name: Panasonic

Application of Council Directive:
-2006/42/EC Machinery Directive
-2014/30/EU EMC Directive
-2011/65/EU RoHS Directive

Harmonized standards:
-EN ISO 13849-1:2015
-EN 62061
-EN 55011
-EN 61000-6-2
-EN IEC 63000

Type Examination: Certified by TUV SUD Product Service GmbH Ridlerstrasse
65 80339 Mlunchen Germany
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Revision date

Revision item

Primera edicién

Diciembre , 2014

Segunda edicion Abril , 20135 —

Tercera edicion Enero , 2016 —

Cuarta edicion Octubre , 2019 —

Quinta edicién Junio , 2021 e Informacion adicional de la version

Sexto edicién Augusto , 2021 e Cambio debido a la revision de las estandares armonizados
Séptima edicidn Marzo , 2022 e Adicion de notas sobre la seleccion de los botones de reinicio

e Revision de los diagramas de circuitos 1/0O (2-6-2 Diagramas

de circuitos 1/0)
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Péngase en contacto

Panasonic Corporation
Panasonic Industrial Devices SUNX Co., Ltd.
https://panasonic.net/id/pidsx/global

[ Para conocer nuestra red de ventas, visite nuestro sitio web. |
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