
LASERMARKIER-  
SYSTEME
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FAYb

Mehrwert für 
den Kunden

Herausragende 
Technik

Herausragende 
QualitätHerausragender 

Service

Im Mittelpunkt steht: Mehrwert für den Kunden

Herausragende Technik

Herausragende Qualität Herausragender Service

Unsere Philosophie gilt für alle Bereiche und Branchen. Ob für das Eigenheim, 
Büro, Kaufhaus, Auto, Flugzeug oder die Fertigung: Panasonic treibt das an, 
was die Menschen bewegt. Wir entwickeln und konzipieren Lösungen, die mit 
ihrer Vielfalt überzeugen und die Bedürfnisse des Kunden als Ganzes berück-
sichtigen. Die jahrzehntelange Erfahrung von Panasonic im Bereich der 
Consumer-Produkte und der industriellen Automation dient als perfekte 
Grundlage für den Erfolg unserer Lasermarkiersysteme. Wir beobachten sehr 
genau, welche Bedürfnisse unsere Kunden haben und auf welchem Fach- 
gebiet welcher Mehrwert gefragt ist. Unsere Mischung aus herausragender 
Technik, herausragender Qualität und herausragendem Service beschert ein 
Gesamtpaket, das keine Wünsche offen lässt. 

Wir richten alles darauf aus, modernste Technologien in der 
Lasermarkierung kundenspezifisch umzusetzen. Die Applika-
tionslabore in der Europa-Zentrale von Panasonic und der 
weltweite Dialog hochqualifizierter Ingenieure ermöglichen 
ständige Produktverbesserungen. Für unsere Lasermarkier-
systeme und ihre herausragende Technik sprechen klare  
Argumente. Sie überzeugen weltweit mit ihrer enormen  
Präzision und hohen Zuverlässigkeit.

Das Servicenetzwerk von Panasonic ist weit gespannt.  
Wir reagieren schnell und beweisen hohe Flexibilität. Unser 
herausragender Service beginnt schon lange vor der Installa-
tion eines Lasermarkiersystems. Kundenberatung, Machbar-
keitsanalysen und Projektbetreuung sind die Pfeiler unseres 
Erfolgskonzeptes. Das Serviceteam von Panasonic steht allen 
Kunden mit kompetenten und zuverlässigen Ansprechpart-
nern zur Seite – jederzeit und unabhängig von der Lebens- 
dauer des Systems.

Die Zufriedenheit unserer Kunden und ihr Vertrauen in  
Panasonic stehen über allem. Bei uns wird jeder einzelne  
Mitarbeiter eingebunden und sensibilisiert, damit hochwertige 
Qualitätsprodukte und überzeugende Dienstleistungen  
entstehen. Unser Team berücksichtigt in allen Bereichen  
die vielfältigen Kundenwünsche und lernt kontinuierlich aus 
ihnen. Technologisches Know-how und ein feines Gespür für 
das Wesentliche bilden die Basis für innovative Produkte mit  
herausragender Qualität.

PANASONIC LASERMARKIERSYSTEME
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1996 1999 2001 2003 2004

2019 2020

LP-100
CO2 Laser Marker

LP-200
CO2 Laser Marker

LP-D
Diode Laser Marker

LP-300
CO2 Laser Marker

LP-400
CO2 Laser Marker

LP-F
FAYb Laser Marker LP-V

FAYb Laser Marker

LP-G
FAYb Laser Marker

LP-Z
FAYb Laser Marker

LP-S
FAYb Laser Marker

LP-M
FAYb Laser Marker

LP-GS
FAYb Laser Marker

LP-RF LP-RV
FAYb Laser Marker FAYb Laser Marker

2007 2008 2011 2013 2014

Faserlasermarkiersystem (FAYb):

LP-RF-Serie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       04

LP-RV-Serie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       08

LP-Z-Serie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                        12

LP-S-Serie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                        16

LP-M-Serie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       20

CO2-Lasermarkiersysteme:

LP-GS-Serie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       24

Serie LP-400  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                      28

Standardfunktionen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                 32

Globales Netzwerk . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                 34

Zubehör  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                          35

Im Mittelpunkt steht: Mehrwert für den Kunden

INHALTSVERZEICHNIS

Produkthistorie
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FDA
Konform mit 

Niederspannungs- 
und EMV-Richtlinie

Konform mit
FDA-Richtlinien

Im Jahr 1999 hat Panasonic das weltweit erste Lasermarkier-
system mit einem  Faserlaseroszillator in den Markt einge- 
führt. Seit damals hat das Unternehmen die Produktfunktio-
nen auf der Basis von Kundenanforderungen erweitert und 
vier hervorragende Faserlasermarkiersysteme der  

Premiumklasse entwickelt. Vor kurzem hat Panasonic eine 
erneute Überprüfung der zentralen Funktionen eines  
Lasermarkiersystems durchgeführt und der Produktreihe  
ein einfach zu handhabendes Modell hinzugefügt – die neue  
LP-RF-Serie.

FASERLASERMARKIERSYSTEME LP-RF-SERIE 
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Die beste Wahl für unkomplizierte 
2D-Kunststoff- und Metallapplikationen ist 
das einfach zu bedienende 20W Faserlaser-
system.

LP-RF

Oberflächenreinigung

Kraftstoffdüse

Spritzgussteil

Werkzeug

Akkupack

ZahnradZahnrad

Gleitstange

Nockenwelle

APPLIKATIONSBEISPIELE



06 HIGHLIGHTS DER LP-RF SERIE 

Highlights beim Betrieb

��Direkte Verbindung zu Bildverarbeitungsgeräten

Neben dem I/O- und RS232C-Anschluss unterstützen die neuen Netzwerk-
module für EtherNet/IP und PROFINET die SPS-Verbindung über diese  
industriellen Netzwerke. Die Montage der zusätzlichen Netzwerkmodule  
ist einfach und lässt sich zu jedem Zeitpunkt ausführen. 

›› Unterstützung industrieller Netzwerke

›› Optionales Zubehör

›› Nachrüstbar

›› Einfache Installation

Die LP-RF-Serie lässt sich direkt mit einem Bildverarbeitungssystem  
verbinden.  
Dadurch lassen sich verschiedene Aktionen ausführen, zum Beispiel die  
Erkennung der Werkstückposition, die Korrektur der Markierposition und 
eine übergreifende Prüfung gescannter Informationen von markierten Data 
Matrix Codes (DMC) ohne Verwendung einer SPS.

�Neue Schnittstellen für Remote-Steuerung

�PROFINET- und EtherNet/IP-Modul

Automatische Korrektur der Markierposition und Scanprüfung 

Elektrisches Rauschen, erzeugt durch Geräte mit hohen Spannungen oder 
in unmittelbarer Nähe, kann den Betrieb der integrierten Bauteile im Laser-
markiersystem beeinträchtigen. Der Controller der LP-RF-Serie ist deshalb 
mit speziellen rauschunterdrückenden Bauteilen wie einem Entstörfilter 
und einem Varistor ausgestattet und bietet so einen sicheren und zuverläs-
sigen Betrieb des Lasermarkiersystems im Produktionsprozess. 

�Controller mit hoher Störfestigkeit

ABC

1. 2. 3.

ABC

ABCABC

1. �Erkennung der  
Werkstückposition

2. �Korrektur der  
Markierposition

3. �Übergreifende Prüfung ge-
scannter Codeinformationen

Die Kamera scannt und  
erkennt die Position des 
Werkstücks in der Anlage.

Der Winkel wird auf der  
Basis der gescannten 
Positionsinformationen  
korrigiert, bevor der LP-RF 
die Laserstrahlung ausgibt.

Das System prüft, ob der 
markierte Data Matrix Code 
korrekt gescannt werden 
kann und gleicht die einge-
scannten Informationen mit 
den Markierdaten ab.

Ohne Entstörfilter

Mit Entstörfilter

(Durchschnittswerte)

Spannung

Zeit

FT-Rauschen	 Reduziert um 90%
Rauschen durch  
Stoßspannung                  Reduziert um 70%
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* Alle Maße in mm

LP-RF200P Laserkopf

Abmessungen
LP-RF200P Controller

A: Austrittsöffnung Laserstrahl (hervorstehender Bereich): ø100mm 
B: Arbeitsabstand: 190mm
C: Markierfeld (X, Y): 90mm × 90mm 
D: Austrittsöffnung Laserpointer: ø26mm (Linsenbereich: ø20 mm)

A

135 11

B
17

0 

260 (377)

C

Markierfeld-
mitte

Höhe der
Laserstrahl-
Austrittsöffnung: 
(20)

D

R100

R1
00

R80 

1

Stopfbuchsverschraubung: 
M4 Schraube, Tiefe 5

(1
48

)

45

50

19

40
40

37

4040 40 40

151 20

60

Führungsbohrung für
Positionierstift:

Tiefe 5

Bohrung für M6 Befestigungs-
schraube an Laserkopf

60

62,2

+0,012
  0ø4

Führungsbohrung für Positionierstift: 
Langloch Tiefe 5+0,05

  0ø4 × 5

16
0

31350

Controller mounting screw hole: M5 screw, depth 10

21
0

30

47
3

13
0

38
2

430

49
5 R100

R80

R100

R100

270

28
7

47
8

20
8

60
4 4

25 105

2

57,4

A: Durchmesser der Laseraustrittsöffnung: ø100mm 
B: Arbeitsabstand: 190mm
C: Markierfeld (X, Y): 90mm × 90mm 
D: Durchmesser der Pointeraustrittsöffnung: ø26mm (Linse: ø20 mm)

Merkmal
Modell

Standard

LP-RF200P
Markierlaser Faserlaser λ = 1060nm, Laserklasse 4

Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 655nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW

Leistungsklasse 20W

Markierfeld 90mm x 90mm

Arbeitsabstand 190mm

Systemstartzeit 10s

Laserpumpzeit 7s

Scanmethode Galvanometerscanner

Scangeschwindigkeit (max.) 12000mm/s

Bandgeschwindigkeit (max.) 240m/min

Werkstückpositionierung Statisch und "On-the-fly”

Faseroptisches Kabel (Länge) 3m

Nettogewicht
Laserkopf 8kg

Controller 37kg

Schutzart Laserkopf IP64 

Kühlmethode Laserkopf: Luftkühlung, Controller: geführte Luftkühlung

Umgebungstemperatur 0°C bis +40°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%

Betriebsspannung 180V AC bis 264V AC (±10%), 50/60Hz

Leistungsaufnahme (max.) 370W (2,1A)

Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, EtherNet/IP (optional), PROFINET (optional), RS232C

Software Laser Marker NAVI smart, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker

Softwaresprachen Deutsch, Englisch, Japanisch, Koreanisch, vereinfachtes Chinesisch, 
traditionelles Chinesisch

Zeichenarten Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen),  
japanische Zeichen Katakana, Hiragana, Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen

TrueType TrueType-Schriftart von PC

Barcodes CODE39, CODE128, CODE93, ITF, NW-7, EAN/UPC/JAN, GS1 DataBar

2D-Codes QR Code, Micro QR Code, iQR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix, PDF417

Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* 
* Adobe Illustrator® erforderlich

Anzahl Markierdateien (max.) 10000 Dateien
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Das Faseroszillationssystem ist ein besonders umweltfreund-
liches System, da die Leistungsaufnahme gering ist, und die 
Lebensdauer der Laserdiode im Vergleich zu  YAG- oder 
YVO4-Sytemen lang ist. Allerdings stellte sich die Heraus- 
forderung, einen kurzen Pulslaser zu generieren.

Durch die neue Konfiguration, bestehend aus drei System- 
modulen, kann die LP-RV-Serie mit dem Faseroszillations- 
modul einen kurzen Puls von nur 1ns realisieren. Dies ist ein 
entscheidender Beitrag zur eindrucksvollen Erfüllung von 
Leistungs- und Applikationsanforderungen.

FASERLASERMARKIERSYSTEME LP-RV-SERIE
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20W Kurzpuls-Faserlasersystem für  
Applikationen mit besonders kleinen  
Zeichen und hohem Kontrast.

LP-RV

Tag/Nacht-Design

Druckwächter

Kleines Elektronikbauteil

Metallstift

Typenschild

IC-GehäuseGoldplattierung

Spritzgussteil

Passstift

APPLIKATIONSBEISPIELE



10 HIGHLIGHTS DER LP-RV SERIE

Geringer thermischer Effekt

Hohe Pulswiederholfrequenz

Der thermische Effekt, der von einem Kurzpulslaser auf das Werkstück aus-
geübt wird, ist gering. Das Risiko von Einbrennen, Verfärbung oder Defor-
mation aufgrund von Wärme ist minimal. Aus diesem Grund eignet sich der 
Kurzpulslaser optimal für Werkstücke, bei denen der thermische Effekt un-
terdrückt werden muss, zum Beispiel ICs und dünne Metalle oder kont-
rastreiche Markierungen auf Kunststoffoberflächen.

Der LP-RV erzeugt einen Kurzpulslaserstrahl mit hoher Wiederholfrequenz, 
auch wenn das Scannen bei hohen Geschwindigkeiten erfolgt. Als Ergebnis 
erhalten Sie eine Lasermarkierung, die keine Lücken zwischen lasermar-
kierten Punkten lässt, siehe nebenstehende Abbildung. Es entsteht nicht 
nur eine bessere Qualität, sondern auch die Zykluszeit für die Lasermarkie-
rung oder -bearbeitung wird verkürzt.

Dieses Lasermarkiersystem besteht aus drei Modulen. Jedes einzelne Mo-
dul lässt sich im Falle der Montage oder Wartung individuell einrichten, ent-
fernen oder austauschen. Diese Aufteilung verkürzt auch eventuelle Ausfall-
zeiten.

Ein Kurzpulslaser verhindert, dass sich die Hitze während der Lasermarkie-
rung über ein Werkstück verteilt. So wird eine Markierung mit sehr feinen 
Liniensegmenten möglich. Es lassen sich Zeichen mit einer Größe von 
0,15mm × 0,15mm markieren. Diese besonders kleinen Zeichen sind deut-
lich sichtbar und gut lesbar.

Konfiguration mit drei Modulen

Exakte Markierung besonders kleiner Zeichen

Pulsdauer

[kW]

[ns]

Pu
lss

pit
zen

lei
stu

ng

Von LP-RV markierte Zeichen

Von konventionellem Modell markierte Zeichen

Konventionelles Modell

Pulszyklus Pulszyklus

LP-RV

Le
ist

un
g

Le
ist

un
g

0,15mm

Controller

Laseroszillator

Laserkopf

Panasonic
PM-K45 EGP23 
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LP-RV200P OszillatorLP-RV200P Controller

* Alle Maße in mm

20
8

60

270

28
7

430

40
0

38
2 

13
0

16
0

31350

30
21

0

Controller mounting screw hole (4 locations): M5 screw, depth 10 

R100

R100

25 105

24 4

A: Oszillator Befestigungsbohrung

28
4

130

33
0

400

A

B

A

15
10

0

30 340

R1
00 

R8
0 

R100

R100

20
29

0

30 340

23
1

A: Oscillator securing screw holes (4 holes each in the bottom and on the left side (facing the front)): 
M5 screws, depth 6 

B: Frame grounding screw: M4 screw, depth 5 

3

3

3

158 98

LP-RV200P FasereinheitLP-RV200P Laserkopf

135
A

40 1.5
75

40 1.5
75

37 1.4
57

40
1.575

40
1.575

40
1.575

40
1.575

60
2.362G

H

60
2.362

62.2 2.449

152 20 

17
0

260

R
10

0
R10

0

392

C

D

B E
Höhe des 
Laserstrahl-
emissionslochs:
20 F

R80 

11

1 45

14
8

50

19ø7

Head positioning pin hole:
Elongated hole +0.1

  0ø4 +0.004
  0ø0.157 × 0.197, depth 5 0.197× 5

depth 5 0.197+0.1
  0ø4 +0.004

  0ø0.157

A: Laser beam emission port diameter 
(protruded section): ø100 mm ø3.937 in

B: Work distance: 190 mm 7.480 in
C: Marking field (X, Y): 90 × 90 mm 

3.543 × 3.543 in
D: Laser pointer beam emission port diameter: 

ø26 mm ø1.024 in (lens section: ø20 mm 
ø0.787 in)

E: Center of marking area 
F: Frame grounding screw: M4 screw, depth 5 0.197
G: Head mounting screw hole (10 locations*): M6 

screw, depth 6 0.236
*Use six or more screws to mount the head

H: Head positioning pin hole:

R80
 

(397)

83
.5

94

69

31
Fasereinheit entfernt

Abmessungen

Merkmal 
Modell

Standard
LP-RV200P

Markierlaser Faserlaser λ = 1060nm, Laserklasse 4
Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 655nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW
Leistungsklasse 20W
Pulsdauer 1ns, 4ns, 8ns, 16ns, 30ns, 120ns, 200ns (benutzerdefinierte Einstellungen)
Pulszyklus 0,5μs bis 500μs
Markierfeld 90mm x 90mm
Arbeitsabstand 190mm
Systemstartzeit 10s
Laserpumpzeit 1s
Scanmethode Galvanometerscanner
Scangeschwindigkeit (max.) 12000mm/s
Bandgeschwindigkeit (max.) 240m/min
Werkstückpositionierung Statisch und “On-the-fly”
Faseroptisches Kabel (Länge) 2m
Spannungsversorgungskabel (Länge) 2m

Nettogewicht
Laserkopf 8kg
Oszillatormodul 13kg
Controller 28kg

Schutzart Laserkopf IP64 
Kühlmethode Laserkopf: Luftkühlung, Controller: geführte Luftkühlung
Umgebungstemperatur 0°C bis +40°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C
Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%
Betriebsspannung 180V AC bis 264V AC (±10%), 50/60Hz
Leistungsaufnahme (max.) 310W (2,1A)
Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, EtherNet/IP (optional), PROFINET (optional), RS232C
Software Laser Marker NAVI smart, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker
Softwaresprachen Deutsch, Englisch, Japanisch, Koreanisch, vereinfachtes Chinesisch,traditionelles Chinesisch

Zeichenarten Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen),  
japanische Zeichen Katakana, Hiragana, Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen
TrueType TrueType-Schriftart von PC
Barcodes CODE39, CODE128, CODE93, ITF, NW-7, EAN/UPC/JAN, GS1 DataBar
2D-Codes QR Code, Micro QR Code, iQR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix, PDF417
Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* (* Adobe Illustrator® erforderlich)
Anzahl Markierdateien (max.) 10000 Dateien



12 FASERLASERMARKIERSYSTEME LP-Z-SERIE

Der LP-Z ist mit einer 3D-Funktion ausgestattet und eignet 
sich besonders zum Beschriften konkaver oder konvexer 
Oberflächen. Dabei erfolgt die Anpassung des Fokus  
automatisch, so dass eine stabile Energiedichte beim Laser-
markieren gewährleistet ist. Diese Technologie verbessert 
auch die Markierqualität auf großen 2D-Oberflächen bis maxi-
mal 330mm x 330mm.  

Die LP-Z-Serie ist mit einer Encoder-Schnittstelle ausge- 
stattet, um Objekte zu markieren, die in einer automatisierten 
Produktionsstrecke bewegt werden. Zu den Standardfunktio-
nen zählen natürlich auch das Markieren von diversen Codes 
(Data Matrix, verschiedene Barcodes), Zähler, Ablaufdatum 
und Losnummer.

FDA
Konform mit 

Niederspannungs- 
und EMV-Richtlinie

Konform mit
FDA-Richtlinien



13APPLIKATIONSBEISPIELE

3-achsiges Faserlasermarkiersystem der 
LP-Z-Serie zur Markierung komplexer 
3D-Oberflächen aus Metall und Kunststoff.

LP-Z

Metallplatte (schräg)

Kurbelwelle

Batteriegehäuse

Kunststoffgehäuse IC Gehäuse

Spritzgussteil

Kunststoffdeckel

Kugellager

Anschlussklemme
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kW

ns

Darstellung der Impulsdauer

Pu
ls

sp
itz

en
le

is
tu

ng

Farbumschlag bei 
Kunststoffen

Impulsdauer

Metallgravur/
Anlassen

Oberflächen-
markierung/
Abtragen von 
Schichten

LP-Z LP-Z LP-Z LP-Z LP-
Z L

P-Z
 

HIGHLIGHTS DER LP-Z-SERIE

3D-Ansteuerung

Großes Markierfeld 

Die Steuerung der Z-Achse innerhalb eines Bereichs von 50mm (±25mm) 
ermöglicht das Beschriften von schrägen, konvexen und konkaven Ober- 
flächen. Auch Werkstücke mit verschiedenen Höhen lassen sich mit dieser 
neuen Technik beschriften. Der Laserstrahldurchmesser bleibt im Markier-
feld immer stabil und stellt so eine hochwertige Markierqualität sicher. Es ist 
ebenso möglich, zwei gegenüberliegende Flächen in einem Schritt zu be-
schriften, wenn der Laserkopf oder das Produkt in einem bestimmten Winkel, 
z.B. 45°, montiert werden. Nach innen weisende, begrenzt zugängliche Ober-
flächen, die bisher nur mit Hilfe von Spiegeln beschriftet werden konnten,  
lassen sich nun ebenfalls einfacher markieren, z.B. die Markierung von Füll-
höhen in Töpfen oder Tassen.  Diese Funktion reduziert die Kosten für die Ein-
richtung, Installation und die Konstruktion beträchtlich.

Das große Markierfeld von 330mm x 330mm ermöglicht eine Vielzahl spezi-
eller Produktmarkierungen und vergrößert das Anwendungsspektrum.
Dank der Z-Achsensteuerung wird ein stabiler Laserstrahldurchmesser im 
gesamten Markierfeld gewährleistet. Damit lassen sich qualitativ hochwer-
tige Beschriftungen auch im Randbereich erzielen.

Beschriften von schrägen, konvexen und konkaven Oberflächen

Präzise Markierung und optimierte Produktivität

25W Faserlaser mit wählbarer Pulsdauer 
Auch Applikationen, die eine hohe Energieleistung erfordern, wie z.B. die 
Tiefenmarkierung und das Anlassen von Metallen, sind einfach umzusetzen. 
Die starke Ausgangsleistung verkürzt die Markierzeit, d.h. verbessert die Ef-
fizienz in der Produktion. Neben den bereits vorhandenen Einstellungen für 
den Impulszyklus stehen drei weitere, vordefinierte Pulsdauern zur Aus-
wahl, welche die Festlegung der Beschriftungsparameter für Ihre Applikati-
on deutlich vereinfachen. Zudem wird beim Einsatz der Faserlasermarkier-
technologie die entstehende Hitze im Laseroszillator trotz der Hochleis-
tungs-Performance einfach an die Umgebung abgegeben, d.h. eine zusätzli-
che Wasserkühlung ist nicht erforderlich. 

Leistungsstarker Faserlaser

30ns 200ns 30ns 200ns
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4-ø30

225 
220

300

49(223) 390 

200 

200

97.5

130

45 

(27)

7-slot, ø4        , 8 deep

6-M6 thread, 8 deep

ø26 , Dual pointer 
emission port

 A

ø4 H7 8 deep

80
103 160

310 224 

25 

80 
60 60

55
ø70

(ø13 )

(ø11)

(ø26 )

(93 )

+0.05 
+0.02

Horizontally oriented

40 
40 

56 

55 

135

180 

 B

Faserkabel 4,5 m 

Signalkabel
5 m 

Versorgungskabel 5 m 

4-M5 (beidseitig)
11 

Gummifuß

Laserstrahl-
anzeige

Spannungsversorgungs- / Signalkabel 5 m 
Min. Biegeradius R100 

Faserkabel 4,5m 
Min. Biegeradius R120

289,5 
367,5

35,5

289.5 

(25,5)

397,5

97,5

48,8

(28,8)

2,5 

(28,9)

4-ø30

225 
220

300

49(223) 390 

200 

200

97.5

130

45 

(27)

7-slot, ø4        , 8 deep

6-M6 thread, 8 deep

ø26 , Dual pointer 
emission port

 A

ø4 H7 8 deep

80
103 160

310 224 

25 

80 
60 60

55
ø70

(ø13 )

(ø11)

(ø26 )

(93 )

+0.05 
+0.02

Horizontally oriented

40 
40 

56 

55 

135

180 

 B

Faserkabel 4,5 m 

Signalkabel
5 m 

Versorgungskabel 5 m 

4-M5 (beidseitig)
11 

Gummifuß

Laserstrahl-
anzeige

Spannungsversorgungs- / Signalkabel 5 m 
Min. Biegeradius R100 

Faserkabel 4,5m 
Min. Biegeradius R120

289,5 
367,5

35,5

289.5 

(25,5)

397,5

97,5

48,8

(28,8)

2,5 

(28,9)

4-ø30

225 
220

300

49(223) 390 

200 

200

97.5

130

45 

(27)

7-slot, ø4        , 8 deep

6-M6 thread, 8 deep

ø26 , Dual pointer 
emission port

 A

ø4 H7 8 deep

80
103 160

310 224 

25 

80 
60 60

55
ø70

(ø13 )

(ø11)

(ø26 )

(93 )

+0.05 
+0.02

Horizontally oriented

40 
40 

56 

55 

135

180 

 B

Faserkabel 4,5 m 

Signalkabel
5 m 

Versorgungskabel 5 m 

4-M5 (beidseitig)
11 

Gummifuß

Laserstrahl-
anzeige

Spannungsversorgungs- / Signalkabel 5 m 
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TECHNISCHE DATEN

Typ Arbeitsabstand  
A (mm)

Markierfeld   
B (mm2)

LP-ZXX0-LS1-C 190 (±25) 120x120

LP-Z256-LS1-C 330 (±25) 330x330

* Alle Maße in mm

LP-Z Controller

Abmessungen
LP-Z Laserkopf

Merkmal
 Modell

Standard Großes Markierfeld

LP-Z130-LS1-C LP-Z250-LS1-C LP-Z256-LS1-C
Markierlaser Faserlaser λ = 1060nm, Laserklasse 4

Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 650nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW

Leistungsklasse 13W 25W

Pulsdauer
30ns, 100ns, 200ns 
(benutzerdefinierte 

Einstellungen)
50ns, 100ns, 200ns (benutzerdefinierte Einstellungen)

Markierfeld 120mm x 120mm 330mm x 330mm

Arbeitsabstand 190mm 330mm 

3D-Markierbereich (Z-Achsenansteuerung) 50mm (±25mm)

Scanmethode Galvanometerscanner

Scangeschwindigkeit (max.) 12000mm/s 8000mm/s

Bandgeschwindigkeit (max.) 170m/min 120m/min

Werkstückpositionierung Statisch und “On-the-fly”

Faseroptisches Kabel (Länge) 4,5m

Nettogewicht
Laserkopf 9,5kg

Controller 24kg

Kühlmethode Laserkopf, Controller: geführte Luftkühlung

Umgebungstemperatur
0°C bis +40°C,  

Lagertemperatur:  
-10°C bis +60°C

0°C bis +35°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%

Betriebsspannung 90V AC bis 132V AC oder 180V AC bis 264V AC, 50/60Hz (automatische Anpassung)

Leistungsaufnahme (max.)
100V AC 390W

200V AC 420W

Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, RS232C

Software Laser Marker NAVI Plus, Logokonvertierung, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker, NAVILINK 3D

Softwaresprachen Deutsch, Englisch, Japanisch, Koreanisch, vereinfachtes Chinesisch, 
traditionelles Chinesisch

Zeichenarten Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen),  
japanische Zeichen Katakana, Hiragana, Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen

Barcodes CODE39, CODE128, ITF, NW-7, EAN/UPC, GS1 DataBar

2D-Codes QR Code, Micro QR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix

Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* 
* Adobe Illustrator® erforderlich

Anzahl Markierdateien (max.) 2048 Dateien



16 FASERLASERMARKIERSYSTEME LP-S-SERIE

Zur Verbesserung der Tiefengravur von Metallen wurde die 
Ausgangsleistung für diesen neuen Typ von 12W auf bis zu 
50W heraufgesetzt. Auf diese Weise kann das Gravieren und 
Anlassen auf Werkzeugstählen wie zum Beispiel Kugellager, 
Bohrer und Formen bei hohen Geschwindigkeiten ausgeführt 
werden. Das robuste Gehäuse, das anspruchsvolle technische 
Design und hochwertige Komponenten etablieren die 
Schutzart IP67G, die die LP-S-Serie attraktiv und zweckmäßig 

auch für härteste Applikationen aus der Automobil- und 
Metallindustrie machen. Ferner ist der Steckverbinder  
wasser-, staub- und ölbeständig, und die Linsen sind mit  
einem Schutzglas versehen. Eine einmalige Konstruktion  
ermöglicht es, das faseroptische Kabel vom Laserkopf  
abzunehmen. Dies vereinfacht die Integration und den  
Service des Geräts beträchtlich.

FDA
Konform mit 

Niederspannungs- 
und EMV-Richtlinie

Konform mit
FDA-Richtlinien



17APPLIKATIONSBEISPIELE

Die leistungsstarken, umgebungsbeständigen 
Faserlasermarkiersysteme der LP-S-Serie 
eignen sich für Highspeed-Markierung und 
Tiefengravuren auf Metall.

LP-S

Anschlussstutzen

Werkzeuge (Hartmetall) Motorblock

NockenwelleKurbelwelle

Pleuelstange

Motorventil GetrieberadKette
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Simulierte Merkmale der Tiefengravur 
bei hoher Geschwindigkeit

Tiefer bei gleicher Geschwindigkeit
Schneller bei gleicher Tiefe

Konventionelles 
Modell 

(20W-Klasse)

Zeit

370.000
0.000

740.000
0.000

(μm) (μm)

Konventionelles Modell (20W) LP-S500: Gravur doppelt so tief bei gleicher Markierzeit

Siegelabdeckung für Schraubenlöcher Wasser-, staub- und ölbeständig

Nahtloses GehäuseSchutzglas für Linsen

HIGHLIGHTS DER LP-S-SERIE

Hohe Ausgangsleistung

Hohe Schutzart IP67G

Beim Gravieren und Anlassen auf metallenen Werkstücken garantiert die 
Ausgangsleistung von bis zu 50W eine hervorragende Markierqualität bei 
hohen Geschwindigkeiten. Auf Präzisionswerkstücken wie Kugellagern und 
Werkzeugen lassen sich mit dieser Technik schnell und präzise Markierun-
gen anbringen. Je höher die Ausgangsleistung, desto schneller ist die  
Markierung und die Tiefenbearbeitung. Der LP-S500 ist mit einem Faseros-
zillationssystem ausgestattet, welcher eine hohe Ausgangsleistung bietet. 
Dies verkürzt die Markierzeit erheblich und verbessert die Produktivität sig-
nifikant. Die LP-S-Serie verfügt über eine interne Überwachungsfunktion 
für die Ausgangleistung. Wenn die Ausgangsleistung vom angegebenen 
Wert abweicht, wird der Alarmausgang gesetzt und die Markierung ge-
stoppt. Mit dieser Präventivfunktion lässt sich eine konsistente Qualität der 
Markierung sicherstellen. 

Die Gehäusefugen der LP-S-Serie sind auf ein Minimum reduziert.  
Die schmalen Fugen und Schraubenlöcher sind komplett versiegelt und  
umfassend abgedichtet. Darüber hinaus wird ein maximaler Kühleffekt  
erzielt, der den Betrieb des Laserkopfs ohne Lüfter ermöglicht. Das kom-
pakte Dichtungsmaterial stellt die Beständigkeit gegen Wasser und Öl her.  
Auch die speziellen Steckverbinder sind wasser-, staub- und ölbeständig. 

Die hohe Ausgangsleistung bietet eine hervorragende Qualität bei der  
Tiefengravur sowie Highspeed-Produktivität

Erstklassiges Design und hochbeständige Bauteile

Mehr Flexibilität in der Konstruktion und Integration
Das einmalige Design des Laserkopfs von Panasonic erlaubt es, das  
faseroptische Kabel vom Laserkopf abzunehmen. Dadurch wird eine  
große Flexibilität bei der Montage vor Ort  und der Integration des Geräts  
in bestehende Umgebungen gewährleistet.

Abnehmbares faseroptisches Kabel
Abnehmbares 
faseroptisches Kabel

Kompakter 
Laserkopf
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35,5

289,5 367,5

TECHNISCHE DATEN

LP-S Laserkopf

Abmessungen

LP-S Controller

* Alle Maße in mm

Typ Arbeitsabstand  
A (mm)

Markierfeld   
B (mm2)

Linsendurchmesser 
C (mm)

LP-SX02-LS1 130 55 x 55 92

LP-SX00-LS1 190 90 x 90 87

LP-SX05-LS1 350 160 x 160 106
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anzeige Versorgungs-/Signalkabel

Faserkabel

Markiermitte
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Laserstrahl- 
anzeige Versorgungs-/Signalkabel

Faserkabel

Markiermitte

Merkmal

Modell

Kleines  
Markierfeld

Standard Großes  
Markierfeld

Kleines  
Markierfeld

Standard Großes  
Markierfeld

LP-S202-LS1 LP-S200-LS1 LP-S205-LS1 LP-S502-LS1 LP-S500-LS1 LP-S505-LS1
Markierlaser Faserlaser λ = 1064nm, Laserklasse 4

Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 650nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW

Leistungsklasse 20W 50W

Markierfeld 55mm x 55mm 90mm x 90mm 160mm x 
160mm 55mm x 55mm 90mm x 90mm 160mm x 

160mm

Arbeitsabstand 130mm 190mm 350mm 130mm 190mm 350mm

Fokussierungsfunktion (manuell) ±3mm ±7mm ±24mm ±3mm ±7mm ±24mm

Scanmethode Galvanometerscanner

Scangeschwindigkeit (max.) 6000mm/s 12000mm/s 6000mm/s 12000mm/s

Bandgeschwindigkeit (max.) 120m/min 240m/min 120m/min 240m/min

Werkstückpositionierung Statisch und “On-the-fly”

Faseroptisches Kabel (Länge) 5m

Nettogewicht
Laserkopf 7,5kg 8kg 7,5kg 8kg

Controller 24kg 25kg

Schutzart Laserkopf IP67G 

Kühlmethode Laserkopf: keine, Controller: geführte Luftkühlung

Umgebungstemperatur 0°C bis +40°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%

Betriebsspannung 90V AC bis 132V AC oder 180V AC bis 264V AC, 50/60Hz (automatische Anpassung)

Leistungsaufnahme (max.)
100V AC 330W 530W

200V AC 450W 650W

Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, RS232C

Software Laser Marker NAVI Plus, Logokonvertierung, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker

Softwaresprachen Deutsch, Englisch, Japanisch, Koreanisch, vereinfachtes Chinesisch, 
traditionelles Chinesisch

Zeichenarten Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen), japanische 
Zeichen Katakana, Hiragana, Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen

Barcodes CODE39, CODE128, ITF, NW-7, EAN/UPC, GS1 DataBar

2D-Codes QR Code, Micro QR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix

Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* 
* Adobe Illustrator® erforderlich

Anzahl Markierdateien (max.) 2048 Dateien



20 FASERLASERMARKIERSYSTEME LP-M-SERIE

Die LP-M-Serie von Panasonic zeichnet sich durch hohe  
Geschwindigkeiten aus. Mit einer Leistung bis zu 50W kann 
sie schnelle und tiefe Markierungen auf Metall ausführen. 
Dank der 3D–Funktion sind zahlreiche Markier- und  
Bearbeitungsapplikationen mit höchster Präzision  
realisierbar.

FDA
Konform mit 

Niederspannungs- 
und EMV-Richtlinie

Konform mit
FDA-Richtlinien
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Das 3D-Faserlasersystem ist besonders  
für die Metallbearbeitung geeignet.

LP-M

Gravieren

Ausschneiden

Barcode auf Motorblock Pleuelstange

Zuschneiden

Oberflächenreinigung

Schichtabtrag

Maschinenbauteil

Rohrkupplung
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Uncorrected Corrected

Sample marked at a position 2mm away from
the correct height

Verhältnis von Gravurtiefe und Markierzeit

Variable control of focus distance via Z-axis stroke

Z-direction

Focus
distance

4ABC
DE

5ABC
DE

Variable control of focus distance via Z-axis stroke

Z-direction

Focus
distance

4ABC
DE

5ABC
DE

Conventional 
model 

(20W class)

LP-M (50W)

Ti
ef

e

Zeit

Tiefer bei gleicher 
Geschwindigkeit

Tiefengravur in High-Speed

Schneller bei 
gleicher Tiefe

Tiefengravur oder Highspeed-Markierung 

Leistungsstarke Z-Achsenansteuerung

Die Tiefe der Gravur und die Höhe der Geschwindigkeit lassen sich exakt 
aufeinander abstimmen.
Je höher die Energieleistung, die auf das zu markierende Werkstück  
einwirkt, desto tiefer oder schneller erfolgt die Beschriftung. Reduzierte 
Taktzeiten ermöglichen eine Steigerung der Produktivität und gleichzeitige 
Senkung der Kosten.

Die Ansteuerung der Z-Achse ermöglicht die Markierung auf schrägen,  
kugelförmigen und zylindrischen Formen. Ein konstanter Laserstrahldurch-
messer erzeugt auch bei einer Höhendifferenz von bis zu 44mm Markierun-
gen in ausgezeichneter Qualität. 

Die Werkstücke müssen nicht mehr manuell im exakten Abstand platziert 
werden, sondern können mit Hilfe eines Abstandssensors so eingerichtet 
werden, dass eine gleichbleibende Markierqualität gewährleistet ist.

Automatische Abstandsmessung

Innovatives Doppelschutzgehäuse

Die LP-M-Serie wurde so entwickelt, dass sie auch rauen Umgebungen wie 
Staub und Wasser standhält. Dabei wurde darauf geachtet, dass der Laser-
kopf lüfterlos und durch sein innovatives Doppelschutzgehäuse mit der 
Schutzart IP64 konform ist. 

Abweichung von der korrekten Markierposition: 2mm 

Abstandssensor

Nicht korrigiert Korrigiert

HIGHLIGHTS DER LP-M-SERIE
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LP-M/LP-MA Controller

Abmessungen
LP-M Laserkopf

TECHNISCHE DATEN

Console LP-ADP40 (sold separately)
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*Die CAD-Daten stehen zum Download auf unserer Website bereit
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*Die CAD-Daten stehen zum Download auf unserer Website bereit

Controller

Typ
Arbeits-
abstand 
(mm)

Markierfeld 
(mm2)

LP-MX00 LS1-C 190 120 x 120

LP-MX05 LS1-C 220 220 x 220

* Alle Maße in mm 
** Maße für LP-MA Controller 

/**(270)

/**(275)

Merkmal

Modell

Standard Großes  
Markierfeld Standard Großes  

Markierfeld Standard

LP-M200-LS1 LP-M205-LS1 LP-M500-LS1 LP-M505-LS1 LP-MA00-LS1
Markierlaser Faserlaser λ = 1064nm, Laserklasse 4

Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 655nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW

Leistungsklasse 20W 50W 100W

Markierfeld 120mm x 120mm 220mm x 220mm 120mm x 120mm 220mm x 220mm 120mm x 120mm

Arbeitsabstand 190mm 220mm 190mm 220mm 190mm

3D-Markierbereich (Z-Achsenansteuerung) 44mm (±22mm)

Scanmethode Galvanometerscanner

Scangeschwindigkeit (max.) 12000mm/s

Bandgeschwindigkeit (max.) 170m/min

Werkstückpositionierung Statisch und “On-the-fly”

Faseroptisches Kabel (Länge) 5m

Nettogewicht
Laserkopf 12kg

Controller 28kg 35kg

Schutzart Laserkopf IP64

Kühlmethode Laserkopf: Luftkühlung, Controller: geführte Luftkühlung

Umgebungstemperatur 0°C bis +40°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%

Betriebsspannung 90V AC bis 132V AC oder 180V AC bis 264V AC, 50/60Hz (automatische Anpassung)

Leistungsaufnahme (max.)
100V AC 390W 580W 740W

200V AC 510W 720W 830W

Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, RS232C

Software Laser Marker NAVI Plus, Logokonvertierung, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker, NAVILINK 3D

Softwaresprachen Deutsch, Englisch, Japanisch, Koreanisch, vereinfachtes Chinesisch, 
traditionelles Chinesisch

Zeichenarten Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen),  
japanische Zeichen Katakana, Hiragana, Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen

Barcodes CODE39, CODE128, ITF, NW-7, EAN/UPC, GS1 DataBar

2D-Codes QR Code, Micro QR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix

Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* 
* Adobe Illustrator® erforderlich

Anzahl Markierdateien (max.) 2048 Dateien
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FDA
Konform mit 

Niederspannungs- 
und EMV-Richtlinie

Konform mit
FDA-Richtlinien

CO2-LASERMARKIERSYSTEME LP-GS-SERIE

Der neue LP-GS ist ein kleines Wunderwerk: Er ist einer der 
kleinsten CO2-Laser und besitzt dennoch eine gute Perfor-
mance. Die Markierung auf organischen Materialien wie  
Leder, Papier und Holz, aber auch auf Kunststoffen, zum Bei-
spiel elektronischen Komponenten, zählt zu seinen Stärken. 

Aufgrund seiner kompakten Größe ist er in allen Positionen 
montierbar, bietet größtmögliche Flexibilität beim Einbau und 
garantiert so niedrige Kosten und Planungssicherheit.  
Die Konfiguration des Lasermarkiersystems wird durch die 
zeitgemäße Bluetooth-Technologie erheblich vereinfacht. 
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Das CO2-Lasermarkiersystem der  
LP-GS-Serie hat eine revolutionäre Größe 
und dennoch eine hohe Leistungsdichte.

LP-GS

Steckverbinder Leiterplatte Kondensatoren

AluminiumverpackungKartonagenElektronische Bauteile

Etiketten LichtwellenleiterFilmmaterial
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Tiefe

Breite

Höhe

Herkömmliche Größe desTowertyps
Herkömmliche Tiefe 
des Laserkopfs

コンソール

レーザマーカ

パソコン

ケーブルがあるため、引き回しが必要。

Dicke Leiterplatte Dünne Leiterplatte

HIGHLIGHTS DER LP-GS-SERIE

Revolutionäre Maße und großes Markierfeld

Z-Achsenansteuerung

Die Größe und das Gewicht des Laserkopfs der LP-GS-Serie wurden be-
trächtlich reduziert. Auch die Größe des Controllers konnte deutlich verrin-
gert werden, so dass weniger Standflächenkosten entstehen. Der Laserkopf 
lässt sich in jeder beliebigen Richtung montieren (hochkant, über Kopf und 
auf beiden Seiten). Das Kabel zwischen Laserkopf und Controller ist 
schleppkettentauglich. So kann der Laserkopf auf der Produktionsstrecke 
verfahren und exakt über der jeweiligen Markierposition platziert werden, 
wodurch eine hohe Markierqualität sichergestellt ist. 

Früher musste die Position des Laserkopfes an die Dicke der Leiterplatte 
angepasst werden. Der Vorteil der LP-GS-Serie besteht in der Z-Achsenan-
steuerung, die den Arbeitsabstand automatisch an der Dicke der Leiter
platte ausrichtet. Dies gewährleistet eine gleichbleibende Markierqualität 
und erspart Zeit bei der Neueinrichtung.

Im Lieferumfang enthalten ist die neue PC-Konfigurationssoftware Laser 
Marker NAVI smart. Sie ist kompatibel mit Windows® 10. Eine Touch- 
panel-Bedienung kann über einen Tablet PC realisiert werden.  
Ein komfortabler, drahtloser Zugang über Bluetooth ist problemlos möglich. 
Mühsame Kabelverlegungen erübrigen sich, und die Konfiguration und 
Einrichtung ist einfach. 

Neue Spezialsoftware: Laser Marker NAVI smart

Mit Z-Achsenausrichtung Ohne Z-Achsenausrichtung
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TECHNISCHE DATEN

LP-GS Laserkopf
Abmessungen

LP-GS Controller

* Alle Maße in mm

Merkmal
Modell

Standard

LP-GS051-E LP-GS051-LE
Markierlaser CO2-Laser λ = 10,6 µm, Laserklasse 4

Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 650nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW

Leistungsklasse 6,5W

Markierfeld 55mm × 55mm

Arbeitsabstand 111mm 111mm

Z-Achsenansteuerung Ja (±3mm) Nein

Scanmethode Galvanometerscanner

Scangeschwindigkeit (max.) 3000mm/s 2000mm/s

Werkstückpositionierung Statisch 

Spannungsversorgungskabel (Länge) 5m

Nettogewicht
Laserkopf 11kg

Controller 8kg

Kühlmethode Laserkopf, Controller: geführte Luftkühlung

Umgebungstemperatur 0°C bis +40°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%

Betriebsspannung 90V AC bis 132V AC oder 180V AC bis 264V AC, 50/60Hz (automatische Anpassung)

Leistungsaufnahme (max.)
100V AC 370W

200V AC 500W

Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, RS232C

Bluetooth Ja

Software Laser Marker NAVI smart, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker

Softwaresprachen Deutsch, Englisch, Japanisch, Koreanisch, vereinfachtes Chinesisch, 
traditionelles Chinesisch

Zeichenarten Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen), japanische 
Zeichen Katakana, Hiragana, Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen

Barcodes CODE39, CODE128, CODE93, ITF, NW-7, EAN/UPC/JAN, GS1 DataBar

2D-Codes QR Code, Micro QR Code, iQR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix, PDF417

Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* 
* Adobe Illustrator® erforderlich

Anzahl Markierdateien (max.) 10000 Dateien
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Speziell für Industriezweige mit besonders hohen Anforderun-
gen an Geschwindigkeit und Funktionalität hat Panasonic die 
Lasermarkiersysteme der LP-400-Serie konzipiert. Es handelt 
sich um CO2 -Lasermarkiersysteme mit 10W, 20W und 30W 
Ausgangsleistung, die aufgrund des ultraschnellen 
Galvanometerscanners bewegte Objekte bis zu einer Förder-
bandgeschwindigkeit von 240m/min „On-the-fly“ beschriften 
können. Mit Hilfe der Encoder-Schnittstelle ist es darüber  
hinaus möglich, die Markier- und Zuführgeschwindigkeit zu 
synchronisieren.

Einige Modelle sind mit ihrem kleinen Laserstrahldurchmes-
ser von nur 95μm besonders dafür geeignet, kleine Bauteile 
mit kleinsten Markierungen zu versehen.  Aufgrund der  
etwas kleineren Wellenlänge von 9,3μm sind einige Modelle 
ideal für die Beschriftung von durchsichtigen Kunststoffen  
wie PET oder PC geeignet.

FDA
Konform mit 

Niederspannungs- 
und EMV-Richtlinie

Konform mit
FDA-Richtlinien
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Das hochwertige CO2-Lasermarkiersystem 
der LP-400-Serie beschriftet mit hoher 
Qualität und bearbeitet die verschiedensten 
Materialien präzise.

LP-400

Keramikleiterplatten

Glas

Abisolieren PET-Flaschen

Platinen

Gummidichtung

Keramikkondensatoren

Verpackungsbeutel

Transistor
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A A
LP-V-Serie 

LP-V-Serie 

Konventionelles Modell

Konventionelles Modell

Sich überlagernde Linien 
zerstören die Zeichenform. Eine optimierte Einstellung 

verhindert ein exzessives Markieren 
an Kreuzungspunkten und die 
Zerstörung der Zeichenform.

Gleichmäßige Markierung

Markierung mit 
geringer 
Geschwindig-
keit

Markierung mit 
geringer 
Geschwindigkeit

Markierung mit 
hoher 
Geschwindigkeit

Markierung mit 
hoher 
Geschwindigkeit

A A
LP-V-Serie 

LP-V-Serie 

Konventionelles Modell

Konventionelles Modell

Sich überlagernde Linien 
zerstören die Zeichenform. Eine optimierte Einstellung 

verhindert ein exzessives Markieren 
an Kreuzungspunkten und die 
Zerstörung der Zeichenform.

Gleichmäßige Markierung

Markierung mit 
geringer 
Geschwindig-
keit

Markierung mit 
geringer 
Geschwindigkeit

Markierung mit 
hoher 
Geschwindigkeit

Markierung mit 
hoher 
Geschwindigkeit

HIGHLIGHTS DER LP-400-SERIE

Verbesserte Produktivität

Einmalige Markierqualität

Die Besonderheit der LP-400-Serie ist ein leistungsstarker Galvanome-
terscanner, dessen Beschleunigungs-, Abbrems- und Ansprechzeiten sehr 
viel kürzer sind als die herkömmlicher Modelle. Dadurch erzielt die  
LP-400-Serie deutlich geringere Markierzeiten. Pro Sekunde lassen sich bis 
zu 700 Zeichen markieren bzw. Produkte bei einer Bandgeschwindigkeit von 
bis zu 240m/min beschriften. Ferner sorgt die Serie LP-400 für eine verbes-
serte Produktivität, indem sie die effizienteste Markierfolge automatisch 
festlegt und durch diese Funktion die Markierzeiten reduziert. Der eigens 
von Panasonic entwickelte Galvanometerscanner garantiert auch bei hohen  
Geschwindigkeiten eine korrekt ausgerichtete Beschriftung.

Die Serie LP-400 verwendet verschiedene neue Technologien, um eine 
hochwertige Markierqualität und schnelle Markierzeiten zu erzielen. Eine 
hochentwickelte Ansteuerungsfunktionalität passt die Markierintensität  
automatisch an besondere Positionen an, zum Beispiel an Linienenden und 
Bereiche, in denen sich Kurvenlinien oder Geraden kreuzen. Als Ergebnis 
dieses differenzierten Verhaltens wird selbst bei hohen Geschwindigkeiten 
eine gleichbleibend klare und tiefe Markierung erzeugt.

Highspeed-Markierung

Technologien zur Optimierung der Markierqualität

Große Bandbreite an Modellen
Die Stabilität der Laserausgangsleistung von ±3% stellt während der  
gesamten Ausgabe eine konsistente Markierung und hochwertige Verarbei-
tung sicher. Die LP-400 Serie besteht aus zahlreichen Modellen mit unter-
schiedlichen Leistungen und Wellenlängen: 10W, 20W, 30W sowie 10,6μm 
und 9,3μm. So lassen sich viele Applikationen realisieren. 

Stabile Ausgangsleistung

Der proprietäre, drehbare Laserkopf der Standardmodelle sowie die zusätz-
lichen Towermodelle bieten sowohl für die Montage als auch den Betrieb ein 
großes Auswahlspektrum, das vielen Anforderungen gerecht wird.

Standardmodell

Drehung 
um 350°

Towermodell
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Typ
Arbeits-
abstand 
(mm)

Markierfeld (mm2)

LP-4X1 -LS1-C 111 55 x 55

LP-4X0 -LS1-C 185 110 x 110

LP-4X5 -LS1-C 262 160 x 160

TECHNISCHE DATEN

LP-400 Laserkopf

Abmessungen
LP-400 Controller

* Alle Maße in mm

Merkmal

Modell

Kleines Markierfeld Standard Großes Markierfeld

Standard LP-411U-LS1-C LP-421S9U-LS1-C LP-431U-LS1-C LP-410U-LS1-C LP-420S9U-LS1-C LP-430U-LS1-C LP-425S9U-LS1-C LP-435U-LS1-C

Tower LP-411TU-LS1-C LP-421S9TU-LS1-C LP-431TU-LS1-C LP-410TU-LS1-C LP-420S9TU-LS1-C LP-430TU-LS1-C LP-425S9TU-LS1-C LP-435TU-LS1-C

Markierlaser CO2-Laser λ = 10,6µm (9,3μm LP 42xS9U), Laserklasse 4

Pilotlaser Halbleiterlaser λ = 650nm, Laserklasse 2, Leistungsklasse 1mW

Leistungsklasse 10W 20W 30W 10W 20W 30W 20W 30W

Markierfeld 55mm x 55mm 110mm x 110mm 160mm x 160mm

Arbeitsabstand 111mm 185mm 262mm 

Fokussierungsfunktion (manuell) ±2mm ±3mm ±4mm

Scanmethode Galvanometerscanner

Scangeschwindigkeit (max.) 6000mm/s 12000mm/s 12000mm/s

Bandgeschwindigkeit (max.) 85m/min 120m/min 170m/min 240m/min 240m/min

Werkstückpositionierung Statisch und “On-the-fly”

Spannungsversorgungskabel (Länge) 5m

Nettogewicht
Laserkopf 16kg 20kg 16kg 20kg

Controller 11kg 12kg 11kg 12kg

Kühlmethode Laserkopf, Controller: geführte Luftkühlung

Umgebungstemperatur 0°C bis +40°C, Lagertemperatur: -10°C bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35% bis 85%

Betriebsspannung 90V AC bis 132V AC oder 180V AC bis 264V AC, 50/60Hz (automatische Anpassung)

Leistungsaufnahme 
(max.) 200V AC 700W 1200W 700W 1200W 

Kommunikationsschnittstellen Digitale E/A, Ethernet, RS232C

Software Laser Marker NAVI, Logokonvertierung, Logobearbeitung, ExportVec, FontMaker

Softwaresprachen Englisch, Japanisch

Zeichenarten
Groß- und Kleinbuchstaben, Zahlen, Symbole, benutzerdefinierte Zeichen (bis zu 50 Typen), japanische Zeichen Kata-

kana, Hiragana,  
Kanji (JIS Level 1 und 2)

Funktionszeichen Aktuelles Datum/Uhrzeit, Zähler, Losfunktion, Ablaufdatum, Laserparameter, Registerzeichen

Barcodes CODE39, CODE128, ITF, NW-7, EAN/UPC, GS1 DataBar

2D-Codes QR Code, Micro QR Code, Data Matrix, GS1 Data Matrix

Logos/Grafiken VEC, DXF, BMP, HPGL, JPEG, AI*, EPS* 
* Adobe Illustrator® erforderlich

Anzahl Markierdateien (max.) 2048 Dateien



32 STANDARDFUNKTIONEN DER LASERMARKIERSYSTEME

Der deutlich sichtbare rote Pilotlaser simuliert die Markierung des Applika-
tionsbilds vorab an der Markierposition. Durch diese Simulation können Sie  
die Markierposition vor dem tatsächlichen Markiervorgang prüfen und an-
passen.

Simulation vor Markierung 
 

Die Panasonic Lasermarkiersysteme sind mit einer Encoder-Schnittstelle 
ausgestattet, sodass Werkstücke "on-the-fly" bei Bandgeschwindigkeiten 
bis zu 240m/min markiert werden können.

On-the-fly-Markierung

Aufgrund ihres robusten Designs können die Panasonic Faser- und  
CO2-Lasermarkiersysteme in fast jeder Richtung montiert werden, was  
die Integration in vorhandene Maschinen auch bei beschränktem Zugang 
und Raum vereinfacht.

Montagerichtungen

Die Panasonic Lasermarkiersysteme enthalten einen Pilotlaser, mit dem 
sich die Markierposition und der Arbeitsabstand einfach prüfen und einstel-
len lassen.

Pilotlaser
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›› Optimieren der Markierfolge

›› Automatische Korrektur von 
Überschneidungspunkten

›› Zählerfunktion 

›› Aktuelles Datum/Uhrzeit 

›› Ablaufdatum

›› Losfunktion

›› Logo/Grafiken

›› Fettmarkierung 

›› Logo-Datenübertragung auf  
USB-Speichermedien 

›› E/A-Prüfmonitor

›› Schriftartauswahl 

›› Markierfeldanzeige

›› Zugriffsberechtigungen 

›› Fehlercodeanzeige

›› Applikationsbildmonitor 

›› Ausgabe und Geschwindigkeitseinstel-
lungen pro Werkstück

›› Matrixmarkierung (Step & Repeat)

›› Serielle Datenverarbeitung und 
-markierung

›› Mehrschichtiges Markieren

›› Backup 

›› Anzeige des Arbeitsabstands

›› Markierzeitmessung 

›› Schriftart/Logo erstellen und  
bearbeiten 

›› Leistungsprüfung/-korrektur

›› E/A-Schnittstelle

›› VGA, USB

Software- und Hardwarefunktionen

Die PC-Software Laser Marker NAVI ist eine einfach zu bedienende Oberflä-
che, mit der sich das Applikationsbild, die Markiereinstellungen und Positi-
onsparameter in Dateien festlegen lassen. Das Erstellen von Markierlayouts 
ist so einfach planbar und durchführbar. Die Software ermöglicht auch ein 
Monitoring des Systembetriebs am Computer und unterstützt Sie durch 
Fehlerprotokolle sowie Anzeigen der E/A-Zustände.

Laser Marker NAVI – PC-Software

STANDARDFUNKTIONEN DER LASERMARKIERSYSTEME

USB-Stick Büro
Produktions-

stätte

Sie können die gesamten Daten für die Markierung an einem anderen 
Standort, z. B. in einem Büro, erstellen und erst nach Fertigstellung auf das 
Lasermarkiersystem vor Ort in der Produktionsstätte aufspielen. Vor Ort 
wird kein Computer benötigt, denn die Daten lassen sich direkt über einen 
Speicherstick oder ein Touchpanel auf das Lasermarkiersystem übertragen.

Offline-Konfiguration 

Sie können mehrere Lasermarkiersysteme mit einem einzelnen Computer 
steuern, um eine zentralisierte Verwaltung aufzubauen. Sind mehrere Laser-
markiersysteme mit einem Computer verbunden, lassen sich die Konfigurati-
onsdaten auf alle Geräte übertragen. Ein direktes Monitoring der Einstellun-
gen und des Betriebszustands runden die Applikationsverwaltung ab.

Datenverwaltung für Lasermarkiersysteme
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Software zur Schrifterstellung

Die Reihenfolge der Beschriftung wird vom Lasermarkiersystem automa-
tisch so festgelegt, dass die kürzeste Markierzeit erzielt wird.

Optimieren der Markierfolge

Barcodes und 2D-Codes sammeln  
Produktinformationen wie Serien- oder Losnummern auf kleinstmöglichem 
Raum und lassen sich mit Lasermarkiersystemen markieren. Diese Codes sind 
maschinenlesbar und können zur Produktnachverfolgbarkeit verwendet werden.

Markierung von Barcodes und 2D-Codes

Die Software FontMaker ermöglicht es, eigene Schriftarten für die Markie-
rung mit dem Lasermarkiersystem zu erstellen bzw. vorhandene zu bear-
beiten. Sie können lizenzierte, firmeneigene “®”-Schriftarten und Produkt-
namen markieren.

Software zur Logobearbeitung
Die Software zur Logobearbeitung stellt eine zusätzliche Benutzerober- 
fläche bereit, mit der Sie Ihre Logo- und Grafikdateien ohne kommerzielle 
CAD-Software erstellen und bearbeiten können.
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Die Matrixmarkierung bietet eine High-Speed-Batch-Markierung von Plati-
nen und Kunststoffverpackungen, z. B.  
Behälter und Lead-Frames, und erhöht so die Geschwindigkeit in den Pro-
duktionslinien von Halbleitern und elektronischen Komponenten.

Matrixmarkierung (Step & Repeat)

Hilfefunktion

Genaue Meldungen informieren den Benutzer über potenzielle Konfigurati-
onsfehler, und unterstreichen das Unternehmensziel, durch responsive und 
intuitive Benutzeroberflächen einen wichtigen Beitrag zur Systemperfor-
mance zu leisten.

?

Data Matrix

Barcodes und 2D-Codes sammeln Produktinformationen wie Serien- oder
Losnummern auf kleinstmöglichem Raum und lassen sich mit Lasermar-
kiersystemen markieren. Diese Codes sind maschinenlesbar und können 
zur Produktnachverfolgbarkeit verwendet werden.

Markierung von Barcodes und 2D-Codes

Die Kennwortfunktion stellt sicher, dass manche Benutzer nur einge-
schränkten Zugriff auf bestimmte Informationen und Systemeinstellungen 
haben. Durch diese Zugriffsberechtigungen lässt sich ein versehentliches 
Überschreiben von Einstellungen verhindern. Der gesamte Vorgang der 
Konfiguration und Wartung steht auf stabilen Füßen.

Kennwort



36 GLOBALES NETZWERK

Services für Panasonic Lasersysteme
Panasonic Industry hat großen Wert auf die Robustheit der La-
sermarkiersysteme gelegt, um einen zuverlässigen Betrieb mit 
konsistent hochwertiger Markierqualität zu gewährleisten. 
Auch in Umgebungen mit hohem Aufkommen von Staub oder 
Ölnebel muss nur das Linsenschutzglas mit einem trockenen 
weichen Tuch gereinigt werden. Optimale Betriebskosten und 
geringe Ausfallzeiten sollen garantiert werden, d. h. der Kunde 
kann Ersatzteile wie Lüfterfilter im Controller, die Lüfter 
selbst, die interne Batterie oder den Schützbausatz eigenhän-
dig austauschen. Auch der Austausch des Linsenschutzglases 
am Laserkopf erfordert kein Wartungspersonal von Panasonic. 
Dennoch bekommen unsere Kunden bei Bedarf umfassende 
Hilfestellungen von qualifizierten Experten unseres Panasonic 
Service-Centers.

Panasonic Industry bietet im Rahmen des Kunden-Supports 
ein breit gefächertes Portfolio an Serviceangeboten und stellt 
so eine optimale und kosteneffektive Einsatzfähigkeit sicher. 
Unsere Services reichen von der Beratung und Machbarkeits-
studien, über die Unterstützung bei der Installation bis hin zu 
Wartung und Fehlerbehebung. Wir unterhalten enge Beziehun-
gen zu unseren Kunden, vor der Inbetriebnahme ebenso wie 
nach der Inbetriebnahme im gesamten Produktlebenszyklus.

KUNDE

Training Installation

Wartung Projekt- 
beratung

Support

Ersatzteile

Machbarkeits-
studie

Kunden- 
beratung

Installation 

Training

Wartung

Support

Ersatzteile
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Unsere Servicepakete
Erstklassiger Service ist eine Selbstverständlich-
keit für uns. Der Service von Panasonic zeichnet 
sich durch hohe Qualität aus. Daher bieten wir ver-
schiedene Serviceleistungen je nach Bedarf in drei 
unterschiedlichen Servicepaketen an: 

›› Garantierte Verfügbarkeit aller serienspezi-
fischen Ersatzteile während der gesamten 
Vertragslaufzeit

›› Individuelle Ersatzteilpakete

›› 48-Stunden-Lieferung von Ersatzteilen und  
Ersatzsystemen

›› Notfall-Hotline

›› Firmware-Update

›› Schulungsmaßnahmen für Bedienpersonal

›› Wenn erforderlich: kurzfristige Unterstützung 
durch Panasonic Servicetechniker

ZUBEHÖR

Enthaltene Serviceleistungen Maintenance- 
Service

Replacement- 
Sevice

Premium-
Service

Inspektion: Sicht- und Funktions-
prüfung  

Präventive Wartung  

Firmware-Update  

Handlungsempfehlung für  
das Bedienpersonal  

Priorisierte Reparatur  

Ersatzsystem über die Dauer  
der Reparatur  

Priorisierte Störungsbearbeitung   

Garantierte Verfügbarkeit von Er-
satzteilen über die Vertragslaufzeit 
24/48 Stunden Ersatzteil- und 

Ersatzsystemlieferung  

Serienspezifische Ersatzteilpakete 

Notfall-Hotline: erweiterter tech-
nischer Support bis 22:00 Uhr MEZ 

10% Rabatt auf Ersatzteile bei  
Inhouse-Reparaturen 

Sie haben die Wahl zwischen drei unterschiedlichen Servicepaketen
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Panasonic bietet eigenständige Laserschutzgehäuse als Handarbeits-
platz für die Herstellung von Prototypen sowie Klein- und Individualseri-
en. Die Workstation LC 3000 kann vielseitige Aufgaben lösen und deckt 
ein breites Applikationsspektrum ab. Panasonic hat derzeit drei verschie-
dene Modelle mit der erforderlichen Flexibilität an Bewegung im Portfo-
lio: mit Rundtakttisch ø 650mm, mit 360°-Drehachse oder mit X-, Y-, 
Z-Achsenbewegung.

Workstation

Mit dem farbigen Touchpanel LP-ADP40 ist ein einfacher Betrieb der  
Lasermarkiersysteme vor Ort garantiert. Auch Personen, die es nicht  
gewöhnt sind, Maschinen zu betreiben, können das System so auf  
einfache Weise steuern. 
Die intuitive und benutzerfreundliche Software bietet dem Bedienperso-
nal Zugriff auf alle Einstellungsbildschirme. Das ergonomische Touch- 
panel kann direkt an der Maschine montiert oder als Handheld-Gerät 
verwendet werden.

Touchpanel 

Wir bieten verschiedene Laserschutzbrillen an, die sich besonders für 
die  Panasonic Lasermarkiersysteme eignen. Diese Schutzbrillen sind 
besonders leicht, haben eine sehr gute und komfortable Passform und 
bieten eine sichere Rundumsicht. Sie erfüllen die europäischen Sicher-
heitsnormen EN 207/EN 208.

Weitere Informationen: www.laser.panasonic.eu

Panasonic empfiehlt die Verwendung einer Absauganlage in Kombination 
mit einem Lasermarkiersystem. So kann die Lebensdauer des Lasers 
erhöht und das Bedienpersonal vor gesundheitlichen Risiken geschützt 
werden.
Je nach Applikation stehen verschiedene Absauganlagen zur Verfügung, 
z. B. für die Markierung auf PVC. 

Absaug- und Filtersysteme

Laserschutzbrille
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